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RESUMEN 

 

La presente tesis de investigación se encargara  de aplicar el estudio de tiempos y 

métodos para que este logre aumentar la productividad en la línea de producción de 

la empresa Monlop S.A. ya que  esta produce colchones  en un tiempo muy extenso , 

es por ello que aplicar el presente estudio se busca resultados en 30 días los cuales 

se establecieron para poder observar mejoras de esta misma ,es por ello que 

implementado este estudio se observaron otros problemas como distribución 

transporte de materia prima  y almacenamiento de esta. Se presupuestó un 

sobrevuelo pre fabricado que se observaron para tomar una decisión  de mejora de 

distribución muy aparte de las actividades. Se espera que el estudio sirva para 

incrementar las ganancias en ventas y satisfacer las órdenes de pedido que no se 

lograba cumplir en el tiempo establecido. 
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ABSTRACT 

 

The present research thesis will be in charge of applying the study of times and 

methods so that it can increase productivity in the production line of the company 

Monlop S.A. Since this produces mattresses in a very long time, that is why to apply 

the present study looks for results in 30 days which were established to be able to 

observe improvements of this same, that is why that implemented this study was 

observed other problems like distribution Transport of raw material and storage of 

this. A prefabricated overflight was budgeted which were observed to make a 

distribution improvement decision quite apart from the activities. It is hoped that the 

study will serve to increase sales profits and satisfy orders orders that could not be 

met within the established time frame. 

 

 

Keywords: Overflight, budget, time study, distribution , orders y applying 
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