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RESUMEN 

El presente trabajo surge debido a que la empresa en estudio EVC RUBBER 

INTERNATIONAL S.A.C., dedicada a la fabricación de suelas a base de caucho, 

muestra problemas en su distribución de planta, específicamente en el área de 

prensado, afectando a la productividad de la organización. En este estudio se propone 

mejoras con la utilización de herramientas de ingeniería industrial para realizar una 

redistribución del área de prensado. 

El objetivo principal de esta investigación es determinar cómo la redistribución del área 

de prensado mejora la productividad de EVC RUBBER INTERNACIONAL S.A.C. por 

ello se propone una nueva de distribución de planta en base a la teoría de ingeniería, 

para contribuir con la mejora de la empresa en cuestión a distancias recorridas, costos, 

tiempos y productividad laboral. 

Las herramientas de ingeniería industrial que se implementaron son, diagrama de 

Ishikawa (causa-efecto) y Flujograma; estos ayudaron para la recolección de 

información y la realización de un análisis para la solución a los problemas que se 

presentan actualmente en la empresa. 

Finalmente en este proyecto nos hemos concentrado en el área de prensado puesto 

que es el área más afectada y fundamental para la producción; en la cual se planteó 

la mejor alternativa para resolver el problema principal con la finalidad de que la 

empresa opere de una manera eficiente, aumentando  la productividad de los 

trabajadores y minimizando los tiempos de producción. 

 

Palabras claves: Distribución de planta, mejora de productividad, eficacia, eficiencia. 
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ABSTRACT 

The present work arises because the company under study EVC RUBBER 

INTERNATIONAL S.A.C. dedicated to the manufacture of rubber based soles, shows 

problems in its distribution of plant, specifically in the area of pressing, affecting the 

productivity of the organization. This study proposes improvements with the use of 

industrial engineering tools to perform a redistribution of the pressing area. 

The main objective of the research is to determine how to redistribute the pressing area 

to improve the productivity of EVC RUBBER INTERNACIONAL S.A.C. Therefore, a 

new plant layout based on engineering theory is proposed, to contribute to the 

improvement of the company in question of distances traveled, costs, times and labor 

productivity. 

The industrial engineering tools that were implemented are, Ishikawa (cause-effect) 

diagram and Flowchart; These helped to collect information and conduct an analysis 

for the solution of the problems currently present in the company. 

Finally in this project we have concentrated in the area of pressing since it is the area 

more affected and fundamental for the production; In which the best alternative was 

proposed to solve the main problem with the purpose of the company in an efficient 

way, increasing the productivity of the workers and minimizing the times of production.  

 

Key words: Plant distribution, productivity improvement, efficiency, efficiency.
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