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Presentacioén

Sefilores miembros del Jurado:

En cumplimiento del Reglamento de Grados y Titulos de la Universidad
César Vallejo presento ante ustedes la Tesis titulada “Gestion logistica para
mejorar el stock de abastecimiento de repuestos mecéanicos del &rea de compras
de Perd Masivo S.A., Comas, 2016”, la misma que someto a vuestra
consideracion y espero que cumpla con los requisitos de aprobacion para obtener
el titulo Profesional de INGENIERA INDUSTRIAL.

En el capitulo | se ha considerado la introduccion de la investigacion con la
realidad problematica, trabajos previos, teorias relacionadas, formulacion del
problema. En el capitulo Il se muestra el método aplicado para mejorar el stock de
abastecimiento de repuestos mecanicos, presentandose el disefio de
investigacion, variables y operacionalizacion, poblacion y muestra, técnicas e
instrumentos. En el capitulo Ill se presentan los resultados a través de las
herramientas de ingenieria contrastandose la hipotesis. En el cuarto capitulo, se
presenta la discusion de los resultados. En el quinto capitulo se formulan las
conclusiones. En el sexto capitulo se presentan las recomendaciones.

Finalmente, se muestran las referencias y los anexos de la investigacion.

La autora
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