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Resumen 

El presente trabajo tuvo como objetivo general Aplicar el mantenimiento productivo 

total para aumentar la disponibilidad de las máquinas de izaje en la Planta Laminación 

Largos, Siderperú S.A.A., el tipo de estudio fue aplicada, con diseño experimental en 

la clasificación pre experimental, la población fue las máquinas de izaje de la empresa 

Siderperú S.A.A., la muestra fueron las máquinas de izaje de la Planta Laminación 

Largos, el muestreo fue no probabilístico por conveniencia. Como principales 

resultados se obtuvo  un índice de conformidad global de 51.98% lo que indica que el 

mantenimiento actual es aceptable pero mejorable; la  disponibilidad inicial fue 94.7%, 

95.88% y 94.36% para las 3 grúas evaluadas; la implementación del mantenimiento 

productivo total generó una optimización global de 95% en las máquinas, con la 

participación de la gerencia y los colaboradores, para ello se utilizó el programa de 

mantenimiento planificado y el mantenimiento autónomo siendo este el vínculo entre 

las actividades de mantenimiento y los operarios. Se concluyó que la aplicación del 

mantenimiento productivo aumenta la disponibilidad de máquinas de Izaje en la Planta 

Laminados Largos, Siderperú S.A.A., el cual se incrementó en 3% respecto al inicial, 

además se tuvo un Tc=7.861>Tt=1.761, se acepta Hi. 

Palabras Clave: Mantenimiento, Disponibilidad, TPM, Efectividad global. 
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Abstract 

The general objective of the present work was to Apply total productive maintenance 

to increase the availability of lifting machines in the Largos Lamination Plant, Siderperú 

SAA, the type of study was applied, with an experimental design in the pre-

experimental classification, the population was the lifting machines of the company 

Siderperú SAA, the sample was the lifting machines of the Long Lamination Plant, the 

sampling was non-probabilistic for convenience. As main results, a global compliance 

index of 51.98% was obtained, which indicates that the current maintenance is 

acceptable but can be improved; the initial availability was 96.33%, 96.5% and 95.51% 

for the 3 cranes evaluated; The implementation of total productive maintenance 

generated a global optimization of 95% in the machines, with the participation of 

management and collaborators, for this purpose the planned maintenance program and 

autonomous maintenance were used, this being the link between maintenance 

activities and the operators. It was concluded that the application of productive 

maintenance increases the availability of lifting machines in the Long Laminate Plant, 

Siderperú SAA, which increased by 5% compared to the initial one, in addition there 

was a Tc = 7,861> Tt = 1,761, Hi is accepted. 

Keywords: Maintenance, Availability, TPM, Global effectiveness.
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