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RESUMEN 

La presente investigación titulada “distribución de planta para la mejora de productividad en 

el área de operaciones de la editorial wari S.A.C., lima – 2017.”, tiene como objetivo general, 

el determinar de qué manera la distribución de planta mejora la productividad en el área de 

operaciones de la empresa Editorial Wari S.A.C. Lima, 2017. 

Tomando en cuenta la distribución actual de la empresa, es necesario plantear una adecuada 

distribución de planta, de esta manera mejorar la línea de producción, reducir las distancias 

de recorrido como también los tiempos, todo ello conlleva a lograr a producción deseada. 

Si bien antes de iniciar una distribución se determina el tiempo empleado en la producción 

antes de la mejora mediante diagramas de flujo y diagrama de actividades de tal manera 

obtener la eficiencia antes de realizar la distribución, posteriormente se aplica el diagrama 

de recorrido y el diagrama de relaciones de actividades para determinar las áreas según su 

proximidad. Si bien todas las herramientas mencionadas anteriormente forman parte de la 

metodología SLP,  la cual se empleó para cumplir con el objetivo general, además del 

método guerchet, quien nos ayuda a evaluar si el espacio utilizado es el adecuado con 

respecto a la cantidad de producción, maquinaria y colaboradores que forman parte del 

proceso productivo. 

Finalmente, en el análisis de datos se utilizó programas como el Microsoft Excel y el SPSS 

V. 23, de manera descriptiva e inferencial utilizándose tablas y gráficos lineales. 

Según los datos ingresados al SPSS V. 23, se obtuvo como resultado que la significancia de 

la prueba de Wilcoxon, aplicada a la productividad Antes y Después es de 0.000, por 

consiguiente al ser menor a 0.05, se rechaza la hipótesis nula y se acepta la hipótesis del 

investigador. 

 

 

Palabras Claves: Distribución de planta, método Guerchet, método SLP, Eficacia y 

Eficiencia
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ABSTRACT 

This research entitled "distribution of plant for the improvement of productivity in the 

area of operations of the publishing wari S.A.C., lima - 2017." general aims, 

determining how the distribution of plant improves the productivity in area of 

operations of the company publishing Wari S.A.C. Lima, 2017. 

Taking into account the present distribution of the company, it is necessary to raise a 

proper distribution of plant, this way improve the production line, reduce travel as also 

the times, all distances involved to achieve production desired. 

While before a distribution is determined the time spent in production before 

improvement through flowcharts and diagram of activities in such a way get efficiency 

prior to distribution, then applies the diagram travel and the relationship diagram of 

activities to determine areas according to their proximity. Although all the tools 

mentioned above are part of the SLP methodology, which was used to meet the general 

objective, in addition to the guerchet method, which helps us to assess if the space used 

is appropriate with respect to the amount of production, machinery and collaborators 

that are part of the production process.  

Finally, data analysis was used in programs such as Microsoft Excel and SPSS V. 23, 

of descriptively and inferential using tables and linear graphs. 

According to the data entered to the SPSS V. 23, was obtained as a result that the 

significance of the test of Wilcoxon, applied to productivity before and after is 0.000, 

accordingly to be less than 0.05, rejecting the null hypothesis and accepted the 

hypothesis of the researcher. 

 

Key words: Distribution of plant, method Guerchet, SLP method, effectiveness and 

efficiency   
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