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            RESUMEN 

 

La presente investigación está enfocada en la Implementación del mantenimiento preventivo 

para la mejora de la productividad en el área de producción de la empresa                    

Creaciones Oswel S.A.C., la empresa está dedicada a la producción de polos con         

capacidad máxima de 360 productos, y cuenta con 5 años dedicándose a este rubro.                                                                          

El objetivo principal de esta investigación es elaborar una propuesta basado en la 

implementación del mantenimiento preventivo, para incrementar la productividad, esto se 

realizó usando, un análisis ABC para identificar el nivel de criticidad de las máquinas y todo 

lo correspondiente a la maquinaria de la empresa.  

El proceso metodológico es aplicativo ya que se utilizó el mantenimiento preventivo y para 

medirlo se tomó una la población en estudio, que es la producción diaria de los polos durante 

26 días en el área de producción donde se realizan específicamente las costuras, el diseño 

aplicado fue experimental debido a que se pudo evaluar los cambios de la productividad 

tomando pruebas antes y después de la implementación del mantenimiento preventivo. 

El principal resultado de esta investigación es que la empresa Creaciones Oswel S.A.C, 

mejoró la productividad mediante la implementación del mantenimiento preventivo, ya que 

antes de la mejora se observa el promedio de 69.32 y luego de aplicar el estímulo incrementa 

a 83.63% demostrando que se incrementó la productividad. 

Palabras clave: Productividad, Mantenimiento Preventivo. 
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ABSTRACT 

 

This research is focused on the implementation of preventive maintenance for the 

improvement of productivity in the production area of the company Creaciones Oswel SAC, 

the company is dedicated to the production of poles with a maximum capacity of 360 

products, and has 5 years dedicating itself to this item. The main objective of this research 

is to develop a proposal based on the implementation of preventive maintenance, to increase 

productivity, this was done using an ABC analysis to identify the level of criticality of the 

machines and everything corresponding to the machinery of the company. 

 

The methodological process is applicative since the preventive maintenance was used and 

to measure it the population under study was taken, which is the daily production of the poles 

during 26 days in the production area where the seams are specifically made, the applied 

design was experimental because it was possible to evaluate changes in productivity by 

taking tests before and after the implementation of preventive maintenance 

 

The main result of this research is that the company Creaciones Oswel SAC, improved 

productivity through the implementation of preventive maintenance, because before the 

improvement is observed the average of 69.32 and after applying the stimulus increases to 

83.63% showing that it increased the productivity. 

 

Keywords: Productivity, efficiency, efficiency, Preventive Maintenance 
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