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RESUMEN 

La presente investigación muestra los problemas de distribución de planta que atraviesa la 

empresa Pinturas y Diluyentes Evan´s, en el área de producción, donde se evidencia las 

excesivas distancias que recorre el operario ya sea por materiales, herramientas o por la 

inadecuada ubicación de las estaciones de trabajo, el cual está originando realizar las 

operaciones a mayor tiempo, no logrando obtener la productividad deseada. 

El objetivo principal de este proyecto es mejorar la productividad en el área de producción 

aplicando la distribución de planta en  la empresa mencionada líneas arriba.  

Teniendo en cuenta la situación actual de la empresa y la manera como se encuentra 

distribuido los puestos de trabajo, es necesario plantear una adecuada distribución de 

planta, de esta manera mejorar la línea de producción, reducir el tiempo y las distancias de 

recorrido y de esta manera lograr la producción requerida. 

Antes de distribuir la planta se determinará el tiempo empleado en la producción antes de 

la mejora por medio del diagrama de flujo para obtener la eficiencia que se tiene antes de 

realizar la distribución, luego de ello se efectuará el diagrama de recorrido y se utilizará el 

diagrama de relaciones para determinar las áreas que deben encontrarse cerca. 

Tomando en cuenta todas estas herramientas que nos ayudara a determinar  una adecuada 

distribución, las cuales forman parte de la metodología SLP, la cual se empleó para la 

solución de este problema, así mismo se evaluará si el espacio utilizado es el adecuado con 

respecto a la cantidad de producción, maquinaria y operarios que intervienen en el proceso 

mediante el método Guerchet. 

Los resultados obtenidos después de aplicar la distribución de planta fueron la reducción 

de las distancias de recorrido, la disminución del tiempo de producción, el ordenamiento 

de los puestos de trabajos  así como el aprovechamiento del espacio disponible.  

En conclusión se logró incrementar la productividad en 44.72%, en el área de producción 

de la empresa Pinturas y Diluyentes Evan´s. La productividad antes del estudio era un 

promedio 0.6609 y después de la mejora resultó 0.9565.  

Palabras claves: Distribución de planta, productividad, eficiencia, eficacia, Método SLP y 

Método Guerchet. 
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ABSTRACT 
 

The present investigation shows the problems of distribution of plant that crosses the 

company Evan's Paints and Diluents, in the production area, where it is evident the 

excessive distances traveled by the operator either by materials, tools or by the inadequate 

location of the work stations, which is causing operations a longer time, not achieving the 

desired productivity. 

 

The main objective of this project is to improve productivity in the production area by 

applying the plant distribution in the company mentioned above. 

 

Taking into account the current situation of the company and the way in which it is 

distributed the jobs, it is necessary to propose an adequate distribution of the plant, in this 

way to improve the production line, reduce the time and distances of travel to achieve the 

required production. 

 

Before distributing the plant, the time used in the production before the improvement will 

be determined by means of the flow chart to obtain the efficiency that is had before making 

the distribution, after that the route diagram will be made and the diagram will be used of 

relationships to determine the areas that should be nearby. 

 

Taking into account all these tools that will help us determine an adequate distribution, 

which are part of the SLP methodology, which was used to solve this problem, likewise it 

will be evaluated if the space used is adequate with respect to the amount of production, 

machinery and operators involved in the process through the Guerchet method. 

 

The results obtained after applying the plant distribution were the reduction of travel 

distances, the reduction of production time, the ordering of jobs and the use of available 

space. 

In conclusion, it was possible to increase productivity by 44.72%, in the production area of 

the company Evan's Paints and Diluents. The productivity before the study was an average 

of 0.6609 and after the improvement it was 0.9565 

Keywords: Plant distribution, productivity, efficiency, effectiveness, SLP Method and 

Guerchet Method.
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