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RESUMEN 

 

La empresa Farmagro S.A., la cual realiza actividades de producción trasvasado Líquidos, 

necesita mejorar su productividad para la producción de insecticidas requeridos dentro de 

las horas laborables, cambiar los métodos de trabajos, para que el trabajador no realizar 

procedimientos monótonos y de esta manera evitar errores en la producción de 

insecticidas, rediseñar los procesos de la empresa, con la finalidad de optimizar tiempos, 

capacitación al personal para que tenga conocimientos de los nuevos métodos de trabajos 

y así poder tener los productos a tiempo e inclusive obtener productos en almacén de 

aprovisionamiento, sin presionar al trabajador, trabajando a un ritmo normal. 

El desarrollo de la presente tesis tiene como objetivo principal la mejora de la 

productividad en la empresa Farmagro S.A, basado en el estudio de métodos, no obstante, 

se plantean soluciones respectos a la problemáticas que se presentan en el proceso de la 

línea de producción de trasvasado líquidos en la empresa. 

Es necesario precisar que el tipo de investigación que se está realizando es cuasi 

experimental, ya que se están utilizando los datos de la población para el análisis de datos. 

En síntesis, la aplicación del estudio de métodos mejora la productividad en el proceso de 

la línea de producción de trasvasado líquido en la empresa Farmagro S.A. Cabe resaltar 

que la productividad antes del estudio es un promedio de 74.76% y después de la 

implementación de la propuesta es un promedio de 94.70%, logrando mejorar la 

productividad en 19.94%. 

 
 
Palabras Claves: Estudios de métodos, productividad, eficiencia, eficacia. 
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ABSTRACT 

 
The company Farmagro SA, which performs liquid transfer activities, needs to improve 

its productivity for the production of insecticides required within working hours, change 

the methods of work, so that the worker does not perform monotonous procedures and 

thus avoid errors in the production of insecticides, to redesign the processes of the 

company, with the purpose of optimizing times, training the personnel so that they have 

knowledge of the new methods of work and thus be able to have the products on time and 

even obtain products in the supply store, without pressing the worker, working at a normal 

pace. 

The main objective of this thesis is to improve productivity in the company Farmagro SA, 

based on the study of methods, however, solutions are proposed regarding the problems 

that  arise  in  the  production  line  process. Transfer  of  liquids  in  the  company.        

It is necessary to specify that the type of research that is being carried out is quasi- 

experimental,  since  the  data  of  the  population  are  being  used  for  data  analysis.  

In summary, the application of the study of methods improves the productivity in the 

process of the production line of liquid transfer in the company Farmagro S.A. It should 

be noted that the productivity before the study is an average of 74.76% and after the 

implementation of the proposal is an average of 94.70%, improving productivity by 

19.94%. 

 
Key words: Method studies, productivity, efficiency, effectiveness. 



 

 




