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PRESENTACIÓN 

Señores miembros del Jurado:  

Ante ustedes, alcanzo el trabajo de investigación denominada “Control estadístico de 

procesos para mejorar la productividad en el área de extrusión de una fábrica de cables 

eléctricos””. Lima, año 2017. En el que se plantea como objetivo determinar de qué manera 

se implementara un sistema de gestión de control estadístico de procesos en el área de 

extrusión para controlar el proceso de aislamiento con PVC de una fábrica de conductores 

eléctricos. Lima, año 2017 

Se realiza esta presentación para el cumplimiento de las normas establecidas en el 

Reglamento de Grados y Títulos de la Universidad César Vallejo para obtener el título 

profesional de Ingeniero Industrial. 

Esta investigación tiene un enfoque descriptivo de diseño no experimental. La muestra 

estuvo conformada por los datos numéricos del espesor de aislamiento en el proceso de 

aislado de conductores eléctricos en el área de extrusión de una fábrica de conductores 

eléctricos. Además, se empleó las técnicas de análisis documentario, observación de campo 

y experimental. 

Se espera que la presente investigación alcance a cubrir las expectativas para la aprobación 

y posterior sustentación de ella.     

 

 

 

 

 

 

 

  El Autor 
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RESUMEN 

 

La investigación denominada “CONTROL ESTADÍSTICO DE PROCESOS EN EL 

AREA DE EXTRUSIÓN DE UNA FÁBRICA DE CABLES ELÉCTRICOS LIMA AÑO 

2017”. Fue planteada con el objetivo de determinar la aplicación de un modelo de control 

estadístico de procesos en el área de extrusión de una fábrica de cables eléctricos lima 

año 2018. Esta investigación tiene un enfoque descriptivo de diseño no experimental. La 

población estuvo constituida por los datos numéricos del proceso de aislamiento con el 

que se elaboraron las gráficas de control del mes de octubre del 2017. Se empleó las 

técnicas de análisis documentario y observación de campo  

 

Palabra clave: control estadístico de procesos, variabilidad, graficas de control, 

estabilidad del proceso 
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