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RESUMEN

La presente investigacion, tiene como objetivo general elaborar una propuesta
para la redistribucion del almacén general del Grupo Aéreo N° 7 - Fuerza Aérea
del Peru - Piura. Las muestras utilizadas son los 5 equipos manuales y 1 equi-
po mecanico, area del almacén, 7 ambientes, y 2 mddulos del sistema USIS-
LOG. Le correspondio un disefio no experimental descriptivo simple. Para la
recoleccion de datos se utilizé la técnica del anélisis documental y el instrumen-
to elaborado fue la ficha de analisis documental, plano del almacén y guia del
sistema. Se identificaron los equipos mecanicos y manuales necesarios para el
manejo de los materiales. Se realiz6 la nueva distribucion de anaqueles. En la
distribucion de la sefalizacién de seguridad en el almacén se utilizan 10 tipos
de sefales con un total de 39 unidades de sefales en todos los ambientes del
almacén. Como resultado en la Guia para el registro de datos del sistema ac-
tual al nuevo sistema se considera el médulo de almacén describiendo en for-
ma detallada la Fase Catalogo e inventario inicial, Fase Actualizacion datos del

catalogo y Fase de altas - ingreso de material en la unidad.

Palabras clave: Organizacion de almacén, sistema de inventarios.



ABSTRACT

This research has the general objective to develop a proposal for the redistribu-
tion of the general store Air Group No. 7 - Air Force Peru - Piura. The samples
used are the 5 manual teams and one mechanical equipment, storage area, 7
Rooms, and 2 modules USIS-LOG system. It fell a simple descriptive non-
experimental design. Documentary analysis technique and the instrument used
was prepared sheet document analysis, plan of the store and guide system for
data collection. Mechanical equipment and manuals necessary for the handling
of materials were identified. The new distribution shelves performed. In the dis-
tribution of safety signs in the store used 10 types of signals with a total of 39
signal units in all warehouse environments. As a result in the Guide for record-
ing data in the current system to the new system it is considered module ware-
house describing in detail Phase Catalog and initial inventory, Phase Actualiza-

tion catalog data and phase high - income material in unity.

Keywords: Organization warehouse inventory system.



I. INTRODUCCION
1.1. Realidad problematica

A lo largo de los afios, y conforme evoluciona el fenémeno logistico, el concep-
to de almacén ha ido variando y ampliando su ambito de responsabilidad. El
almacén es una unidad de servicio y soporte en la estructura organica y funcio-
nal de una empresa comercial o industrial con objetivos bien definidos de res-
guardo, custodia, control y abastecimiento de materiales y productos. Hoy por
hoy lo que antes se caracterizaba como un espacio dentro de la organizacién
que tenia el piso de hormigén, es una estructura clave que provee elementos
fisicos y funcionales capaces de incluso generar valor agregado. (Salazar,
2012).

La Fuerza Aérea del Peru (FAP), es el 6rgano de ejecucion del Ministerio de
Defensa, forma parte de las Fuerzas Armadas y como tal integra el Comando
Conjunto de las Fuerzas Armadas del Perd. Tiene como funcion principal la
defensa aérea del pais, ademas participa en campafias de apoyo social a po-
blaciones de dificil acceso, organiza puentes aéreos en caso de desastres y
participa en misiones de paz internacional. EI Grupo Aéreo N°7 se forja en un
grupo de élite de aviadores de la Fuerza Aérea, que conforman la linea de fren-
te de seguridad y defensa nacional, hoy en la lucha contra el trafico ilicito de
drogas y en operaciones de apoyo aéreo cercano en la Zona del valle de los
rios Apurimac, Ene y Mantaro (VRAEM) y en mediano plazo cuando promovi-
dos a una aeronave de primera linea como lo es el A-37B. (Salazar, 2012).

Por lo cual en la actualidad se pudo observar en el area de almacén los si-
guientes inconvenientes: Los traslados de material son realizados mediante el
gran esfuerzo fisico por parte del personal de apoyo al almacén general ya que

no se cuenta con equipos manuales ni mecanicos para el manejo de material.

Se aprecian dos tipos de zonas para el material aéreo reparable, en la primera
el material se encuentra en la parte central del almacén dificultando el transito

del personal y una segunda zona donde los materiales estan amontonados uno
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encima de otro sin ningun orden ni facilidad de recuperacién dentro del alma-
cén y una mayor cantidad de este tipo de material se encuentra en el exterior
expuesto a las diversas condiciones climatolégicas. Ademas el material en cus-
todia de condicién servible estd almacenado en los anaqueles los cuales estan

sobrecargados en las casillas y el excedente se ubica en el piso.

No existe ninguin tipo de sefalizacién para seguridad en las paredes y en los
anaqueles, solo se aprecia senales de transito en el piso las que estan cubiertas
por los materiales en exceso dejados en él. Las fluorescentes no estan operati-
vas en su totalidad los vidrios de las ventanas se encuentran rotos y se carece

de un sistema de extraccion de aire.

El flujo de informacion es lento debido al uso de un sistema informético con un
lenguaje de programacioén en desuso (COBOL) y no se ha realizado la migra-
cién al sistema SISLOG (SISTEMA LOGISTICO PARA MATERIAL AERO-
NAUTICO). Este sistema corre a nivel Web y pertenece a la Fuerza Aérea del

Perd.

De continuar la situacién del almacén como la descrita en el parrafo anterior
esta area, de gran importancia para el cumplimiento de la mision de la institu-
cion: “Defender al Peru de sus amenazas y proteger sus intereses, mediante el
empleo del poder Aeroespacial, a fin de contribuir a garantizar su Independen-
cia, soberania e integridad territorial”, no sera posible por la inoperancia que

presenta.
La presente investigacion a través de una Propuesta para la organizacion del

almaceén general del grupo aéreo N° 7 - Fuerza Aérea del Peru — Piura, preten-

de subsanar en parte estas deficiencias.
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1.2. Trabajos previos

Ng y Acufia (2014) realizaron en la Universidad Rafael Urdaneta de la Republica Boli-
variana de Venezuela, para la obtencion del titulo profesional de Ingeniero Industrial.
El objetivo consistid en: “proponer la redistribuciéon del almacén de la empresa HI-
DROMACK, C.A.". Le correspondi6 un disefio de investigacion no experimental, tran-
seccional y descriptivo. Realizaron la caracterizacién de cada uno de los productos a
almacenar (costos, existencias, unidad de carga, volumen, peso, resistencia de apila-
miento y condiciones de almacenamiento), calcula la capacidad requerida de almace-
namiento, realiza un sistema de almacenamiento y equipos de manejo de materiales y
calcula los espacios requeridos para las distintas areas de almacén y realiza el disefio
del arreglo y condiciones ambientales de las areas. Concluye que la empresa cuenta
con un total de 700 productos agrupados por familia (33). Recomienda tomar en cuen-
ta las caracteristicas de los productos al momento de seleccionar los medios de alma-

cenamiento.

Avila y Malagén (2012) elaboraron en la CORPORACION UNIVERSITARIA MINUTO
DE DIOS la investigacion denominada: “Proyecto de mejoramiento del area de alma-
cén en una fabrica de muebles metalicos”. El disefio de investigacion utilizado fue no
experimental, transeccional y descriptivo. El objetivo general propuesto consistié en:
“Implementar un sistema de almacenamiento con una nueva estanteria que optimice
su proceso productivo con la organizacion de sus materias primas e insumos para for-
talecer la cadena Logistica en la empresa INCROMETALES Ltda.”. Realiza una clasi-
ficacion de todos los materiales y suministros con los que cuenta la empresa, clasifi-
candolos por sus caracteristicas y aplicaciones, propone un nuevo layout que mejo-
re al layout actual, realiza procedimientos para el almacén, determina el costo de la
propuesta. Mediante el nuevo layout organiza las diferentes ubicaciones de los
equipos de produccién que permitiendo un facil acceso a las materias primas y de
esta manera se optimizan los tiempos de fabricacién de los distintos productos que
fabrican en la fabrica. La propuesta genera un ahorro en la ubicacién y acceso a las

materias primas e insumos por la reduccién de tiempos.

1.3. Teorias relacionadas al tema

1.3.1. Almacenamiento
Los almacenes tienen como objetivo principal el brindar a los materiales una

proteccion adecuada. El principal recurso de los almacenes es el espacio, por
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lo que se busca cubrir el objetivo principal del almacén aprovechando al maxi-
mo el espacio disponible, para lograr esto es indispensable una cuidadosa pla-

neacion.

El disefio de un almacén es determinado en gran parte por el propésito del al-
maceén, la capacidad de la estructura, tipo de material, y factores de seguridad.
También se tiene que considerar el uso de rimeros, anaqueles, y la disponibili-
dad de equipo de manejo del material. Algunos de estos factores no necesitan
gran explicacién, otros no tan obvios, a menudo son ignorados. Sin embargo, la
clave para lograr el almacenaje de manera eficaz es la planificacion por adelan-
tado. A continuacion vemos algunos factores que influyen en la planificacién del
disefio del almacén. (AIR EDUCATION & TRAINING COMMAND, 2013).

El espacio de almacenamiento para los articulos de una Fuerza Militar debe
planearse de acuerdo con reglas especificas. Entre los objetivos principales al
disefiar un almacén esta la necesidad de ahorrar espacio o mas bien utilizar el
espacio para almacenaje eficazmente. Para lograr utilizar el espacio de alma-
cenamiento apropiadamente, usted debe seguir principios especificos y planear
inteligentemente. Debe intentar emplear el espacio de almacenamiento dispo-
nible en la forma mas completa posible. Asi mismo, la funcion de abastecimien-

to debe de proveer un apoyo eficaz a las operaciones de la base.

Esto se consigue en gran parte mediante el planeamiento cuidadoso del alma-
cén. Aunque generalmente no se considera como un recurso importante, el
espacio para almacenaje es el recurso basico de cualquier operaciéon de alma-
cenamiento. Sin embargo, para un almacén, espacio para almacenaje se con-
sidera al mismo nivel que equipo o personal. Para reducir el costo de la opera-
cion de almacenamiento es necesario utilizar el espacio disponible a lo méaxi-
mo. Esta utilizacion maxima puede ser lograda si el almacén y el almacena-
miento de material es planificado por adelantado. El tipo de almacenamiento
gue seleccione debe ofrecerle la proteccion requerida a los abastecimientos.
Algunos abastos deben protegerse de la humedad y de cambios extremos de

temperatura mientras que otros deben mantenerse protegidos del sol. Cabe
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mencionar que todos los abastos deben protegerse contra incendios y contra el

hurto.

Cuando se centralizan las funciones mas importantes se aumenta la eficiencia
del manejo del material. Recibos, inspeccion, almacenamiento, y despachos
deben de estar ubicados en la misma area del almacén. Los objetivos de la
centralizacion de funciones son:

» Reduce el tiempo de manejo del material.

*» Reduce la necesidad de tener (cantidad) equipo de manejo del material.

*» Reduce el cansancio y errores del personal.

= Permite mejor supervision.

* Provee mayor seguridad del material.

La estructura del almacén es un factor que determina el espacio disponible pa-
ra almacenar material. El espacio para almacenar material generalmente es
tridimensional (largo x ancho x alto). Esto incluye no solo el espacio horizontal
o el piso si nho también el espacio vertical el cual se puede utilizar por medio de
rimeros o estantes. La disponibilidad, altura, y limitaciones de rimeros o estan-
tes también se deben considerar. El tamafio y ubicacion de puertas y compuer-
tas; el largo y ancho de los pasillos; la altura del cielo raso o estructura del al-
maceén y otros obstaculos como un tomacorriente o enchufe o una salida de
emergencia, todos estos son consideraciones y limitaciones. Las caracteristi-
cas del almacén pueden limitar la altura a la cual el material pueda ser apilado
ya sea por la altura del techo o por la cantidad de peso, las hileras de material
puedan ser afectadas por la estructura del almacén como por una columna.
Ademas, se debe considerar el tamario, la forma y el peso de los abastos con
relacion a la carga que soportara el piso (capacidad de carga del piso).

Entre los componentes estructurales del almacén se tienen: estantes, pasillos,

area de trabajo y espacio para almacenar.

» Rimeros, Estantes y Casillas: Es importante mencionar que la altura de
los rimeros y estantes influye en el area disponible para almacenar material.

Entre mas altos los rimeros o estantes, mas la cantidad de material que se
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puede almacenar (si aumenta la altura disminuye el area requerida). Sin
embargo, hay que recordar que la altura de rimeros y estantes es restringi-
da por el tipo de material, la estructura del almacén, y la disponibilidad del
equipo de manejo de material. Los rimeros son contenedores o pilas para

amontonar material o piezas similares.

Los estantes proveen la manera de almacenar multiples tipos de material en
la misma area de almacenamiento, cada division del estante es asignada
una ubicacion diferente. EI nimero de divisiones depende de la cantidad de
material dimensiones de las casillas y estantes disponibles. Estantes deben
ser instalados espalda con espalda y subdivididos para ahorrar espacio.
Cada subdivision de un estante es considerada una casilla a la cual se le
asigna una ubicacién especifica. Las dimensiones de cada casilla dependen
de la cantidad de material o dimensiones estante. Como regla, 75% del es-
pacio de una casilla debe ser utilizada para obtener mejor rendimiento del

espacio para almacenaje.

Pasillos: Los pasillos son importantes y tienen que ser establecidos antes
de ubicar el material para evitar que algunos articulos resulten inaccesibles.
Los pasillos dependen del tipo de almacén, la cantidad de material, y el
equipo de manejo de material disponible. Los pasillos deben ser directos y
sin obstrucciones y ser lo suficientemente anchos para facilitar el uso del
equipo de manejo de material. A continuacion vemos los pasillos mas co-

munes en un almacén:

Pasillo principal (de transportacién): Un almacén puede tener un pasillo
principal o0 mas de uno denominados pasillos de transportacién. En algunos,
el pasillo principal esta ubicada cerca del centro del almacén y cubre toda
su longitud. En otros, el pasillo principal puede estar ubicado a un lado del
almaceén, adyacente a la plataforma de camiones o de vagones. El ancho
del pasillo principal debe ser lo suficiente para permitir el movimiento facil
de dos montacargas o tractores de remolque en direcciones opuestas.
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Pasillo lateral: Los pasillos laterales o transversales como también se les
denomina comunmente, corren en angulo recto con los pasillos principales.
Normalmente, es suficiente un pasillo lateral ubicado en una entrada y otro
cerca del centro. El ancho del pasillo lateral es determinado por el tamafio,
forma y tipo de los abastecimientos que se guardan y el equipo de manejo
de materiales disponible. Los pasillos laterales deben ser mas anchos que

los pasillos activos pero no sobrepasar lo ancho del pasillo principal.

Pasillos activos: Estos pasillos corren entre los estantes de almacena-
miento. Esto permite que el personal tenga acceso para seleccionar abaste-
cimientos y volver a llenar los estantes de almacenamiento. De hecho, ac-

ceso al material almacenado es a través de un pasillo activo.

Pasillos para uso del personal: Estos pasillos proveen el acceso del per-
sonal a las areas de trabajo. Pasillos para personal deben ser angostos pa-
ra ahorrar espacio y generalmente se encuentran entre la entrada del alma-
cény el area A trabajo para prevenir que el personal camine a través de las

areas de almacenaje.

Pasillos para mantenimiento: Estos pasillos no son muy comunes ya que
son usados para la inspeccion o mantenimiento de equipo o partes de la es-

tructura del almacén.

Areas de Trabajo: Son areas dentro del almacén que no se usan para al-
macenar material. Estas areas incluyen areas para recibir material, areas
para preparar material para envios, areas para empaquetar material, y ban-
cos de prueba. Aunque se denominan como areas de "trabajo" también in-
cluye oficinas, bafios (sanitarios) y espacio para apoyo. Estas areas redu-
cen el espacio disponible para almacenar y por lo tanto se deben limitar lo
mas que sea posible. Areas de trabajo deben ser ubicadas en areas del al-
macén donde el techo es bajo y cerca de una entrada al almacén y del area
de almacenaje. Estas areas no deben ser usadas para almacenar material y

si hay mas de un almaceén, el area de trabajo se debe consolidar. El espacio
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requerido para apoyo a las operaciones (areas de trabajo) se calcula al de-

terminar la superficie o &rea total que ocupa.

Espacio para Almacenar: No todo el espacio dentro de un almacén puede
ser utilizado para almacenar material. El espacio total dentro de un almacén
incluye las &reas de trabajo, los pasillos, el espacio ocupado por la misma
estructura, y légicamente el espacio para almacenaje. Para determinar el
espacio disponible para almacenar material hay que restar el espacio de las
areas de trabajo, pasillos y estructura del espacio total del almacén. El re-
sultado debe brindarnos el espacio disponible para el almacenaje de los ar-

ticulos y la méxima utilizacion del espacio.

e Area: El area es una medida de superficie identificada por la unidad de
medida "cuadrada". Para determinar el area del almacén, pasillos, o
areas de trabajo, simplemente se multiplica lo largo por lo ancho y se

suman los resultados de cada area.

e Volumen: Para determinar el volumen o espacio cubico del almacén,
rimeros, estantes, o casillas se multiplican las tres dimensiones - ancho,
largo y alto. El volumen es una medida de espacio que se identifica por

la unidad de medida "cubica".

= Caracteristicas de Material

e Similitud de articulos: cuando sea practico los articulos que necesi-
tan el mismo tipo de manejo deben ser almacenados juntos. La simili-
tud entre diferentes articulos generalmente se establece basado en el
tipo o tamafio de material. Esto facilita el almacenamiento y provee
mejor trato del material. También aumenta la eficiencia en el uso del
equipo de manejo de material y aumenta la seguridad fisica y seguri-
dad contra incendios o explosiones. En algunas ocasiones es nece-
sario agrupar articulos por sistema bélico o consideraciones especia-
les.
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Popularidad del articulo: La popularidad de un articulo es un factor
muy importante en el disefio de un almacén. Articulos populares de-
ben ser asignados a estantes de tamafo grande para poder almace-
nar todo el material disponible. Ademas, articulos populares deben
ser ubicados en casillas a la altura del pecho y articulos pesados de-
ben ser ubicados en estantes bajos. Articulos que no son solicitados
frecuentemente y son livianos deben ser ubicados en estantes altos.
Articulos de gran tamafio que son populares deben ser almacenados
en lugares donde acceso serd facil y rdpido para reducir la distancia
para el personal del elemento de Almacenamiento y el equipo de
manejo del material. Los articulos que son populares deben ser al-
macenados hacia el frente del almacén para facilitar la seleccion de
estos articulos de manera eficaz. Por la misma razon, lon articulos
gue no son solicitados frecuentemente deben ser almacenados en la

parte posterior del almacén.

Tamarfo y peso: El tamafio y peso del material no solamente afecta
el espacio necesario para el almacenamiento, sino también afecta
donde ser& almacenado. El tamafio del articulo exige que el articulo
sea almacenado en un area donde el acceso al articulo sea facil pero
al mismo tiempo en un area donde no incobmoda al personal del al-
macén. Entre mas pesado él articulo menos la posibilidad de usar
una ubicacién alta. Si la mayoria del material es pesado, no sera po-
sible apilarlo o si el tamafio es demasiado grande quizas no entre en
un estante. Material voluminoso debe ser almacenado cerca del pasi-
llo principal, en un area que sea facilmente accesible. Otra recomen-
dacion es de usar tarimas para facilitar el movimiento del material

usando equipo de manejo de material.

Cantidad: Si tenemos una cantidad enorme de un articulo, es nece-
sario darle una ubicacion adecuada. De ser aplicable, hay que dejar
suficiente espacio para almacenar la maxima cantidad del mismo ar-

ticulo en el futuro. La idea es de no tener que mover el material a otra
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ubicacion o asignar una ubicacion secundaria al recibir mas del mis-

mo articulo.

Otras caracteristicas especiales del material también afectan el espacio nece-
sario en el almacén. Aunque la mayoria del material que manejamos no necesi-
ta consideracion especial, hay materiales peligrosos, materiales sensitivos o
secretos y materiales perecederos. Estos materiales no solo tienen que ser al-
macenados manera especial sino que también es necesario segregarlos del
resto del material. La manera que el material es empacado también puede limi-
tar la altura de los rimeros o estantes. Hay que agrupar el material en catego-

rias que tengan las mismas caracteristicas fisicas.

El material puede ser o estar empaquetado de manera que es facil de apilar.
Puede ser un solo articulo o un grupo de articulos cuyos envases proveen so-
porte uniforme. Algunos ejemplos son cajas de herramientas, material empaca-
do en cajas dc fibra de vidrio, y cajas de papel. También existe material consi-
derado a nivel intermedio en cuanto a la habilidad de poder apilar. EI material,
contenedores, 0 envases de este tipo de carga no provee el soporte adecuado
o el material es relativamente robusto o simplemente Unico. Entre algunos
ejemplos estan material en latas, botellas individualmente acolchonadas, articu-
los de ferreteria en cajas. Por ultimo, también existe el material que es simple-
mente dificil de apilar; el empaqgue o contenedor no provee el soporte adecuado
para apilar. Por lo general, material extremamente pesado, fragil, de forma irre-
gular, en bulto, o combinacion. Ejemplo tuercas y tornillos, instrumentos delica-

dos, partes para maquinas.

Otro factor que determina el uso maximo del espacio disponible en el almacén
es el Equipo de Manejar Material y su capacidad. El uso de espacio a un nivel
alto puede ser limitado si no existe a apoyo adecuado del equipo de manejo de

material.

La distribucion del espacio para almacenaje en el método abierto es determi-
nada segun la ubicacion de los caminos cerca del area. Los objetivos de la dis-
tribucién del espacio son:
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Utilizacion eficaz del espacio.

Movimiento en linea recta desde el punto de desembarque al punto de
almacenaje.

Utilizacion maxima del camino existente.

Acceso facil a los articulos.

1.3.2. Identificar datos acerca del programa de seguridad en un al-

macén

“La prevencion de accidentes es de suma importancia ya que el nimero de ac-
cidentes que incapacita el personal militar y civil revelan que prevalecen practi-
cas y procedimientos inseguros en las operaciones de almacenamiento. La fal-
ta de destreza en las operaciones y el abuso de equipo y materiales ocasionan
el desgaste prematuro e innecesario de equipo/vehiculos y la destruccion de
material valioso”. (AIR EDUCATION & TRAINING COMMAND, 2013).

Diariamente ocurren accidentes evitables que causan lesiones al personal. El

control de este problema debe ser motivo de preocupacién vital para toda per-

sona que tenga que ver con los procedimientos de almacenamiento y manejo

de los materiales. La operacion insegura del montacargas, apilamiento insegu-

ro y las malas practicas domésticas son las causas principales de los acciden-

tes que ocasionan numerosas lesiones con pérdidas de tiempo, perdidas catas-

troficas y en algunas ocasiones hasta perdidas de vida. "RECUERDE QUE ES

RESPONSABILIDAD DE TODOS CORREGUIR SITUACIONES INSEGURAS".

La eliminacion de los siguientes factores puede reducir muchas lesiones y ac-

cidentes:

= Clavos protuberantes o bandas metélicas dentadas en las cajas y jaulas.

= Aceite 0 grasa en el piso.

= Alumbrado inadecuado.

= Personal que no usa el equipo protector tales como guantes, delantales, y
zapatos de seguridad.

» Personal que levanta articulos demasiado pesados o que no utiliza el méto-
do correcto.

= Eluso de escaleras rotas o débiles.
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» La operacion del equipo de manejo de materiales por parte de personal no
autorizado o adiestrado.

» La velocidad o manejo desordenado del equipo de manejo de materiales.

Los puntos anteriores estan lejos de ser todos los elementos que ocasionan

lesiones y accidentes; mas bien solamente son algunas de las causas predo-

minantes. Eliminando estas pocas causas usted disminuird un gran porcentaje

de sus accidentes.

Para la prevencion de accidentes tiene que haber un programa formal y conti-
nuo de entrenamiento. El personal debe ser entrenado por expertos en el tema
y tienen que existir ciertos documentos. Estos documentos tienen que indicar
quien fue entrenado, cuando y por quien y estos documentos son mantenidos
por el elemento de entrenamiento para asegurarse que el personal fue entre-
nado. Este programa de entrenamiento debe ser continuo, y muchas veces el
personal debe ser entrenado en ciertos temas como el tipo de vestuario para el
almaceén, incendios y como levantar objetos. Individuos que trabajan en areas
especiales o con materiales especiales deben ser entrenados en areas adicio-
nales como, materiales peligrosos y el uso de equipo para manejo de material.
Recuerde que el resultado de personal entrenado y un buen programa de pre-
vencion previenen accidentes y ahorra tiempo, dinero y en ciertos casos puede

salvar vidas.

Entre las reglas de seguridad de almacén debemos tener en cuenta:

Vestuario: Todo el personal que trabaja en el almacén debe usar botas o za-
patos de seguridad (de cuero con puntas de acero). El personal que trabaja con
el material dele usar guantes y el personal que trabaja en areas con material
peligroso o especial debe utilizar, gafas para proteger los ojos, protector de oi-
dos, casco para proteger la cabeza en caso de que se caiga un objeto. Tam-
bién hay ciertos articulos que no se deben usar. No se debe usar ropa grande,
pues puede causar accidentes. Tratar de no usar joyeria como cadenas y ani-
llos que se puede enganchar a maquinas o material. La condicién de estos ar-

ticulos de vestuario es muy importante. Mantenga todos los articulos (equipos)
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limpios y en buenas condiciones y pruebe y examine los articulos antes de

usarlos. Reemplace cualquier articulo que este dafado.

Levantar Objetos: Un cuarto de todos los accidentes ocurren cuando se estan
levantando objetos. No trate de levantar un objeto que es muy pesado y que
necesita equipo de manejo de material. Pida ayuda o use el equipo y nunca
levante y transporte un objeto que no lo deja ver donde esta caminando. Cuan-
do tenga que levantar un objeto, haga lo siguiente:

= Acérquese al objeto Parese mirando al objeto.

» Separe los pies.

= Agéachese.

» Levante con las piernas para no dafar la espalda.

Si el objeto es muy pesado pida ayuda, y nunca gire el torso, gire todo el cuer-

po incluyendo los pies para evitar la pérdida de balance.

Prevencion de Incendios: Debemos tener en cuenta de manera predominante
prevencion de incendios y accidentes. Anualmente, en todas partes del mundo,
se la pierden muchas vidas y se sufre mucho por causa de incendios y acciden-
tes sobre todo debido a que alguien fue descuidado.

Las buenas practicas domésticas son de suma importancia en la prevencion de
incendios. Las basuras y desechos acumulados en areas de almacenamiento a
menudo causan incendios. El personal del departamento de bomberos tiene la
responsabilidad primordial de la prevencion y proteccidon contra incendios, pero
cada supervisor y trabajador puede prestar mucha ayuda en este campo Si
desempeiia sus responsabilidades. Todo el personal del almacén debe estar
bien compenetrado de la importancia de tomar medidas para eliminar condicio-
nes que causan incendios. Recuerde: TODOS debemos eliminar condiciones

gue causan incendios. Algunas de estas condiciones son:
= SoOlo se permitira fumar en las areas especificadas por el encargado del

servicio de bomberos. Estas ubicaciones se marcan claramente y seran

inspeccionadas frecuentemente por el personal supervisor. Se colocara un

22



numero adecuado de avisos de "PROHIBIDO FUMAR" en forma prominente
en todas las areas en donde no se puede fumar.

» En las cajas de fusibles s6lo se usardn fusibles del amperaje apropiado.
Nunca utilice algun otro articulo en lugar de un fusible (centavo de cobre,
aluminio, etc.).

» Los abastecimientos de trabajo de los materiales inflamables y desembalaje
se limitaran al almacenamiento en casillas o cajas que se proveen para este
fin. Estos recipientes se construiran de metal o madera con forro de metal y
una cubierta sostenida por un eslabdn fusible expuesto que se cerrara au-
tométicamente en caso de incendio.

» El area alrededor de los extintores 0 mangueras contra incendios se man-
tendra despejada todo el tiempo. También se muestra prominentemente las
flechas y avisos que indiquen la direccion de un extintor o manguera contra
incendio dentro de todos los almacenes. Se marcaran claramente todas las
salidas. En el almacenamiento al aire libre se colocaran barriles contra in-

cendios a intervalos de 50 a 100 pies aproximadamente.

Entonces el personal debe saber cémo usar el extintor, debe saber dénde esta
la alarma de fuego y conocer la ruta de escape en caso de incendio. También
el plan de evacuacion debe incluir que el supervisor revise el area que le co-
rresponde para asegurarse que todo el personal ha salido y contar al personal
para estar seguro. El personal supervisor se cerciorara del cumplimiento de
estas condiciones haciendo inspecciones por lo menos diariamente y asegu-

randose de que todas las discrepancias se corrijan inmediatamente.

Controlar las Fuentes de Ignicion: Dentro de un almacén hay mucho material
gue puede generar suficiente calor para encender materiales. Muchos materia-
les en un almacén normal tienen puntos de ignicibn menor de 500 grados Fah-
renheit. Cigarrillos y fosforos llegan a temperaturas de 1000 a 2000 grados, por
lo tanto es PROHIBIDO FUMAR DENTRO DEL ALMACEN.

Otro factor importante que tenemos es que articulos eléctricos causan 25% (le
los incendios, por eso es necesario tener precauciones cuando se utilizan equi-

pos eléctricos. Otra accion para controlar las fuentes de ignicion es desenchu-
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far todo el equipo eléctrico al terminar de trabajar por el dia. Mantener el mate-

rial a cierta distancia del tomacorriente.

Mantener el Almacén Limpio: Un almaceén limpio fomenta la eficiencia y el
profesionalismo, reduce accidentes y asegura mejor control de la operacién. La
basura se debe sacar diariamente para reducir la oportunidad de incendios.
También areas de acceso a las salidas se beben mantener limpias y sin obs-

trucciones.

Segregar el Material Peligroso e Inflamable: El material inflamable no sera
almacenado con el otro material. Esto incluye pinturas, &cidos, articulos de lim-
pieza o cualquier articulo con un punto de ignicidn bajo. Es necesario asegurar
gue extintores estén ubicados a una distancia de 25 metros o Menos para ma-

terial normal y a 15 metros o menos para material inflamable.

Sefializacion en el almacén

Segun COFAN S.A. (2016) la sefalizacion en los almacenes permitira cumplir

con los siguientes objetivos relacionados con la seguridad:

» Las Sefales de Seguridad indican los riesgos existentes en un emplaza-
miento y momento dados.

» Las seflales de seguridad son aquellas que suministran una indicacion
relativa a la seguridad de personas y/o bienes.

= Estas deben ser claras y simples, orientadas a la mayor visualizacion posi-
ble.

Seguridad en el Edificio

Colores

Los colores son utilizados para indicar diferentes situaciones o riesgos dentro
del edificio. También proveen informacion necesaria para emergencias. Las
areas son identificadas con diferentes colores de acuerdo a la situacion o ries-
go gue estas representan. Los colores que usan en el almacén son rojos que
indica equipo contra incendios, amarillo indica que tiene que tener cuidado,
verde indica material de primeros auxilios y de seguridad, azul indica informa-

cion general y blanco indica areas donde no hay peligro. Los colores también
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se usan para identificar el material que es considerado peligroso. La combina-
cion del color morado con amarillo representa material radioactivo; amarillo con

negro representa material peligroso.

Escaleras

Si las escaleras no son de madera, los escalones estaran cubiertos con mate-
rial resbaladizo. Las escaleras deben tener pasamanos, estar limpias y secas.
Nunca se debe almacenar material en la escalera y por ultimo nunca se debe

correr alrededor o encima de ellas.

Puertas

Abra las puertas despacio es aconsejado poner una ventana a la altura de los
0jos en puertas solidas que son frecuentemente usadas para que la gente pue-
da ver si hay alguien del otro lado. Puertas que se cierran solas seran ajustas
para que li se cierren muy rapido. Puertas no seran cerradas con llave hasta

gue se asegure que no hay nadie dentro del cuarto que va a ser cerrado.

Areas de trabajo

Mantenga ventilacion adecuada para evitar la acumulacion de gases del equipo
de manejo de material. Pinte el piso con pintura no resbaladiza para prevenir
accidentes. Mantenga algun tipo de material para limpiar derrames de aceite o
agua para que el personal no se resbale. Ponga espejos donde los pasillos se
cruzan y la vision es limitada para que el equipo de manejo no se estrelle con-

tra otro o lastime el personal peatonal.

Seguridad con Equipo de Manejo de Material

Informacion General

El entrenamiento del personal es obligatorio. Nadie opera equipo mecanizado
sin tener una licencia. Tiene que haber un programa para ensefar al personal

como usar el equipo y para verificar quien fue entrenado.

Generalidades del Equipo
Todo el personal debe conocer las caracteristicas del equipo. Es responsabili-
dad de cada individuo de no exceder las limitaciones del equipo. Reglamento
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para el equipo incluye no sobrecargar el equipo, mantener el equipo limpio,
mantener el equipo en buenas condiciones, inspeccionar el equipo antes de

usarlo e informarle al supervisor de cualquier defecto.

Equipo Manual
Estadisticas muestran que el siguiente equipo suele causar una gran cantidad

de accidentes.

= Transportador.
Cuidado con los dedos y las manos. La ropa se puede enredar con los rodi-
llos y cajas o paguetes se pueden caer. Nunca se pare o camine en un

transportador.

= Carretillas de Almaceén.
Cuidado con las ruedas y empuje la carretilla no la jale. No la sobrecargue
porque sera dificil de maniobrar y puede dafar el equipo. No lleve articulos
muy altos o no podra ver. Coloque los dedos y las manos donde no se aplas-

taran contra la pared mientras empuje la carretilla.

Equipo Mecanizado

Cuando llene el tanque de gasolina apague el motor, hagalo fuera del almacén
y tenga en mano un extintor. Limpie el area si hay un derrame y acufie las rue-
das cuando el vehiculo esta estacionado. Use una persona adicional cuando
estan retrocediendo el vehiculo. Limite la velocidad a 10 kilbmetros por hora
dentro del almacén. Suene la bocina antes de cruzar un pasillo y al final del dia
apague el motor, aplique el freno de mano, acufie las ruedas. Haga inspeccio-

nes mensualmente o en un tiempo especifico.

1.3.3. Identificar datos acerca del sistema de ubicaciones en un al-
macén

El disefio del almacén es tan importante que la recomendaciéon normalmente es

de preparar un dibujo esquematico para determinar donde se van a ubicar los

pasillos, areas de trabajo, oficinas, bafos, y por supuesto areas de almacenaje.

Después se debe determinar el frente del almacén y el flujo del material y re-
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cordar todos los factores que afectan la distribucion del material. Se analiza el
dibujo para identificar problemas y determinar la mejor solucion. Una vez pre-
paradas el plan, se traslada la informacién del dibujo y se aplica al proceso de
establecer el almacén. Este proceso ayuda a establecer los estantes, areas de
trabajo, oficinas, y ubicar material en los estantes. Al colocar fisicamente mate-
rial en un almaceén, un requisito importante es el de establecer un sistema de
ubicaciones que nos ayude a determinar facilmente y exactamente donde esta
ubicado el material. (AIR EDUCATION & TRAINING COMMAND, 2013).

Preparativos

El Elemento de Almacenamiento es responsable de establecer y mantener el
sistema de ubicaciones. Antes de asignar cualquier ubicacién hay que determi-
nar el frente del almacén. Asegurar que los articulos propensos al hurto se al-
macenen en cuartos de seguridad e informar a los elementos involucrados de
cambios. El elemento de almacenamiento también asegura que las ubicacio-
nes, codigos, y etiquetas asignadas estén correctas. La ubicacion debe ser por
articulo o numero nacional de existencia (NSN) e incluir cuando menos la si-
guiente informacion:

= Noumero Nacional de Existencia.

= Nombre del Articulo.

= Ubicacion.

» Unidad de entrega.

Proceso

Este proceso consiste de dos partes; la primera parte consiste en determinar y
asignar la ubicacion apropiada para el material. La segunda parte consiste en
establecer y mantener un directorio de referencia de las ubicaciones en el al-
macén. Entre mas simple sea el directorio mejor; el NSN normalmente provee
una secuencia practica y se pueden incluir datos adicionales seglin sea nece-
sario. Lo importante en todo caso, es que el directorio se mantenga actualiza-
do.

Establecimiento De Un Sistema De Ubicaciones
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El sistema de ubicaciones esta compuesto de una serie de numeros y letras
que identifican donde esta el material en el almacén. Este sistema es el mismo
gue se usa en todos los almacenes del DoD y en algunas empresas civiles. El
codigo de la ubicacién puede consistir de 10 o de 11 digitos los cuales identifi-
can los diferentes puntos: almacén, cuarto de almacén, unidad de almacenaje,
hilera de casilla, casilla, y si se utiliza - el digito décimo primero identifica la
subdivision de casilla.

= Almacén

Un edificio usado para guardar material, ubicado dentro de la base. Es la
primera posicién de la ubicacion identificada por dos nimeros. Ejemplo el
01, 02. 14, o 30. (Figura 1)

ALMACEN 01 ALMACEN 02

UBICACION: UBICACION:
01 02

Figura 1. Ejemplo de ubicacién de almacén
Fuente: (Air education & Training Command, 2013)

= Cuarto de Almacén

Los cuartos de almacén son divisiones de almacenes o bodegas y estan
identificados por una letra. La letra "A" ser& utilizada para identificar el pri-
mer cuarto de almacén desde el frente del almacén. La letra "B" identifica el
segundo cuarto etc. etc. Un entrepiso recibe una designacion separada
como una bodega o almaceén diferente. Si se trata de un almacén (Método
Abierto) el sistema de ubicacion es el mismo. El frente es paralelo al ca-

mino principal. Normalmente articulos almacenados fuera de una estructura
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son en bulto o grandes y se ubican solamente en el nivel de la hilera "A".

Figura 2.

UBICACION:
01A

ALMACEN 01

@

Figura 2. Ubicacién del cuarto de almacén

UBICACION:
028

ALMACEN 02

Fuente: (Air education & Training Command, 2013)

= Unidad de Almacenaje

Las unidades de almacenamiento en realidad son estantes que se usan pa-

ra colocar articulos. Estas unidades son identificadas por tres digitos. Las

unidades de almacenaje del lado derecho del pasillo principal tendran nua-

meros pares comenzando con el numero "002". Mirando desde el frente del

cuarto de almacén hacia atras, las unidades de almacenaje del lado iz-

quierdo del pasillo principal tendran nimeros impares comenzando con el

namero "001". Figura 3.

UBICACION:
01A002

ALMACEN 01

UBICACION:
02B001

ALMACEN 02

N
w




Figura 3. Ubicacién de la unidad de almacenaje
Fuente: (Air education & Training Command, 2013)

= Hilera

Cada hilera de anaqueles en una unidad de almacenamiento, una hilera de
casillas, se identifica mediante una letra. Las hileras de casillas son las di-
visiones horizontales de las unidades de almacenaje. Las letras se asignan
en orden alfabético comenzando con la A para la hilera mas cerca del piso,
B para la siguiente hilera superior, y asi sucesivamente. Como ejemplo en
las Figuras 4 y 5 se ilustra como se identifica cada hilera. Las letras se pin-
tan en cada pared de extremo de la unidad de almacenamiento en el lado
gue da hacia el pasillo de las casillas. Las letras también se pintan a inter-
valos de 6 pies en las particiones verticales de las casillas. Algunas veces

se utilizan tarjetas de identificacién en lugar de las letras pintadas.

ALMACEN 01
UBICACION: 3 4
D 01A002C 12
(c] 8
B
7 8
5 6
Figura 4. Ubicacién de la Hilera Almacén 01 34
Fuente: (Air education & Training Command, '@
2013) 0y
ALMACEN 02
UBICACION: 34
02B001A (1) 2

K?woc

Figura 5. Ubicacién de la Hilera Almacén 02 34
Fuente: (Air education & Training Command,

w




2013)

= Casillas

Las casillas son las divisiones verticales de las unidades de almacenaje y

se identifican por tres nimeros. Determinar el nUmero de casillas del mis-

mo tamafo que pueden entrar en una unidad. Asignar un nimero a toda la

columna de casillas y si un articulo ocupa mas de una de estas ubicacio-

nes. La proxima casilla tendrd él nimero que le corresponde a esa casilla.

Por ejemplo si la casilla nUmero uno ocupa Cuatro divisiones. La designa-

cion de la proxima casilla serd él nUmero cinco. Los numeros asignados

comienzan con él nimero 001 desde las columnas de casillas mas cerca al

pasillo principal hacia los costados del almacén.

ALMACEN 01
001 002 003 004) 00 .
UBICACION: 3 4
D 01A002C004
€] n——— X B
B
Figura 6. Ubicacion de casilla en o
almacén 01 1(2)
Fuente: (Air education & Training @)
Command, 2013)
ALMACEN 02
5 004 003 002 0001 .
UBICACION: 3 4
02B001A003 (1) 2

>)m O O

X J—

Figura 7. Ubicacién de casilla en




almacén 02
Fuente: (Air education & Training
Command, 2013)

» Subdivisiones de casillas

Subdivisiones de casillas son divisiones verticales u horizontales a las casi-
llas para mejor uso del espacio. Se asignan letras a las subdivisiones de
casillas en orden alfabético comenzando con la A para la subdivisién infe-
rior de casilla cuando estas subdivisiones se forman con particiones hori-
zontales, B para la siguiente subdivision de casilla mas alta, y asi sucesi-
vamente. Cuando las subdivisiones de casillas se forman con particiones
verticales, el orden comienza con A para subdivision de casilla extrema iz-
quierda, B para la siguiente subdivision a la derecha, y asi sucesivamente.
Cuando se usa una combinacion de particiones horizontales y verticales, el

orden comienza de izquierda a derecha y luego de abajo hacia arriba.

ALMACEN 01
001 002 003 004 00
D UBICACION: 34
01A002C004A
(C) —
BIE B
B
Figura 8. Ubicacién de la subdivision
de casilla en el Almacén 01 3 4
Fuente: (Air education & Training 1@
Command, 2013) @
ALMACEN 02
5 004 003 002 0001
D UBICACION:
02B001A003C (1) 2
c ®
B

©°* 78
A|B 5 6

Figura 9. Ubicacion de la subdivision




de casilla en el Almacén 02
Fuente: (Air education & Training
Command, 2013)

Desglose del codigo de una Ubicacion de Almacén.
Ubicacion: 01A002C003A. Ver figura 10.

ALMACEN ALMACENAJE

DE CASILLA
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* 01 ’ A ’ -002’ - C ’ -003‘

Figura 10. Desglose del cédigo de la ubicacién de almacén 01.
Fuente: (Air education & Training Command, 2013

1.3.4. Equipo de manejo de material

El Equipo de manejo de material (EMM) generalmente se puede operar manual
0 mecanicamente; razon por la cual el EMM se clasifica como “manual" o "me-
canizado". Los almacenes grandes y modernos trabajan a base de equipo mo-
torizado y mecanizado; las operaciones pequefias a menudo no justifican el
gasto y mantenimiento del EMM. Sin embargo, esta bien establecido que el
equipo mecanizado de manejo de material aumenta la eficiencia, reduce el cos-
to de operaciones del almacén y provee mas seguridad al personal. El uso de
EMM, frecuentemente es con el fin de evitar lesiones al personal; hernias, tor-
ceduras, lesiones en los dedos, laceraciones y otras lesiones que cominmente
son ocasionadas al no usar equipo, usar equipo manual, 0 usar equipo inco-
rrectamente. (AIR EDUCATION & TRAINING COMMAND, 2013).

El EMM también facilita los principios basicos de manejo de material: flujo en
linea recta, manejar el material lo menos posible, planificacion por adelantado y
el utilizar el equipo apropiado. Hoy dia se usan muchos tipos de equipo de ma-
nejo de material en las operaciones modernas de almacenamiento. En efecto,
existe un tipo especial de equipo para casi todo trabajo de almacenamiento,
dependiendo por supuesto del volumen, tipo de abastos y el almacén. Por lo
tanto, es necesario tener un método para poder diferenciar entre el equipo ne-
cesario y el equipo especializado. A continuacion hay una serie de instruccio-

nes o sugerencias para facilitar la seleccién del equipo de manejo del material.
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Cuando sea posible, se debe adquirir el mismo tipo o modelo de EMM. Por
ejemplo, si un almacén ya tiene un montacargas y desea otro, se debe tratar de
conseguir el mismo modelo de montacargas para estandarizar el equipo. La
estandarizacion normalmente tiene varias ventajas. Entre estas la posibilidad
de ahorrar dinero en el mantenimiento del equipo y ahorrar tiempo en el entre-
namiento del personal. Ademas, si los almacenes de abastecimiento usan el
mismo tipo de montacargas, almacenistas pueden reasignarse de almacén en

almaceén sin tener que ser re-entrenado.

El equipo también debe ser seleccionado para mas de una aplicacion o multi-
uso. Equipo demasiado especializado solamente sirve para una aplicacion. Un
movedor de tarimas solamente sirve para mover material en tarimas. Sin em-
bargo, un montacargas puede mover material en tarimas a largas distancias y
también puede levantar el material para almacenarlo en estantes altos. El vo-
lumen del material determina el mejor método para el movimiento del material.
Si un almacén mueve pocos articulos, no es necesario comprar un montacar-
gas. En este caso una carreta de cuatro ruedas puede cumplir la misma funcién

gue el montacargas por menos dinero.

En general, el costo de la operacion aumenta cuando hay mas equipos que
deben ser mantenidos. Un balance tiene que ser logrado donde la eficiencia
aumentada por el equipo es igual 0 mas que el costo de inversion del equipo.
Los ahorros posibles en términos de tiempo, dinero, y personal que resulta de
la seleccién del equipo apropiado no puede ser sobre estimado. Una unidad
con poco dinero puede aumentar su eficiencia con solamente la adquisicion de
equipo tan simple como una carretilla. El personal que es desocupado puede

ser utilizado para otros propésitos.

El equipo operado manualmente es util en todos los tipos de operaciones de
almacenamiento, particularmente cuando no se puede utilizar equipo mecani-
zado debido a las limitaciones de espacio y también cuando es necesario eco-
nomizar. A menudo se prefiere este equipo debido a que es mas econémico

para el movimiento de un solo articulo que el equipo motorizado. Entre los
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principales tenemos: Jack hidraulico, carreta de almacén, carretilla de dos rue-

das, transportador, banco de trabajo y apilador.

» Jack Hidraulico:
Existen varios modelos distintos de este equipo y son opera-
dos/propulsados manualmente. Estan equipados con dos horquillas porta-
doras de carga que pueden elevarse aproximadamente 4 pulgadas para
portar cargas entarimadas. El movedor se usa para mover cargas entari-
madas que no tienen que apilarse. También se pueden usar en el Elemento
de Recibo para llevar las cargas a vagones o camiones. El movedor trabaja
bien conjuntamente con los montacargas y puede usarse en lugares en
donde no se pueden emplear las Ultimas debido a las limitaciones de espa-
cio. El propdsito de este equipo es de mover material que esta en tarimas a

distancias cortas.

» Carreta de almacén.
Esta carreta se puede usar ventajosamente para dividir las entregas al me-
nor de las casillas, portar cargas ligeras o en cualquier operacién que invo-
lucre acarreo a corta distancia con paradas frecuentes. Esta carreta tam-
bién se puede usar en almacenes de varios pisos y para recoger existen-
cias en pequefos lotes o en puntos determinados. La carreta puede tener
llantas de caucho solido o rueda, acero.

» Carretilla de dos ruedas.
Esta carretilla probablemente es una de las mas antiguas que se operan
hoy dia. Consta de dos mangos, una plataforma sobre la cual descansa la
carga (pala) y un par de ruedas unidas a la parte inferior del armazén (eje).
Una hoja se extiende angularmente del fondo de la plataforma para retener
la carga y tiene dos patas metdlicas ubicadas en la esquina superior de la
plataforma para ayudar a soportar la carga cuando la carretilla esta des-
cansando plana sobre el piso. La plataforma puede consistir en barras cru-
zadas planas, sobre las cuales se puede colocar cajas o puede consistir en

barras cruzadas curvas que se usan para barriles o tambores. Esta carreti-
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lla puede estar construida de madera o metal. El propdsito de esta carretilla

es de mover material de peso mediano a distancias cortas.

Transportador o cinta transportadora

Transportador o cinta transportadora es un aparato que mueve los abastos
/ material a lo largo de una trayectoria definida. El almacenamiento y em-
barque de grandes cantidades de abastecimientos dependen de este tipo
de equipo de manejo de material. Como los transportadores son unos de
los artefactos principales para el manejo de los abastecimientos, el obtener
la mayor eficiencia y economia de su uso involucra la seleccién del trans-

portador o sistema de transportadores adecuados para el trabajo.

Hoy dia se reconoce que el transportador es uno de los instrumentos mas
importantes en el campo de manejo de materiales. Es un mecanismo mo-
derno que ahorra dinero y energia y proporciona ganancias. El transporta-
dor de rodillos de gravedad esta disponible en secciones convencionales
de 10 pies asi como en secciones curvas de 45y 90 grados. Se puede ins-
talar un transportador de rodillos con una pequefia inclinacién para aprove-
char la gravedad o se puede instalar a nivel y empujar la carga sobre el
mismo manualmente. Se pueden juntar varias secciones e instalar un sis-

tema continuo para mover los abastecimientos.

Banco de trabajo.

Esta carretilla se usa para acarrear las existencias que se seleccionan de
los anaqueles al por menor para satisfacer las entregas. El guardalmacén
empuja la carretilla por los pasillos y utiliza los anaqueles de la misma para
llevar los pequefios articulos seleccionados para la entrega. Algunos mode-
los estan equipados con una escalera para que el guardalmacén pueda

gue alcanzar con seguridad los anaqueles altos.

Apilador.
El propésito de un apilador es subir tarimas de material livianas a ciertas al-

turas, se usa cuando no hay lugar para usar un montacargas y cuando no
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hay necesidad de mover el material o cuando no es econémico ordenar un
montacargas. La descripcion béasica de un apilador incluye base, cuatro
ruedas, horquillas, biela.

El equipo mecanizado es impulsado por un motor de gasolina o un motor eléc-
trico. Se puede operar en areas de almacenamiento cubierto o al aire libre.
Como mencionamos anteriormente este tipo de equipo aumenta la eficiencia,
disminuye el costo de la operacion y provee mas seguridad. Entre ellos se tie-

ne: montacargas, tractor de remolque, tractor de almacén y vehiculos.

» Montacargas

En tiempos pasados todos los montacargas eran basicamente 1o mismo,
para la misma funcién, y basicamente se operaba de manera similar. Hoy
dia ya no es tan simple asi. Primero, tenemos la carretilla de horquilla ele-
vadora, que es una unidad automotriz de cuatro ruedas que le permite re-
coger una carga, llevarla a su destino y colocar el material en el rimero
apropiado. Los montacargas pueden ser impulsados por motores de gaso-
lina 0 motores eléctricos de acumulador. Los sistemas de frenos son hi-
draulicos o mecénicos. La carga se lleva en la parte anterior de la carretilla
sobre horquillas de dos dientes que se alzan y bajan verticalmente sobre
una armazon por medio de un mecanismo elevador mecanico o hidraulica.
El peso de la carga en la parte anterior de la carretilla no puede exceder el
peso del vehiculo.

La capacidad del montacargas se calcula de acuerdo con el peso de la
carga que puede portar y la altura a la cual se pueda alzar la carga. Los ti-
pos y modelos que se usan tienen una capacidad de carga de 2,000 a
15,000 libras y alturas de elevacion de 100 a 210 pulgadas. La mayoria de
los montacargas tienen elevacion libre, que es la altura hasta la cual se
pueden elevar las horquillas antes de que las correderas interiores se mue-

van hacia arriba sobre el mastil y aumenten la altura total.

El uso mas eficiente y satisfactorio del montacargas es el manejo de cargas
tarima de 2,000 libras o mas. Sin embargo, productos pequefios de tamafio
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uniforme se pueden colocar en tarimas y los montacargas pueden manejar-
los como unidades. Si la distancia no es mayor de aproximadamente 400
pies en una direccion y los abastecimientos estan entarimados, el monta-
cargas se puede usar eficazmente para sacar una carga de un vagoén o
camion, transportarla a la ubicacion de almacenamiento, colocarla en un
rimero y luego regresar por otra carga. Los articulos grandes tales como
jaulas, fardos y tambores, se manejan usando entarimados, que se colocan
debajo de los abastos para estabilizar los rimeros. El entarimado permite el
uso del equipo de manejo de materiales (EMM) en areas de almacena-
miento cubierto o al aire libre. EI montacargas generalmente se usa en un
area definida ya que de esa manera brinda mejor rendimiento y economia.
Para distancias grandes, el tractor de remolque puede efectuar un trabajo

de transporte mas eficientemente que el montacargas.

Tractor de remolque

Este tren, que es una combinacion de tractor y remolque de almacén, es el
método mas practico y econdmico de acarrear abastecimientos a largas
distancias. Usted siempre debe usar el tractor de remolque cuando el vo-
lumen de abastecimientos y el horario de operaciones de almacenamiento
exigen su uso. El montacargas se puede usar para cargar, descargar y api-
lar los abastecimientos que son transportados por los tractores de remol-

que.

Tractor de almacén.

El tractor de almacén es un vehiculo impulsado eléctricamente o con com-
bustible, que jala un tren de remolques de almacén. Los modelos impulsa-
dos por gasolina, equipados con llantas neumaticas, tienen una "traccion
de barra" de 2,600 a 7,500 libras. Este tipo de tractor generalmente se usa
en operaciones de almacenamiento al aire libre, aunque se puede operar
dentro de almacenes grandes. Modelos impulsados eléctricamente con
llantas de caucho solido tienen una traccion de barra de 2,000 a 4,000 li-

bras y generalmente se usan en almacenes pequefios 0 medianos.
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La "traccion de barra”, la fuerza motriz que el tractor puede ejercer al em-
pujar o jalar cargas de remolque, es simplemente un medio de indicar la
capacidad del tractor. La capacidad real del tractor normalmente es mucho
mayor que la traccion de barra. Por ejemplo, un tractor con una traccion de
barra de 2,600 libras, tiene una capacidad real de remolque de 50 tonela-
das; un tractor con una traccién de 4,000 libras, 90 toneladas; y un tractor
con una traccién de barra de 7,500 libras, 200 toneladas. Sin embargo, su
valor para el almacenamiento estriba en el hecho de que el tractor de re-
molque, cuando se usa conjuntamente con un montacargas, provee el ser-
vicio de la carga, el transporte, y el apilamiento; un almacenamiento de

abastos completamente mecanizado.

Vehiculos (Camiones).

El proposito de los vehiculos es mover material a distancias lejanas. Solo
personal autorizado y con licencia debe operar dicho equipo. Personal tiene
gue recibir entrenamiento en el tipo de equipo y estar al tanto sobre todos
los requisitos necesarios para obtener una licencia. El uso y descripcion de

estos son iguales a los vehiculos o camiones civiles.

Herramientas informaticas para el control de almacén

Un sistema de control de inventario es el mecanismo (proceso) a travées del
cual una empresa lleva la administracion eficiente del movimiento y alma-
cenamiento de las mercancias y del flujo de informacion y recursos que
surge a partir de esto. Al contar con un sistema para gestionar tu inventario
te encontraras con dos agentes importantes de decision que son: la clasifi-
cacion del inventario y la confiabilidad en los registros, es decir, es tan im-
portante saber qué cantidad tienes en existencia como el tener bien identi-
ficados cada uno de los productos que manejan en tu empresa (CORPO-
NET, 2014).

La Fuerza aérea del Peru dispone de un Sistema Logistico de Abasteci-
miento para Unidades (USISLOG) comprende todas las fases del Ciclo Lo-
gistico de Abastecimiento desde que nace el requerimiento hasta su aten-
ciobn al area respectiva que solicita (Mantenimiento). Este Sistema fue

39



desarrollado con Tecnologia Web y Herramientas Oracle. La informacién
se guarda en el Servidor Central del SINFA en el Cuartel General que
cuenta con un Sistema de Administracion de Base de Datos Relacional
(RDBMS) y se desarroll6 con Lenguaje de Programacion DeveloperlOg.
Ademas, se cuenta con un servidor OAS (Oracle Aplication Server) con el

cual, via web, el acceso al sistema es mucho mas rapido.

Este sistema actualmente solo es empleado por el Servicio de Abasteci-

miento Técnico con sede en Lima.

1.4. Formulacion del Problema
1.4.1. Pregunta general

¢, Qué debe contener la propuesta para la redistribucion del almacén
general del Grupo Aéreo N° 7 - Fuerza Aérea del Perl — Piura?

1.4.2. Preguntas especificas

¢, Cudles son los equipos mecanicos y manuales necesarios en el al-
macén para el manejo de los materiales?

¢, Como debe ser la nueva distribucion de espacios en el almacén?

¢, Cual seria la distribuciéon de la sefializacion de seguridad en el al-

macén?

¢,Cual es el contenido de una guia para el registro de datos del nuevo

sistema?

1.5. Justificacion del estudio

La aplicacion de la presente propuesta traera beneficios practicos para el
Almaceén del Grupo 7 de la Fuerza Aérea del Peru, al poder contar con un
almacén que cumpla con los lineamientos de buen funcionamiento aso-
ciados a espacio, circulacion, manejo y condiciones, es decir con la elabo-
racion del proyecto se espera optimar las distancias a recorrer y la fre-
cuencia de movimientos, de tal manera que se disminuya el tiempo em-

pleado para el transporte de un producto de un sitio a otro, o lo que es
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1.6.

igual,

la disminucién del tiempo en el recorrido del trabajador dentro del

almacén. Ademas con la propuesta de incorporacién de equipos de mane-

jo e instalaciones para almacenaje permitira el aprovechamiento de los

espacios disponibles y la utilizacién de cargas completas.

Objetivos

1.6.1.

1.6.2.

Objetivo general
Elaborar una propuesta para la redistribucion del almacén general

del Grupo Aéreo N° 7 - Fuerza Aérea del Peru - Piura.

Objetivos especificos
Identificar los equipos mecanicos y manuales necesarios para el

manejo de los materiales en el almacén mediante un andlisis docu-

mental.

Realizar un nuevo disefio de distribucion de espacios y anaqueles

mediante un Layout del almacén.

Realizar la distribucion de la sefializacion de seguridad en el alma-

7

cen.

Diseflar una guia para el registro de datos del sistema actual al

nuevo sistema.
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. METODO

2.1. Disefio de investigacion

2.1.1.

2.1.2.

2.1.3.

Tipo
Por el tipo de la investigacion, el presente estudio redne las condiciones

metodoldgicas de una investigacion aplicada, en razén que se utilizaron
conocimientos de las Ciencias de la Ingenieria, a fin de aplicarlos en la
propuesta para la redistribucion de almacén general del Grupo Aéreo N°

7 de la Fuerza Aérea del Perd — Piura.

Nivel
De acuerdo a la naturaleza del estudio de la investigacién, reane por su

nivel las caracteristicas de un estudio descriptivo.

Disefio

A esta investigacion le corresponde un disefio no experimental descrip-
tivo simple. Presenta el siguiente esquema: M — O. Donde M es la
muestra y O la observacién recogida: equipos mecénicos y manuales
necesarios en el almacén para el manejo de los materiales, propuesta
de distribucién de espacios en el almacén, la distribucion de la sefali-
zacion de seguridad en el almacén y la guia para el registro de datos

del sistema actual al nuevo sistema.

2.2. Variables, operacionalizacion

2.2.1. Variables

La variable de trabajo en la investigacion la constituye Propuesta para la re-
distribucion del almacén

2.2.2. Operacionalizacion

La operacionalizacion de las variables se muestra en la Tabla 1.
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Tabla 1. Operacionalizacion de las variables

Variables

Definicion conceptual

Definicién Operacio-

Escala de medi-

Propuesta para
la redistribucion

del almacén

Accion y efecto de redistribuir
(RAE, 20169 un conjunto de
areas (recepcion, almace-
namiento, preparacion de
pedidos, salidas, pasillos y
oficinas) de cuyo tamafio y
distribucion depende el vo-
lumen de operaciones y or-
ganizacion de

(Asencio, 2016).

la empresa

Indicadores o,

nal ciéon
En base al andlisis de Namero de * Real
las necesidades reales equipos meca-
de equipos se deter- nicos
minara el tipo y el nu- Numero de *» Real
mero de equipos. equipos  ma-

nuales
En base a la distribu- Areas de cada = Razoén
cion de los ambientes espacio
encontrados y a las
necesidades de alma-
cenamiento se distri-
buird cada ambiente.
Se tendra en cuenta Namero de » Real
los peligros a los que sefales .
. . ~ = Nominal

estdn propensos los Tipo de senal
trabajadores en cada
una de los ambientes.
Se tomara como refe- NUmero de » Real

rencia el Manual de
instruccion de la sede
Lima.

Opciones  del
nuevo sistema

Elaboracion: Propia.
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2.3. Poblacién y Muestra

2.4.

De acuerdo a las unidades de andlisis se trabajé con cuatro poblaciones: to-

tal de equipos mecanicos y manuales necesarios, area del almacén, ambien-

tes del almacén y total de modulos del sistema USISLOG. Para cada una de

ellas se utilizaron las siguientes muestras: 5 equipos manuales y 1 equipo

mecanico; area del almacén, 7 ambientes, y 2 modulos del sistema. Se re-

sumen en la Tabla 2.

Tabla 2. Poblacién y muestra.

Indicador

Poblacion

Muestra

Numero de equi-
pos mecanicos y
Numero de equi-
pos manuales

Total de equipos mecéa-
nicos y manuales nece-
sarios, area del almacén

Equipos seleccionados:
5 equipos manuales y 1
equipo mecanico;

Areas de cada
espacio

Area del almacén

Area del almacén

NUmero de sefa-
les

area del almacén

area del almacén

Numero de Op-
ciones del nuevo
sistema

Modulos del sistema

2 Modulos del sistema

Fuente: Elaboracion propia

Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos, validez y confiabili-

dad.

Las técnicas e instrumentos utilizados en la investigacion se muestran en la

Tabla 3.

Tabla 3. Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos

Indicador

Técnica

Instrumento

Numero de equi-
pos mecanicos y
Numero de equi-
pos manuales

Analisis documental

Ficha de analisis docu-
mental

Areas de cada
espacio

Analisis documental

Plano del almacén

NUmero de sefia-
les

Analisis documental

Plano del almacén

Numero de Op-
ciones del nuevo
sistema

Anélisis documental

Guia del Sistema

Fuente: Elaboracién propia
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Todos los instrumentos son documentos técnicos por lo tanto no necesitan
de validacién ni de confiabilidad.
2.5. Método de analisis de datos

Para el analisis de los resultados se hizo uso de Tablas donde se ubicaran
cada uno de los equipos manuales y mecanicos necesitados asi como su
imagen y una breve descripcion del mismo, plano a escala del almacén,

plano con resumen de sefiales por area y andlisis de documentos.

2.6. Aspectos éticos

Se cumplié con los fundamentos éticos, basicamente reservar la informacion

de la empresa a terceros, respetando ademas el los derechos de autor.
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3.1.

lll. RESULTADOS

Equipos mecénicos y manuales necesarios en el almacén para el

manejo de los materiales.

Segun lo manifestado en la realidad problematica los traslados se ma-
teriales son realizados mediante un gran esfuerzo fisico por parte del
personal de apoyo al almacén general ya que no se cuenta con equi-

pos manuales ni mecanicos para el manejo de material.

Teniendo en cuenta las caracteristicas del material a trasladar (peso y
volumen), espacio (areas disponibles para el traslado), frecuencia de
atencién y la distancia de traslado se han considerado como necesa-
rios los siguientes equipos. Ver anexo 1 y tablas del 1 al 6 de la pro-

puesta 1.

Tabla 4. Equipos manuales y mecanicos requeridos.

. Cantidad
Equipos Manuales
Propuesto
1. Jack hidraulico 02
2. Carreta de almacén de o1
cuatro ruedas
3. Carretilla de dos ruedas 01
4. Banco de trabajo 01
5. Apilador 01
_ _ Cantidad
Equipo Mecanico
Propuesto
1. Montacargas 01

Fuente: Elaboracion propia, en base al Anexo 1.
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3.2.

Propuesta de distribucién de espacios y anaqueles en el almacén.

En la figura 1 de la propuesta se muestra la propuesta de distribucion

de areas o espacios, donde se ubicaran los anaqueles necesarios.
En el Anexo 2 se muestra la distribucion actual de los anaqueles. Las
areas para cada uno de los espacios, de acuerdo a la nueva distribu-

cion, se detallan en la Tabla 5.

Tabla 5. Distribucion de las areas en el almacén

Ambiente Largo Ancho Area (m?)
Oficina 7.95 6.38 50.72
Despacho 7.95 6.32 50.24
Material Aéreo en General
(Cuarto de Almacén “A”) 31.25 12.70 396.88
Camgrz?‘ Czscura (Cuarto de Al- 13.42 975 130 85
maceén “B”)
Materlql o!‘e FSCI‘ItOI‘IO (Cuarto de 4.62 3.05 14.09
Almacén “C”)
Almacén Material Alto Costo
Almacén Material Alto Costo
Almacén Material de Limpieza
Depoésito de Productos Quimicos
Barfio 3.05 1.53 4.62
Explanada 13.42 10.03 134.60
Explanada 17.42 10.15 176.81

Area Total 1,022.54

Fuente: En base al plano de la propuesta 2.

El area mayor (396,88 M?) le corresponde a la zona denominada Cuar-
to de Almacén “A” (Material Aéreo en General), espacio asignado para
el almacenamiento de los diferentes materiales aeronauticos. Mientras
que las areas mas pequefia (14,09 m?, 14,34 m?y 14,46 m?) les co-
rresponde a los cuartos de almacén “C” (Material de Escritorio) y curto

de almacén “D” (Material de Alto Costo).
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3.3.

En la figura 2 de la propuesta se muestra el plano para la nueva distri-
bucion de anaqueles que permitira una distribucién estandar, facilitando

la ubicacion, el traslado y manejo del material.

En el Anexo 4, los materiales son clasificados en familias teniendo en
consideracion las caracteristicas fisicas y quimicas, costo y condicion
para la distribucién en los diferentes ambientes del Almacén General
contemplado en el plano de la propuesta 2; segun detalle:

- Cuarto de Almacén “A”: Material Aeronautico en General

- Cuarto de Almaceén “B”: Camara Oscura

- Cuarto de Almacén “D”: Material de Alto Costo

- Cuarto de Almacén “E”: Productos Quimicos Diversos
Distribucion de la sefializacion de seguridad en el almacén.

El almacén cuenta con poca sefalizacion de seguridad lo cual constitu-
ye un riesgo en el traslado del material y el transito del personal pu-
diendo ocasionar dafios materiales y personales. Esto se muestra en el

Anexo 7.

Se propuso la sefializacion de obligaciéon de acuerdo a las caracteristi-
cas fisicas y quimicas de los materiales almacenados en los diferentes
cuartos de almacén; las sefializaciones de riesgo, evacuacion y contra-
incendios  se propuso una previa evaluacion de un especialista de

prevencion de accidentes del Grupo Aéreo N° 7.

En la figura 3 de la propuesta 3. Se muestra la nueva distribucion de

sefalizacion para la seguridad del almaceén.

El resumen de sefales utilizadas en el almacén se totaliza en la Tabla
6.
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3.4.

Tabla 6. Total de sefiales

SENALIZACION Actual Propuesta
[~ Guantes de proteccidn 0 4
(&) Gafas de proteccién 0 1
D Botas punta de acero 0 1

Mascarilla 0 4

S| Zona seguro 8 2
Salida 0 13
Bl Salida 0 4
A\ Riesgo eléctrico 1 3
Primeros auxilios (Botiquin) 0 1

Extintores 2 6

Total 11 39

Fuente: En base al plano de la propuesta 2.
Guia para el registro de datos del sistema actual al nuevo sistema

Al contar con un sistema obsoleto (Cobol) no se lleva un adecuado
control en el movimiento del material por lo que se propone una guia
para el registro de datos de tal manera que los encargados del almacén

procedan a ingresar la data al nuevo sistema.

Se realizé una encuesta a los 05 personales que laboran en el almacén
general del Grupo Aéreo N° 7, de los cuales solo 01 personal llevo el
curso y tiene conocimiento de la operacion del Sistema Logistico de
Abastecimiento de Material Aéreo (USISLOG), ver anexo 8. Encuesta

del Control Sistematico en el Almacén General.

En la propuesta 5. Se describen en forma detallada las siguientes fa-

Ses:
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» Fase Catalogo e inventario inicial

» Fase Actualizacién datos del catalogo (s6lo datos migrados)

» Fase de altas - ingreso de material en la unidad (So6lo
UU.CC.II)

La fase de catalogo e inventario inicial permitird registrar nuevos nime-
ros de Stock y Numero de Parte en el sistema con todos los datos re-

queridos para su uso y control.

La fase de actualizacion datos del catélogo. Sélo se utilizara para modi-
ficar los datos generales del nimero de Stock y los datos por cada ae-
ronave a la que esté asignada. Este proceso se realizara en la etapa de

MIGRACION de los datos (sin saldos ni movimientos registrados).
La fase de altas - ingreso de material en la unidad se utilizar4 para rea-

lizar la recepcién/verificacion del material antes de ingresar al Almacén

correspondiente.
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IV. DISCUSION

AVILA y MALAGON (2012) propone un huevo Layout que mejore al Layout actual. Me-
diante el nuevo Layout organiza las diferentes ubicaciones de los equipos de produc-
cién permitiendo un facil acceso a las materias primas y de esta manera se optimizan
los tiempos de fabricacion de los distintos productos que se fabrican. La propuesta pre-
sentada también muestra una nueva distribucion de los distintos ambientes en el alma-
cén del general del Grupo Aéreo N° 7 por lo tanto de implementarse se obtendria tam-
bién un ahorro en la ubicacion y acceso a los materiales de uso aeronautico asi tam-

bién como la reduccién de los tiempos de busqueda y ubicacion.

NG y ACUNA (2014) llegan a la conclusion que en el almacén se debe contar con
un sistema de manejo de materiales adecuado. Ya que es necesario el uso de un
equipo manual de tamafio mediano para transportar los productos pequefios y
otros equipos automaticos o semi- automaticos para el manejo de productos gran-
des y medianos, investigando caracteristicas técnicas de los equipos de manejo
de materiales es necesario contar con (03) carretillas manuales livianas, (01) Jack
hidraulico y (01) apilador mecénico. En la presente investigacion para el manejo
adecuado de los materiales es necesario contar con: (01) carretillas manuales li-
vianas, (01) Jack hidraulico, (01) apilador mecanico, (01) carreta de almacén cua-
tro ruedas, (01) banco de trabajo y (01) montacargas. La diferencia en el numero y
tipo de equipos se debe a la cantidad y a la naturaleza de los materiales almace-

nados en los almacenes en cuestion.

Segun COFAN S.A. (2016) la sefalizacion en los almacenes permitira cumplir
con los siguientes objetivos relacionados con la seguridad: Las Sefiales de Segu-
ridad indican los riesgos existentes en un emplazamiento y momento dados,
Las sefiales de seguridad son aquellas que suministran una indicacion relativa a
la seguridad de personas y/o bienes y por ultimo éstas deben ser claras y simples,
orientadas a la mayor visualizacion posible. Tratando de cumplir estas recomen-
daciones se plantea una solucién de mapa de riesgos para el almacén de material

aeronautico del Grupo Aéreo N° 7 de Piura.
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Para CORPONET (2014), un sistema de control de inventario es el mecanismo
(proceso) a través del cual una empresa lleva la administracion eficiente del mo-
vimiento y almacenamiento de las mercancias y del flujo de informacién y recur-
S0s que surge a partir de esto. Al contar con un sistema para gestionar tu inventa-
rio te encontrards con dos agentes importantes de decision que son: la clasifica-
cién del inventario y la confiabilidad en los registros, es decir, es tan importante
saber qué cantidad tienes en existencia como el tener bien identificados cada uno
de los productos que manejan en tu empresa. La presente investigacion propone
una guia para el manejo del sistema logistico de la fuerza aérea para que el per-
sonal del almacén esté al tanto de una herramienta informatica que apoye en las

decisiones y control del almacén cuando se generalice su uso a nivel provincias.
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V. CONCLUSIONES

Se identificaron los equipos mecéanicos y manuales necesarios para el manejo
de material aeronautico en el almacén del grupo Aéreo N 7. Los cuales esta-
rian conformados por 5 equipos manuales (carretilla manual liviana de dos
ruedas, Jack hidraulico, apilador mecénico, carreta de almacén cuatro ruedas

y banco de trabajo) y un equipo mecanico (montacargas).

Se elabor6 el plano del almacén de material aeronautico del grupo Aéreo N 7,
para luego realizar un plano de distribucién de los espacios considerando la

ubicacion optima de anaqueles y pasillos.

Se elaboré un mapa de sefalizacion del almacén de material aerondutico del
grupo Aéreo N 7, los cuales estarian conformados por 39 sefales (4 Guantes
de proteccion, 1 Gafas de proteccion, 1 Botas punta de acero, 4 Mascarilla, 2
Zona segura, 13 Salida, 4 Puerta de Salida, 3 Riesgo eléctrico, 1 Primeros

auxilios y 6 Extintores)

Se elabor6é una guia para el registro de datos en el Sistema Logistico de
Abastecimiento para Unidades (USISLOG); los cuales se consideraron 3 fa-
ses:

Fase |. Catalogo e inventario inicial (Registrar catalogo (Nuevos nimeros de
stock / numeros de partes), Registrar inventario inicial (Listado de Recepcién)

y Registrar inventario inicial (Confeccion de NEA)).

Fase Il. Actualizacidon datos del catalogo (Modificar datos del stock general-
avion y Modificar datos numero de stock especifico).

Fase Ill. Altas - ingreso de material en la unidad (Recepcién material envia-

do de unidad abastecedora y Altas / ingreso de material al almacén).
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VI. RECOMENDACIONES

Al Comando del Grupo Aéreo N° 7, reparacion de ventanas, fluorescentes e
instalacion de extractores de aire para una buena iluminacion, ventilacion y

preservacion de los materiales almacenados.
Al Jefe del Departamento de Abastecimiento, mejorar el embalaje y rotulacion
de los materiales aeronauticos para la mejor preservacion e identificacion in-

mediata del material.

Al Jefe del Departamento de Abastecimiento, realizar el mantenimiento y pin-

tado de Anaqueles, asi como la numeracion alfanumérica en los mismos.

Al Comando del Grupo Aéreo N° 7 y Jefe del Departamento de Abastecimien-

to, implementar las propuestas realizadas en el presente trabajo.

Personal del Grupo Aéreo N° 7, realizar un estudio para la implementacién de
la metodologia de las 5°S.
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Anexos

Anexo 1. Andlisis de equipos manuales y mecanicos requeridos.

materiales voluminosas y livia-

nos.

fardos, parabrisas y otros

Cantidad | Cantidad
Equipos Manuales Detalle Justificacién
Actual | Propuesto
1. Jack hidraulico El equipo es necesario para la carga y
Equipo para trasladar a distan- | estiba en el transporte aéreo y terrestre
cias cortas en superficies lizas | de materiales aeronauticos y diversos
materiales voluminosas y pesa- | de gran volumen y peso; asi como el 00 02
5 das que se encuentren en pa- | manipuleo de materiales dentro del al-
b rihuelas. maceén, ejemplo:
Cajas de repuestos, motores y otros
2. Carreta de almacén de El equipo es necesario para el traslado
cuatro ruedas de materiales de gran volumen vy livia-
Equipo para trasladar a distan- nos dentro del almacén, ejemplo:
cias cortas en superficies lizas Esponjas para tanque de combustible, 00 o1
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superficies lizas y elevar hasta 3

mts.

hasta 3 mts de altura, ejemplo:

Cajas pesadas y otros

_ o Cantidad | Cantidad
Equipos Manuales Detalle Justificacion
Actual | Propuesto
3. Carretilla de dos ruedas El equipo es necesario para el traslado
Equipo para trasladar en diferen- de materiales pequefas y pesadas den-
tes superficies materiales peque- | ro y fuera del almacen, ejemplo: 00 01
Ras, angostas y pesadas. Baterias, bomba de combustible y otros.
4. Banco de trabajo Equipo necesario para la ubicacion de
_ _ existencias y/o recoleccion de varios
Equipo selector de materiales _
. materiales de los anaqueles para la
pequefias de los anaqueles para L 00 01
atencion, ejemplo:
ser despachados. _ .
Accesorios, repuestos, material de fe-
rreteria aerondutico y otros.
5. Apilador Equipo necesario para ubicar y/o des-
Equipo para trasladar materiales pachar materiales pesados que se en-
pesados a distancias cortas en cuentres ubicados en los anaqueles
00 01

Fuente: Elaboracion propia
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otros

_ o o Cantidad Cantidad
Equipo Mecéanico Detalle Justificacion
Actual Propuesto
1. Montacargas Equipo mecéanico es necesario para la
Equipo para trasladar a dis- | carga y estiba en el transporte aéreo y
tancias largas y superficies | terrestre de materiales aeronauticos y o1
diversas materiales volumi- | diversos de gran volumen y peso; asi
_ (TRAMITE 01
nosas y pesadas que se en- | como el traslado de materiales en el
_ . o DE BAJA)
cuentren en parihue- | cobertizo y fuera del almacén, ejemplo:
las/pallets. Cajas de repuestos, motores, alerones y

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 2. Distribucion actual de anaqueles en el almacén.

30.80
B 31.25 7.5 3
o
Anaqueles
desalineados y oespacHo /e
de diferente / ©
dimensidn ":ic
:?' Numeracién de |‘ _____________ ‘,9
g 1.2 _ — - anaqueles .{iau:su
@ " empieza desde )
el fondo por OFICINA =
columnas ©
L L L L i al
= ALMACEN ALMACEN ‘ ALMACENMATERIAL I 10.03
- MATERIAL DE ATERIAL ALTO COSTO R SENEE DEESCRITORIO ]
LIMPIEZA ‘ !
ol |
4.74 470 . 482 :
/ :
|
5 :; DEPOSITO : EXPLANADA
! g
323 ! >
|
Espacios libres
di ibl
y/o disponible E e b e
223
ANAQUELES LARGO | ANCHO |CANTIDAD b
ANAQUEL 1 5,00 0,30 17
ANAQUEL 2 400 0,30 28
ANAQUEL 3 5,00 0,75 3
CANTIDAD TOTAL 49 uel< @
PASILLOS LARGO ANCHO |CANTIDAD
PASILLO PRINCIPAL 3,25 2,00 1
PASILLO LATERAL 31,25 1,70 1 w ' ' w i =
PASILLO TRANSVERSAL PRINCIPAL 12,70 1,50 1 e
PASILLO TRANSVERSAL SECUNDARIO 1 12,70 1,00 14
CANTIDAD TOTAL 20

Fuente: Elaboracion propia.
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Anexo 3. Clasificacion de Material Aeronautico y Ubicacion

N°| Cuenta Denominacion Cuarto ,de
Almacén

1| 02-01 |COMPONENTES DE AERONAVES A,ByD

2 02-02 |ACCESORIOS DE AERONAVES A ByD

3| 02-03 [MOTORES, TURBINAS DE AERONAVES AyD

4 02-04 |ACCESORIO DE MOTORES DE AERONAVES | A,ByD

5 02-09 |EQUIPO ELECTRICO DE AERONAVES AyD

6 | 02-10 |EQ.ELECTRICO DE TALLER Y HANGAR AyD

7 02-12 |LLANTAS Y CAMARAS DE AERONAVES B

8 | 02-13 |FERRETERIA DE AVIACION A

9 02-14 |MATERIAL DE FABRICION NO METALICOS AYB

10| 02-16 |MATERIAL DE FABRICACION METALICOS A
MATERIAL DE EMBALAJES REPUESTOS DE

11| 02-18 AERONAVES A, ByD

12| 02-19 |PINTURAS,PEGAMENTOS, ADHESIVOS EYB
PRODUCTOS QUIMICOS DE LIMPIEZA DE

131 0220 |\ ieTALES E

14| 02-21 g\lES.STRUMENTOS DE AERONAVES Y MOTO- D

15| 02-26 |EQUIPO DE PRUEBAS E INSPECCION D

16| 02-27 |EQUIPOS DE VUELOS Y SUPERVIVENCIA AyB
EQUIPO DE RADIO,RADAR Y COMUNICA-

17| 02-31 CIONES D
HERRAMIENTA DE CALIBRACION DE AE-

18| 02-32 | pONAVES D

19| 02-33 |PLANTAS DE ARRANQUE DE AERONAVES AyB

20| 05-01 |MATERIAL GUERRA ARMAMENTO AERE A

21| 01-03 |MATERIAL DE LIMPIEZA F

22| 08-04 |UTILES FUNGIBLES PARA ESCRITORIO E

Fuente: Elaboracion propia, distribucion en base a la propuesta 2.

Cuarto de Almacén “A”: Material Aeronautico en General

Cuarto de Almacén “B”:
Cuarto de Almacén “C”:
Cuarto de Almacén “D”:
Cuarto de Almacén “E”:

Camara Oscura

Productos Quimicos Diversos
Material de Alto Costo
Material de Escritorio

Cuarto de Almacén “F”: Material de Limpieza
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Anexo 4. Uso de tarjetas para la distribucion de los articulos

Actualmente los articulos son clasificados con tarjetas de colores que permite
identificar la condicién del material, en la Fuerza Aérea se utiliza 04 tipos de tarje-
tas (colores diferentes), las tarjetas que se utilizan en el almacén de material aé-
reo del Grupo Aéreo N° 7 son 03 tipos, que se indica a continuacion:

» Tarjeta Roja.- Esta tarjeta nos indica material en condicion inservible para ser
desechado; pero la Fuerza Aérea del Peru pertenece al sector publico el cual
no puede ser desechado sin realizar el Tramite de Baja, al culminar el tramite
de baja se realiza la disposicion final (vendido, donado, incinerado o destrui-
do).

1. N° DE STOCK: 2. N" DE PARTE: 3. CLASIFICACION:

4. NOMENCLATURAY TIPO:

5. INDICAR AL REVERSO LAS RAZONES PARA SER DECLARADO FUERA 6. N° DE SERIE:
DE SERVICIO :
7. NOMBRE DEL FABRICANTE 8. CANTIDAD 9. UNIDAD DE MEDIDA

10. N° DE ORDEN:

11. FECHA [12. MECANICO Y FIRMA 13. INSPECTOR SELLO Y FIRMA

14.-RAZONES PARA SER DECLARADO FUERA DE SERVICIO O DE BAJA
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» Tarjeta Amarilla. Esta tarjeta nos indica que es un en condiciébn material
servible y/o operativo.

TARJETA DE ARTICULO EN SERVICIO EMG-448
1. N° DE STOCK: 2. N° DE PARTE: 3. CLASIFICACION:
4 NOMENCLATURAY TIPO: 5. APLICABILIDAD:
6. REQUIERE INSPECCION O PRUEBA S| ESTA ALMACENADO 7. N° DE SERIE:
HASTA EL:
8. NOMBRE DEL FABRICANTE: 9. CANTIDAD: 10. UNIDAD DE MEDIDA:
11. ORDEN DE TRABAJO: 12. N DE ORDEN DE COMPRA:
13. FECHA: 14. INSPECTOR-SELLOY FIRMA:
EJECUCION DE ORDENES TECNICAS
- . 17. FECHADE .
15. OO.TT. FAP N 16. EJECUTADO PCR: EJECUCION 18. SUPERVISOR:

19. INFORMACION ADICIONAL:
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» Tarjeta Verde. Esta tarjeta nos indica que es un material en condicion re-
parable.

TARJETA DE ARTICULO REPARABLE EMG-448-1
1. N° DE STOCK: 2. N° DE PARTE: 3. CLASIFICACION:
4. NOMENCLATURA Y TIPO:
5. MOTIVO PARA SU REPARACION : 6. N” DE SERIE:
7. NOMBRE DEL FABRICANTE 8. CANTIDAD 9. UNIDAD DE MEDIDA
10. N° DE ORDEN DE 11. N° DE ORDEN DE COMPRA O DEL CONTRARO:
TRABAJC:
12. FECHA 13. MECANICO Y FIRMA 14. INSPECTOR SELLO Y FIRMA

15.-RAZONES E INSTRUCCIONES PARA SU REPARACION

16. N” DE SERIE DEL MOTOR / AERONAVE / CONJUNTO MAYOR

17.-TRAMITE

N° de Taller Supervisor Firma Fecha de Ingreso Fecha de Salida
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Anexo 5. Tipo de Tarjeta de Control Visible Utilizado en el Almaceén.

En el almacén de material aéreo del Grupo Aéreo N° 7 se va utilizar la Tarjeta
de Control Visible tipo promedio ponderado, en la actualidad se utiliza la siguien-
te Tarjeta de Control Visible:

TARJETA DE CONTROL VISIBLE

F.S.N.:
N/PARTE:
NOMECLATURA:
N/SERIE:
INTERCAMBIABLE:
UBICACION: U/MEDIDA:
N° DOCUMENTO MOVIMIENTO
FECHA o/C ENTRADAS | SALIDAS | SALDO
PECOSA CANT. CANT. CANT.
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Anexo 6. Estado Actual del Almacén.

N 0 5
\’E“y\ &

(Materiales sin Ubicacién> <Materia|es sin Ubicacién>
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(Materiales sin Ubicacién> <Materia|es sin Ubicacién>

<Materia|es sin Ubicaci(')n>
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Anexo 7. Distribucion actual de sefalizacion de seguridad en almacén Grupo Aé-

reo N° 7.
S S | &
N
T 7.
5§ @8 S| S
:E ' . “ - : -
s W a7
] 223
SENALIZACION )
SALIDA
RIESGO ELECTRICO
& .
‘\\ =
@ EXTINTORES

Fuente: Elaboracion propia.

68



Anexo 8. Encuesta del Control Sistemaéatico en el Almacén General

ENCUESTA

CONTROL DE MATERIAL AERONAUTICO EN EL ALMACEN
DEL GRUPO AEREOQ N° 7

INDICACIONES
MUCHAS GRACIAS POR COLABORAR EN LA REALIZACION DE ESTA EN-
CUESTA, ES IMPORTANTE PARA NOSOTROS QUE USTED SEA OBJETIVO
AL MOMENTO DE RESPONDER LAS PREGUNTAS.

DATOS GENERALES:

GENERO: a) Mujer b) Hombre

EDAD: a) 28-25 b) 25-35 c) 36-46  c) 47-MAS
GRADO:

ESPECIALIDAD:

DEPENDENCIA:

Marca con una “X” la respuesta que crea conveniente:

1) ¢En la seccion de almacenes el control de material aéreo es 6ptimo?
a) Sl b) NO

2. ¢En la seccion de almacenes se cuenta con un sistema de control de material
aéreo?
a) Sl b) NO

3. ¢ Tiene conocimiento del Sistema Logistico de Abastecimiento de Material Aé-

reo - USISLOG?
a) Sl b) NO
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4. ¢Sabe operar el Sistema Logistico de Abastecimiento de Material Aéreo -
USISLOG?
a) Sl b) NO

5. ¢Llevo el curso de la operacion del Sistema Logistico de Abastecimiento de
Material Aéreo - USISLOG?
a) Sl b) NO

6. ¢ Estaria de acuerdo la utilizacion del Sistema Logistico de Abastecimiento de
Material Aéreo (USISLOG) en el almacén del GRUP7?
a)SI  b)NO c)NO SABE/ NO OPINA

7. ¢Cree Ud. que utilizando el Sistema Logistico de Abastecimiento de Material
Aéreo (USISLOG) tendra un mejor control del material aéreo?
a) Sl b) NO c) NO OPINA

9) ¢ Esta dispuesto aprender a operar el Sistema Logistico de Abastecimiento de

Material Aéreo - USISLOG?
a) Sl b) NO

10) ¢La seccion de almacenes cuenta con equipos de cédmputo donde sera ope-

rado el Sistema Logistico de Abastecimiento de Material Aéreo - USISLOG?

a) Sl b) NO

MUCHAS GRACIAS DIOS LO BENDIGA.
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Introduccidn

El presente documento contiene los resultados del trabajo de investigacidn para la redistribu-
cion del almacén general del Grupo Aéreo N° 7, el cual permitird contar con una fuente docu-
mental que contenga las propuestas necesarias que permitiran a futuro mejorar el trabajo en

el almacén.
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1. Propuesta de Equipos manuales y mecanicos necesarios para cargay

estiba de materiales en el almacén General

A continuacion, en las Tablas del 1 al 6, se describen las fichas técnicas de
los distintos equipos necesarios para el traslado de materiales en el alma-

cén

Tabla 1. Ficha Técnica: selector de existencias de acero (marca Vestil)

Descripcion:

La movilidad de un carro con la versatilidad de una escalera de mano (Selector de Existen-
cias), disefiado para minimizar cualquier riesgo de lesiones que pueden ocurrir cuando se
recoja las existencias de los estantes utilizando la escalera y se va empujando el carrito.

Caracteristicas:

frenos de las ruedas.

- Elresorte acoplado a la escalera de mano sostiene el carro de forma segura en su lugar
mientras una persona esta de pie en la escalera.

- Laescalera punta de la muleta evita que el carro se mueva durante el almacenamiento.

- Elresorte acoplado a la escalera de mano sostiene la escalera regresa a su posicion ele-
vada después que la persona baje de la escalera.

- Los estantes tienen 2" de elevacion en los bordes para evitar la caida de materiales.

- Las ruedas estandar son de 4" x 2" de molde de caucho, dos rigidas y dos giratorias con

Opcional:

- Otra baranda de empuije fija sobre el frente.

- Dos barandas laterales quita y pon.

Modelo SPS2-2840
Longitud 43 %’
Ancho 28”
Altura 49 %’
Capacidad 1000 LB
Marca VESTIL
Didmetro de Rueda 4”
Tipo de Rueda Molde de Caucho
Construccion Acero
Dimensién Estante Inferior 40" x 28”
Plataforma 2
Tipo Selector de existencias de Acero

Fuente: Manual del fabricante - VESTIL

Elaborado por:
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Tabla 2. Ficha Técnica: carreta moévil de 4 ruedas (marca Unirrol)

Descripcion:

Y que tienen una base de fendlico de alta dureza.
Poseen cuatro ruedas plasticas: dos fijas y dos giratorias.

Carretillas moviles, basculantes y no basculantes, que estan construidas con cafio estructural

Caracteristicas:

- Capacidad de carga: Hasta 500 o 750 kg.

- Soldadas con tubos estructurales.

- Poseen una plataforma de madera compensada fendlica.

con cafos estructurales.

fija en el otro extremo (150 mm de diametro).
- Terminadas con pintura EPOXI, de gran resistencia y durabilidad.

- Tienen una baranda de empuije fija sobre la plataforma (de 710 mm de alto), fabricada

- Cuentan con cuatro ruedas: Dos de base giratoria en un extremo (150 mm) y dos de base

Opcional:
- Otra baranda de empuije fija sobre el frente.
- Dos barandas laterales quita y pon.

Modelo A 3519 A 3619 A 3819 A 4519 A 4619 A 4819
Capacidad de carga 500 kg 750 kg 500 kg
Dimensiones 600*900 | 600*1200 | 750*1500 | 600*900 | 600*1200 2501500 mm
mm mm mm mm mm
Altura 230 mm 345 mm 230 mm 345 mm
géime”o de las rue- 150 mm 200 m 150 mm 200 m

Fuente: Manual del fabricante - UNIRROL

Revisado por: Aprobado por:
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Tabla 3. Ficha Técnica: Carreta de 2 ruedas (marca Unirrol)
‘ \
Caracteristicas:
- Sirve para trasladar todo tipo de cargas: Paquetes, envases, fardos.
- Forjada con cafio estructural.
- Terminada con pintura EPOXI, de alta durabilidad.
- Capacidad de carga: 200 kg.
Opcional:
- Pufo cerrado (A-113) o abierto (A-114).
- Ruedas plasticas o neumaticas (N), para pisos desparejos.
Modelo A113 | AL13:N | A1l14 A 114-N
Capacidad de cargal 200 kg
Plataforma 310 x 370 mm
Altura 1.170 mm
Tipo de pufio Cerrado ‘ Abierto
Perfilaria Tubo acero 32 x 1,6 mm
Ruedas Poliumix Neuméticas ‘ Poliumix Neumdticas
Diametro 150 x 40 mm
Fuente: Manual del fabricante - UNIRROL
Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
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Tabla 4. Ficha Técnica: Apilador hidraulico (Marca Unirrol)
Caracteristicas:
- Elevacion hidraulica con bomba y cilindro central.
- Doble cadena para un ascenso controlado y parejo.
- Traslacion de accionamiento manual, con manijas y palanca.
- Elevan pallets de 1 a 2tn a 1.600 mm, 2.500 mm o 3.000 mm.
- Ruedas de nylon de alta resistencia, que rompen la inercia para un traslado suave.
- Ruedas con proteccion perimetral.
- Freno incorporado.
- Estan cubiertos con pintura EPOXI, de gran durabilidad.
- Vienen con parrilla de proteccién para el operario.
Ventajas:
- Adaptabilidad: Util para diversos pesos y alturas.
- Alta resistencia y solidez.
- Seguridad y garantia.
- Costo accesible.

Modelo MS 1016 | MS 1025 | MS 1516 | MS 2026 MS 1030
Capacidad de carga 1.000 kg 1.500 kg | 2.000 kg 1.000 kg
Altura total 2100 mm| 1810 mm 2100 mm 2060 mm
Altura de las ufas 1.600 mm| 2.500 mm 1.600 mm 3.000 mm
Altura minima de las ufias 90 mm
Largo de las ufias 1.100 mm
Centro de gravedad 500 mm
Velocidad de elevacién 20 mm/vez
Radio de giro 1.250 mm
IAncho total 1.000 mm
Largo total 1.380 mm
Peso neto 255 kg 355 kg 265 kg 290 kg 370 kg

Fuente: Manual del fabricante - UNIRROL
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Tabla 5. Ficha Técnica: transpaleta hidraulica estdndar (Marca Unirrol)

da.

Descripcion:
Sirve para todo tipo de usos y traslados de mercaderia, ya sea paletizada o no paletiza-

Beneficios

- Bomba hidraulica sellada y galvanizada.

- Palanca de mano extra reforzada y recubierta en goma.

- Tiene un doble comando (manual y a pedal) que facilita el descenso.
- Posee una vélvula central en un solo émbolo.

- Con pintura Epoxi: No se quiebra ni se raja.

- Ruedas y rodillos tindem (dobles) de hierro y poliuretano.

Modelo WTAC-20 | WTAC-20 | WTAC-25 | WTAC-25 | WTAC-30 | WTAC-30
Capacidad de carga 2.000 kg 2.500 kg 3.000 kg
)Ancho de ufias 540 mm ‘ 680 mm | 540 mm ] 680 mm | 540 mm | 680 mm
Largo de ufas 1150/1220 mm
Altura minima de ufias 85 mm
Altura maxima de ufias 200 mm
Dimensiones de las ufias 160 x 50 mm

Fuente: Manual del fabricante - UNIRROL

Elaborado por:
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Caracteristicas

- Transmisién automética.
- Motor Diésel.

- Mastil de amplia visién.
- Volante ajustable.

- Asiento regulable.

- Kit completo de seguridad: Techo de seguri-
dad, luces delanteras, traseras, espejo retro-

Variantes

- Altura del mastil: 3.000, 3.500, 4.000,
4,500, 5.000, 5.500 o 6.000 mm.

- Capacidad de carga: 2.000, 2.500, 3.000 o
5.000 kg.

- Marca del motor: ISUZU, XINCHAI o
WEIFANG.

visor, bocina.

Modelo ZOFBD—Y ZOITBD-W 25|>:I§-Y ZSIED-W FD 30B-Y | FD 30B-W FD 308_ FD 50B-W
Capacidad de carga 2.000 kg 2.500 kg 3.000 kg 5.000 kg
Centro de carga 500 mm
Altura maxima de elevacion 3.000 mm
Altura de elevacioén libre 120 mm 145 mm 195 mm
Dimensiones de las ufias 1.070*122*40 mm 1.070*122*45 mm |1.070*122*55 mm
Inclinacién de la torre 6°/12°
Despeje al piso 110 mm 140 mm 200 mm
Largo total sin ufias 2.522 mm 2.597 mm 2.702 mm 3.440 mm
IAncho total 1.150 mm 1.225 1.995 mm
Altura con mastil plegado 2.000 mm 2.065 mm 2.500 mm
Altura con mastil extendido 4.030 mm 4.250 mm 4.420 mm
Radio de giro 2.170 mm 2.240 mm 2.400 mm 3.250 mm
\Velocidad maxima sin carga 19 km/h 30 km/h
\C/:rlggldad de elevacidn con 55 m/s 50 m/s 33 m/s
l/:rlggldad de descenso con 45 m/s 60 m/s
Rueda delantera 7.00-12-12PR 28*9-15-14PR 8.25-15-14PR
Rueda trasera 6.00-9-10PR 6.50-10-10PR 8.25-15-14PR
Bateria 11028,/6\{1 1122(;,/0\{1 11028,/A/h 11220VA{1 11028,/A/h 1122(;,/41 24V | 80AN
Marca del motor ISUZU| XINCHAI ISUZU XINCHAI | ISUzU |\NEIFANG

Cantidad de cilindros 4
Capacidad del tanque 60 litros 70 litros
Transmision Automética
3.350| 3.320 | 3.700 4.390
Peso neto kg kg kg 3.730 kg | 4.380kg kg 7.980 kg

Fuente: Manual del fabricante

— GOODSENS
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2. Propuesta de distribucion de espacios del Aalmacén General
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Figura 1. Propuesta de distribucion de espacios del Almacén General.

Fuente: elaboracion propia.

3. Propuesta de ubicacion de anaqueles
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ANAQUELES (Cuarto de Almacén “A”) [LARGO| ANCHO |CANTIDAD
ANAQUEL 1 5,00 0,30 29
ANAQUEL 2 4.00 0,30 29 2
ANAQUEL 3 5,00 0,75 6 :
ANAQUEL 4 4.00 0,75 6

CANTIDAD TOTAL 70

EXPLANADA

o
|I
NG

i

838

15.42

Anaqueles
adicionales
para materiales
de jebe y/o
caucho

17.42

PASILLOS (Cuarto de Almacén “A”) LARGO| ANCHO |[CANTIDAD
PASILLO PRINCIPAL 31,25 2,00 1

PASILLO LATERAL 31,25 1,70 1 e
PASILLO TRANSVERSAL PRINCIPAL 12,70 1,50 1

PASILLO TRANSVERSAL SECUNDARIO 1 12,70 1,00 14

PASILLO TRANSVERSAL SECUNDARIO 2 12,70 0,80 2

PASILLO FRONTAL 12,70 3,20 1

CANTIDAD TOTAL 20

Figura 2. Propuesta de ubicacién de anaqueles
Fuente: elaboracion propia.
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4. Propuesta de distribucion de sefializacion de seguridad en el al-

macén.
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Figura 3. Propuesta de distribucién de sefalizacion de seguridad en el almacén.
Fuente. Elaboracion propia
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5. Procedimiento a seguir para el registro de datos del sistema actual
al nuevo sistema.

Modulos
A continuacion se detallan los procesos del sistema.

Mantenimiento.- Permite registrar los requerimientos de los diversos talleres y/o
departamentos por intermedio de un Numero. Vale de Retiro donde se cargaran los

materiales (nUmero de parte) y la cantidad solicitada para su atencion.

Materiales.- Aqui se realizan los diferentes tipos de atencion (Material Aéreo y
Material Miscelaneo) con el Numero de Vale respectivo. Estas atenciones generan el
documento SAM (Solicitud de Atencion de Material) que servirhd para generar la
Pecosa en el médulo de Almacenes. Asimismo, aqui se registran los Memos de
Requerimiento que son los documentos que generan la Orden de Compra. También,
en este moédulo, se registran el Catalogo de Stock de los materiales que cuenta la
Unidad con sus datos y codificaciones que son fundamentales en todo el sistema.

Adquisiciones.- Aqui, una vez registrado el Memo de Requerimiento, se procede a
adjudicarlo a los diferentes Proveedores con su correspondiente Orden de Compra.
Antes de esto, al memo se le asigna un Namero de Pedido y un Numero de Proceso
(viene del PAAC).

Almacenes.- En este mddulo se registra los diversos tipos de Recepcion del Mate-
rial: con Orden de Compra (Solo UU.AA con RR.PP), Material Enviado de Unidad
Abastecedora, Inventario Inicial Servible, Registrar Material Reparable (Inventario
Inicial Reparable), etc. generando el Listado de Recepcién que servird para dar de
alta al material en el almacén con la NEA o GUIA DE RECEPCION. También se
registran las PECOSAS por salidas de material previamente registrado su respectivo
SAM en el modulo de Materiales.

Control Bienes.- Este modulo sirve para realizar el inventario de los almacenes de

la Unidad cuando ya se viene trabajando con el sistema durante un periodo de uso.

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
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Este inventario va de acuerdo a lo solicitado por la SABIF con sus respectivos

reportes.

Descripcion del sistema
Acceso al sistema

Desde el Portal FAP (http://www.intranet.fap.mil.pe). Se accedera al Sistema Logisti-

co de Abastecimiento de Material Aéreo USISLOG como se muestra a continuacion

(click en enlace marcado):

< — - )
o e —— - -— -— - >
M SINFA-USISLOG x ] 3 SINFA x — - — -
« C A  [) wwwi.intranet.fap.mil.pe/intranet/ 2| =

(] Favorites @ El Comercio 3 SINFA [ Correo FAP [ Usislog Pirata 3 USISLOG fas068 3 Seguridad USISLOG [ '] Seguridad Pirata | ) COPER || OEM DBCESARIN

v Economiay Finanzas
Educacion
j\{ Material
* Operaciones
=1 Personal

" | Telematica

8
Reconocimiento de los Comandantes de los Servicios Técnicos

Reconocimiento de los Comandantes de los Servicios Técnicos La Plaza de Armas del Servicio de Mantenimiento FAP (Base Aérea Las Palmas — Surco) fue escenario
el 28 de enero, de la cerem.

Leer mas.

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
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/ 3 SINFA-USISLOG % J 3 Material

€ - C A [ wwwintranetfap.mil.pe/intranet/index.php/our-services/menu-link-22
(] Favoritos @ El Comercio 3 SINFA [ Correo FAP [ ] Usislog Pirsta 3 USISLOG f2s068 3 Seguridad USISLOG | Seguridad Pirsta || COPER | OEM DBCESARIN

Nosotros m Paginas Web Normatividad

Usted esta aqui: Inicio » Sistemas » Material
MATERIAL _ _
Sistemas de Informacion

ASACCO ‘ R Administracién GEnveraI
Aplicativo de Control de Combustible Control y Supervision

ia y Finanzas

APAMIS P Manual Educacion
Aplicativo de de Material

Material

SSILOG ‘ Manual Operaciones
Subsistema Logistico M. Aé Personal

Telematica

o —
SSICOMAA B Manual

Control de | '

SSICOMER B Manual
Subsistema de Comercializacion

SSISTRAN ‘ Manual
Subsistema de Transportes

SSISMAG P Manual
Subsistema de Material de Guerra

( k. SINFA-USISLOG x

€ - C A [ fas041.fap.milpe/forms/frmserviet?config=usislog
(] Favoritos @€ EIC/ qercio 3 SINFA [ Correo FAP | Usislog Pirata 3 USISLOG fas068 3 Seguridad U

0G [ Seguridad Pirata | '] COPER

*- Java(TM) se ha bloqueado porque no esta actualizado.

Actualizar complemento... ‘ l Ejecutar esta vez Mas informacion

x

«
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i

€« C A | [} fas041.fap.mil.pe/forms/frmserviet?config=usislog .

(] Favoritos @€ El Comercio 3 SINFA [ Correo FAP [ Usislog Pirata 3 USISLOG fas068 3 Seguridad USISLOG | Seguridad Pirata [] COPER ['] OEM DBCESARIN

N FUERZA AEREA DEL PERU - SERVICIO DE INFORMATICA

28X

N ccoer [ Cancelr |

Record: 1/1 ol | <0sC=

Opcional, Cambiar Clave

A continuacién se mostrara la ventana para digitar el Usuario y Clave asignados

por cada usuario del sistema y poder acceder a su respectivo modulo de trabajo y

rutinas asignadas.

Con el boton Cambiar Clave, se podra cambiar la clave de acceso las veces que
crea conveniente. Aparece una ventana y digitara la clave anterior y, luego, 2 ve-
ces, la nueva clave presionando la tecla Enter por cada campo.

Barra de herramientas

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
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Los siguientes. iconos se han definido en la barra de herramientas de todos los

formularios/opciones del sistema con los que podra actualizar y/o modificar su

informacion.

=] Boton Grabar
Permite guardar los datos ingresados.
= Boton Imprimir
Permite imprimir los documentos o listados segun la opcién.

X Botdon Nuevo Registro / Limpiar Pantalla

Permite limpiar los datos o iniciar la pantalla de caga de datos para un nuevo re-

gistro.
% Boton Borrar

Permite borrar un determinado registro seleccionado.

E Boton Salir

Permite Salir de la opcién donde se encuentre.

Pantalla principal del sistema

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
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/ 3% SINFA-USISLOG x L) —

€« C M [ fas041.fap.mil.pe/forms/frmse
(] Favoritos @ El Comercio 3 SINFA [ Correo FAP [ '] Usislog Pirata 3 USISLOG fas068 |3 Seguridad USISLOG
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Sistema Integrado Logistico

‘| Seguridad Pirata | COPER [} OEM DBCESARIN

Descripcién de los procesos basicos del sistema.

Fase | Catalogo e inventario inicial

1° Registrar catalogo (Nuevos nameros de stock / numeros de partes)

Archiva Mantenimiento  Mat izicionzs - Corric Almacenes  Canirg| Hiz 1z5 Einanzas Utilitarios Ayuda Window

73 Menu - Pantalla Atencidn de Material

Requerimiento de Material Usuario --» USU USUARIO GRUPO AEREQ NRQ 11 - GRUTT|

| Registrar Nro d
» Registrar Nro de Parte
»

Actualizar Datos Grrales del#5tock

Actualizar Datos #Stock-Avion

Modificar Datos #5tock Especifico (MIGRA)
Modificar Datos Stk Gnral-Avion (MIGRA)

Figural. Registrar atélogo

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por:
Juan Carlos Véasquez Ciprian Juan Carlos Vasquez Ciprian




PROPUESTA PARA LA REDISTRIBUCION DEL ALMACEN GENERAL DEL

Fecha: 01/09/2016

Esta opcion permite registrar nuevos Numeros de Stock y Numero de Parte en el
sistema con todos sus datos requeridos para su uso y control. La ruta a la opcion
se muestra en la Figura 1.

Al digitar el NUmero de Stock en el campo respectivo y no se encuentre en la
base de datos de su unidad permitira continuar con la carga de los demas datos
mostrados (Figura 2). En la primera parte solicitara los datos del Stock General
(Unidad de Consumo, Cddigo de Reparabilidad, Nivel de Control (Si es Controla-
do o No por numero de Serie), etc.). Luego, se solicitara ingresar a que Aerona-
ve/Aplicabilidad pertenece el Numero de Stock asi como los datos propios para
esta aeronave/aplicabilidad.

Para llenar los datos requeridos y no conozca el codigo respectivo del campo,
sélo se dara Enter en el campo vacio y se visualizara una ventana la lista codigos
para dicho dato.

(.
Al completar los datos se presionara el botén de Grabar ) en la Barra de He-
rramientas con lo que quedaré registrado un nuevo Numero de Stock.

Nota.-Cada numero de Stock puede tener uno o varios Numeros de Parte que se

pueden registrar presionando el boton '~ HEmEredERaie ] que se activa luego de
Grabar el numero de Stock. Se recuerda que por cada numero de Stock que se
esta grabando paralelamente se esta registrando un namero de Parte con la mis-
ma numeracion.
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Datos del Stock
Wro de Stock  |012 0350 102
Homenclatura IEMETEUR RECEPTEUR
U.de Consumo (A /ninAnD CADA UNO Codigo de Repar [R5 peparacion en ef Extranjero
Limite de Almac [~ sin iniormacion Hivel de Control 1 cControfado x Serie (Accesorios)
Observacion | TipodeBien 0 gjen die Aimacen

Datos de Stock x Avidn

Aplicabilidad i8] [v5P Tipo de Material [4  [Avion
Sistema [1— |Partes estructurales de Aviones Aplic 4ta 5ta Pos. [—
U.iCompra £ |UN/DAD, CADA UNO Equivalencia. U.E | 1.0000
Pais [ F [FRANCIA Moneda | F [FRANCO FRANCES
Fecha de Precio ]01-05—2000 Prec. de Lista l 500.000
Cod.Contabilidad |1200000 |Bienes de ia Sub-Area de SEBAT
Unidad. Abast. |54 |SERVICIO DE ABASTECIMIENTO TECNICO
wa [
Observacién |
Numero de Parte [ Sub_Aplicabilidades | Familia | Fotografia

Fig. 2 Registrar numero de stock

Si el NUmero de Stock ingresado ya se encuentra en la base de datos de su
unidad emitird un mensaje de “Numero de Stock ya Existe” y se mostrara los da-
tos de la/las aeronave/s a las que se matricul6 anteriormente. A continuacion
preguntarda “;Desea Matricular Otra Aeronave?” (Figura 3), si Matricula, se limpia-
ra los datos de la Aeronave para poder registrar otra con sus datos como en la
Figura 2.

Datos de Stock x Avion
Aplicabilidad 1 | f5p
Sistema | |

U.fCompra . | UpN(DAD, CADA UNO Desea Matricular Otra Aeronave .27
Pais | | FRANCIA

Fecha de Precio ‘I:j"l -05-2

Cod.Contabilidad (200000 | ;
s f
Unidad. Abast. 54 [
uPA '
Figura 3. Datos de stock por avion
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2°) REGISTRAR INVENTARIO INICIAL (Listado de Recepcion)

Archivo Mantenimiento Matetiales sdjuizicionzz - Com e fiiral Hizr2z Einanzas Utilitarios Ayuda ‘Window

[£ GRUPO AEREQ NRQ 2 - GRUP2|
b Llegada porBonacion (Sin Pedido de Cormpra)

Consultas ¥ | legada de Material enviado x Unidad Abastecedora
Reportes

St Llegada por Cambio de Almacen

Figura 4. Registro de inventario inicial

Esta opcion permite registrar los saldos iniciales de los materiales por almacén
de cada Unidad antes de empezar con el uso del sistema. La ruta a la opcion se
muestra en laFigura4.

Como se muestra en la Figura 5, en la primera seccion se ingresaran los datos
generales del documento, a saber: Tipo Documento (siempre sera “I” - Lista de
Inventario), el Numero de Listado, el Afio y la Fecha del documento. En la segun-
da parte se digita el Numero de Listado de Recepcion (este dato es importante
para luego realizar la NEA), el Afio y la Fecha que empieza el inventario.

En la ventana inferior se ingresardn uno a uno la relacion de niumero de Stock con
sus respectivas cantidades. Al digitar el nimero de Stock aparecera una ventana
para seleccionar la Aeronave del niumero de Stock, asimismo, otra ventana para
seleccionar el numero de Parte especifico. Luego, se ingresara la Cantidad, el
Precio Unitario y el Almacén donde ir4 el Material.

4 &3 el [ | [ [ ol

78 SAFDIA0S_MISCELA

Llegada Material por Carga Inicial { Invent. Inicial )

Tipo Documento || Listado de inventario Nro. {1001 Afio de Doc 2009 Fech_Doc |01-06-2009

Observacion |CARGA INVENTARIO INICIAL AL 10-06-2009

Tipo de Donacion: U Extranjero ® Nacional
Listado Recep. Ao Fech_List Observacion
|61-1001 {2008 |01-06-2009 | -

<l

I I I I
I I | |

Items de la Guia de Recepcion

Item Nro. de Stock Hro de Parte Nombre AE Apl Cant. ; UE Prec_Unit Almacen Ohservacion C.Etiq
01 0120350102 012 0350102 EMETEUR RECEPT 01 |FD 2|Ea_| 95.00 01C 1=
:Iv
|
il
|
Imprimir Listado de Recepcion | Generar C(niigo de Barras

Figura 5. Llegada de material por carga inicial
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Al ingresar la cantidad, si es un numero de Stock controlado por Numero de Serie
aparecera una ventana donde se ingresara la misma cantidad de Numeros de
Series (ver Figura 6).

Al completar los datos se presionara el boton de Grabar = en la Barra de He-
rramientas con lo que quedara registrado el Listado de Recepcion y sus numeros
de Stocks inventariados. Opcionalmente, se puede imprimir el Listado de Recep-

cion, boton . Imprimir Listado de Recepcion e figuran los materiales ingresados. El
reporte primero se visualizar4 en pantalla la informacion.

Nota.-Con esta opcidn sélo se esta separando el material que ingresara al alma-
cén antes de generar la NEA (documento oficial con el que subira los saldos de
los materiales) como a continuacion veremos.

- items de la Guia de Recepcion -

ftem  Nro.deStock  HrodeParte mbre  AE _Apl Cant. UE Prec_Unit  Almacen Observac
[ 01 0120350102 |012 0350 102 fro T 2lea | )@ il N
i | | i
i |G [01-12-2008 | Servible (Nueve) _~ B
1 | [25-06-2011 | Senibis s ~ 5
i | |

] I

Figura 6. Matricula de numero de serie.
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GRUPO AEREONR.7 Pag.1de 1
FECHADE EMISION : 22-08-2014
LISTADO DE MATERIAL RECEPCIONADO
(INVENTARIO INICIAL)
DOCUMENTO: LIST-INV00012014 LIST.RECEP.: G7-002 2014
FECH-DOCU : 15-07-2014 CONDICION : Senvble
PEDIDO FECH-LIST. : 15-07-2014
OBSERVACION: MATERIAL DE ANOS ANTERIORES ALMACEN : 01
DONACION : Nacional
INR.ITEM NRO DE STOCK NOMENCLATURA AE CANTID. PREC-UNIT.
NRO DE PARTE OBSERVACION AP UE UBICACION
1 5330000237623 GASKET 05 12 6.90
MS9134 01 FF EA 01B006D08
2 5331002651086 ORING 05 24 5.30
MS29513 130 FF EA 01B007A10

Modelo de Listado Modelo de Recepcién de Material

3°) REGISTRAR INVENTARIO INICIAL (Confeccion de NEA)

ite A . Control Bienes Planes Finanzas Utilitarios Ayuda

Jefatura tisuario --> ADIE ADIIINIS TRADOR DEL SISTEMA ALAR?2 - GRUP3

Recepcidn

Almacén | Entrada de Material Confeccidn Guia/ Ne fihle)

Consultas ’ Salida de Material > Confeccidn Documento Entrada Material Reparable
Reportes  » Registro Actualizacion de Material ¥ Impresitn Copia de Guia / Nea
(LT ; : ; ; :
b‘ ‘Cambio Numero de Serie ImpresiGn Copia Docum Entra Mat Repar
v v T B AFRIEAS RALE!
Atencion x Cambio de Almacen y' uuv l'ulg' Ukiw

Figura 7. Confeccidén de NEA.
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En este modulo se generan las NEAS de Altas de Material (0 GUIA DE REMI-
SION, cuando se recepciona material con Orden de Compra - Unidades con
RR.PP). La ruta a la opcion se muestra en la Figura 7.

Antes de entrar a esta opcion se debe tener registrado el Listado de Recepcion
(que se genero en las rutinas de Llegada Material por Inventario Inicial, Llegada
Material de Unidad Abastecedora, Llegada con Pedido Compra, etc.)

Se digitara el Numero de Listado, el Afio del Listado y el Almacén a donde va el
material (Figura 8) y a continuacién mostrara los items que se cargaron anterior-
mente para que solo seleccione o marque (check) los numero de Stock que se
daran de Alta en el Almacén.

Para generar la NEA debera presionar el botdn Generar GUIANEA  con 1o que
autogenerara el Numero consecutivo de NEA o GUIA (Figura 9) y subira la Canti-
dad Servible por cada material seleccionado, ademas, se visualizara el documen-
to oficial de ingreso de material para su impresion.

Nota.-Si al presionar el boton Generar GUIA/NEA aparece el mensaje “Ud. no
puede Generar GUIA/NEA...” (Figura 8) es porque tiene que completar la infor-
macion de la ubicacion (Ubicacion, Cuarto,

Anaquel, Fila, Columna) exacta por cada item (campo Almacén y, luego, click en

]
el botén Grabar = en la Barra de Herramientas). Asi, recién podra presionar el
boton Generar GUIA/NEA para actualizar.
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’l P Nota de Entrada al Almacen/Guia de Recepciom
Nro { ]
Listado de Recepcion (51-1001 |  Afio de la Guia (2009 | Almacen | 01 |ALMACEN GENERAL J
Observacion de la :
Guia/HEA [ ]
Detalle del Listado de Recepcion
Fecha Listado |01-06-2009 Tipo List. S| Senvible | Unidad 61
Observ. del Listado | ]
Detalle del Documento de Liegada
Documento de Llegada [1001 ] Ao 200¢ Fecha 1-06-2009 Tip-Doc m[lnventario J
Observacion {CARGA INVENTARIO INICIAL AL 10-06-2009 ]
Compra Consumo | Marcar 70...|
tem Hro de stock Hro de Parte UE Cant EQUI UE Cant Ubicacion Precio Unit Observ del Almacenero T448 Rec i
1,012 0350102 012 0350 102 \ 2 1EA 2.01C 95.00, | S
| < =l
| ] B
; e - ]
! - Ud. No puede Generar Guia/Nea Item con Ubicacion — =
! A Incompleta 7_[]
| =
v =
| =S,
| DefalledeRegisto | It 448 || Generar GUIAINEA | Generar codionde Barras. |

Figura 8. Nota de entrada al almacén/guia de recepcién
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a a
Nota de Entrada al Almacen/Guia de Recepciom
Nro 000004 ]
Listado de Recepcion ‘E::i:ﬁ-ﬂij Afio de la Guia [50-0_9_J Almacen i—ﬁﬁ_IALMACEN GENERAL ‘ ‘
Observacion de la
Guia/HEA ‘ ]
Detalle del Listado de Recepcion
Fecha Listado |01-06-2009 Tipo List. 5| Senvible Unidad (61 |
Observ. del Listado | ]
Detalle del Documento de LiegadafFiyit-a I DD > > > > > > I
Documento de Llegada 1001 Inventario J
Observacion [QéBGﬁJI . . |
FRM-40400: Transaction complete: 1 recaords applied )
and saved. | Marcar To,.,
__ltem  Hro de stock ecio Unit Observ del Almacenero T448 Rec 2
floizossotoz | 01203 .  95.00/ [ O
O
j=
]
J =
N
- N
= 5] s
| DetalledeRegisto | Irmprirrir 448, || OGenerarGUIANEA || GenerarGodios deBarrae, |

Figura 9. Generacién de numero consecutivo de NEA.
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GRUP7
NOTADE ENTRADA AL ALMACEN
NRO. 00001
PEDIDON® FECHADE RECEP. :15-07-2014
OBSERVACION: PROVEEDOR :
CONDICION : Senvible
GUIAN® LIST-INV0001 2014
PAG: 1
RELACION DE LOS MATERIALES DEL PEDIDO INDICADO AIRCEN s
NRO | # NRO DE STOCK ICANT]| UE NOMENCLATURA PREC-UNIT TOTAL UBICACION
ORD |ITEM| NRODEPARTE AP
1 1 $330000237623 12 | EA| GASKET 8.94 82.80 p1B00BDOS
MS8134 01 FH
2 2 5331002651088 24 | EA|ORING 5.30) 127.20 P1BOO7A1D
MS20513 130 FH
210.00 [Nuevos Soles
1.0000 |Cambio
210.00 [Nuewvos Soles
3050} : Tragsf Bienes Remitdos 210,00
— - FECHADE ENTREGA ALMACENERO RECEPCION Y CLASIFICACION
Elaborac
Juan Car
EL FIRMA

FECHAYFRMA
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Fase Il. Actualizacién datos del catalogo (s6lo datos migrados)

1) Modificar datos del stock general-avion (UU.AA con RR.PP)

Archiva  Mantenimiento Adguisiciones - Comité  Almacenes Coniro| Siznzz Planes Finanzas Utilitarios Ayuda Window

%8 Menu - Pantalla Atencidn de Material
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tsuario --> USU USUARIOQ DEL GRUPQ8 - GRUPS|

Registrar Nro de Stock

¥ Registrar Nro de Parte
e
Actualizar Datos Gnrales del #Stack

Actualizar Datos #Stock-Avion

Actualizar Equivalencia Variable x #5tock mmtgram 1ﬂuis lﬁ @@

Modificar Datos #Stock Especifico (MIGRA)
2\ . | Modificar Datos n { )

Figura 10. Modificacion de datos del stock general

Este modulo sélo se utilizara para modificar los datos generales del nUmero de
Stock y los datos por cada aeronave a la que esté asignada. Este proceso se rea-
lizara en la etapa de MIGRACION de los datos (sin saldos ni movimientos regis-
trados). La ruta a la opcion se muestra en la Figural0.

Sélo puede estar activa esta opcion para aquellas unidades a las que se migro su
informacién y que no se encuentra en la base de datos del SEBAT (unidades con
recursos propios y que tienen un sistema propio). Primero se debe ingresar uno
de los datos solicitados en la ventana Busqueda (Figura 11) como son

Numero de Stock, Nombre o nimero de Parte, este dato puede ser completo o un
aproximado (en el ejemplo se digité “1” en el nimero de Stock y se muestra todos
los stocks que empiezan con 1), luego, presionar el boton Buscar. Los materiales
gue coinciden con la busqueda se mostraran en la ventana Materiales para que
seleccione uno y pueda modificar en la parte inferior.

En la ventana Actualizar Datos Stock General permitira modificar los datos gene-
rales del numero de Stock como el Nombre, el Cod. de Reparabilidad (Si el mate-
rial es Reparable, Confeccionable o No Reparable), Si es o No Controlado por
namero de Serie (los accesorios tienen nimero de Series), etc.

En la ventana Actualizar Datos Stock-Avion se puede modificar la Aplicabilidad
del nimero de Stock (en automatico cambia la aeronave segun la aplicabilidad), la
Unidad de Compra, Precio de referencia del fabricante, etc. pero no se modifica la
Cantidad Servible (se actualiza s6lo con el Inventario o las Entradas y/o Salidas).

Para cambiar los datos (codigos) se dara doble clic con el Mouse en el
campo respectivo.
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Finalmente, para guardar los cambios se presionara en el boton Grabar = y
podra seleccionar otro numero de Stock en la venta Materiales.

ll o ol
. @a Modificar Datos del Stock General y de Avion ( Sélo Migracién )
Materiales
Bisqueda Hro de Stock Hro de Parte Hombre UE CR apL
1-6-2-470 HOSE EA | NO | €Y (=]
#Stock |1
1-6-2-650 1-6-2-650 HOSE EA NO CY
Hombre | 1-6-2-720 1-6-2-720 HOSE ASSY EA N0 CY
1-6X20 1-6X20 PIN COTTER EA NO CY
H#Parte | —
10-1026 10-1026 WALVE NLG EMERG EXTE EA R2 CA
@ 10-1073-106 10-1073-106 LEN ASSY EA NO C1
10-1076-106M 10-1076-106M LEN ASSY EA N0 C1
10-1331-105 101331105 LENS ASSY EA N0 CA |v
Actualizar Datos Stock General Actualizar Datos Stock - Avion
Undad Cantid. Precio Ubicacion Contab.
Nombre HOSE Aero Aplicabilidad Compra Servib Mon  Fabricante Servible Integrada
11 | CY |AN-32 EA 8 278.43 [

CodRep N0 | No Reparable
TipoBien 0 | gjen die Aimacen
Control | 0| o Controlado x Serie, Lote(Respue:
UConsum  EA UNIDAD, CADA UNO

LAImac _ * | sin informacion

Figura 11 Busqueda de datos

Archivo Mantenimiento  Ma Adguisiciones - Comité Almacenes Cuapirol Sizrizz Planes Finanzas Utilitarios Ayuda

78 Menu - Pantalla Atencidn de Material »
4 tisuario --> USU

Registrar Nro de Stock

¥ Registrar Nro de Parte
>

Actualizar Datos Gnrales del #5tock

Actualizar Datos #Stock-Avion —f Lyem A
Actualizar Equivalencia Yariable x #Stock ’ Iﬂ TI@'ET ﬂ l l
Maodificar Datos #Stock Especifico (MIGRA)

Modificar Datos Stk Gnral-Avion (MIGRA)

Figura 12. Modificacion ato eSpecifico

2) Modificar datos numero de stock especifico

Este mddulo sélo utilizaran las Unidades a las que se migré informacion contenida
en la base de datos del SEBAT segun las aeronaves que controla. La ruta a la
opcién se muestra en la Figural2.

Debera ingresar el numero de Stock especifico (Figura 13) y se mostrara sus da-
tos generales por cada aplicabilidad, luego, se podra actualizar sélo el dato Ubi-
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cacion Servible (este dato también puede ser actualizado al registrar el Inventario
Inicial o al realizar un Ingreso con NEA).

Para guardar los cambios se presionara en el botén Grabar = .

Nro. de Stock 10-1026

Datos del Stock
Nomenclatura ‘valVE NLG EMERG.EXTE

Cod. Reparable  R2 | Reparacion en ia Unidad

Unid. Consumo | EA |yninap, cADA UNO

Control x Serie 1 Cantrolado x Serie (Accesarios)
AeronavesiAplicabilidad

Aero  Apli Descripcién Cant.Serv  Ubic.Serv U.Com Mone Prec.Fabrica Prec.Soles
16 | CA L-100 I 0 01A005B03 | EA 8 5,561.04

»

‘<|

Figura 13. Numero de stock especifico

Fase lll. Altas - ingreso de material en la unidad (Sélo UU.CC.II)

1° Recepcion material enviado de unidad abastecedora
Archivo Mantenimiento Materiales i AT S Siznzzs Flanzz Einanzas Ulilitarios Ayuda Wi

Almacén

Consultas
Reportes
Llegada Material por Carga Inicial {Inv.Inic)
Llegada Material Reparahle (De Mantto)
’ Llegada Por Cambio de Condicidn
Llegada por Cambio de Almacen

(43 -

Figura 14. Recepcién de material.
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Esta rutina se utilizara para realizar la recepcion/verificacion del material antes
de ingresar al Almacén correspondiente. La ruta a la opcion se muestra en la
Figural4.

Como se muestra en la Figural5, en la primera seccion se ingresaran los datos
generales del documento, a saber: Tipo Documento (por lo general “P” — Peco-
sa, con la que se atendio de la unidad origen), el Numero de Listado, el Ao, la
Fecha del documento y la Unidad de origen. En la segunda parte se digita el
Numero de Listado de Recepcion (este dato es importante para luego realizar
la NEA), el Afio y la Fecha que se realiza la recepcion.

En la ventana inferior se ingresaran uno a uno la relacién de numero de Stock
con sus respectivas cantidades. Al digitar el numero de Stock aparecera una
ventana para seleccionar la Aeronave del nimero de Stock, asimismo, otra
ventana para seleccionar el numero de Parte especifico. Luego, se ingresara la
Cantidad, el Precio Unitario y el Almacén donde se internara el Material

L il ol C

DIA

Llegada de Material enviado por Unidad Abastecedora

Tipo Documento |p Pecosa Nro. |101 Aiio de Doc 2009 Fech_G-R. |01-08-2009
De Unidad | 54 [SERVICIO DE ABASTECIMIENTO 1 Observacion |PRUEBA DE RECEPCION
Listado Recep. Afio Fech. List. Observacion
61-0051 2009 01-06-2009

Items de la Guia de Recepcion
tem Nro. de Stock Nro de Parte Nombre fe Ap Canti UE Prec_Unit  Almacen Observacion
01 4160136 41 60136 FILTRODE LUZJC16 12 HP 6 PC 5.50 01

Imprimir Listado de Recepcion |

Figura 15. Llegada de material enviado por Unidad abastecedora

Al ingresar la cantidad, si es un nimero de Stock controlado por Numero de
Serie, aparecera una ventana donde se ingresara la misma cantidad de Nume-

-.d- .

ros de Series (ver Figura 6) y para terminar presionar botén salir

I»

4!

<l
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Al completar los datos se presionara el botén de Grabar = en la Barra de He-
rramientas con lo que quedara registrado el Listado de Recepcidon y sus nume-
ros de Stocks y/o nimero de Partes recepcionados. Opcionalmente, se puede

imprimir el Listado de Recepcion, boton _ImBrimir Listado de Recepcion e figy-

ran los materiales ingresados. El reporte primero visualizara la informacién en

GRUPO AEREO N° 7 PIURA Pag. Pag. N°31

pantalla.
FABRICA DE OXIGENO Y NITROGENO. Pag.1de1
FECHA DEEMISION : 27-08-2014
LISTADO DE MATERIAL RECEPCIONADO
(ENVIADO DE UNIDAD ABASTECEDORA)
DOCUMENTO: GUI-REM48001 2014 LIST.RECEP.: FO-005 2014
FECH-DOCU :  27-08-2014 CONDICION : Senvble
PEDIDO FECH-LIST. : 27-08-2014
OBSERVACION: PRIRUR ALMACEN : 01
UNIDAD :  SERWVICIO DE ABASTECIMIENTO TECNI}

INR.ITEM NRO DE STOCK NOMENCLATURA AE CANTID. PREC-UNIT.

NRO DE PARTE OBSERVACION AP UE UBICACION

1 STKO001 ALABES DE MOTOR D3 4 22.50
STKO001 C3 EA 01

2° Altas / ingreso de material al almacén

Archivo Mantenimiento Materiales 2 % = Gt rifi Finanzas Ulilitarios Ayuda Window

73 Menu - Pantalla Jefatura  »
Recepcidn »
Almacén

Consultas ¥ gajida de Material

Guia/ le)

Documento Entrada Material Reparahle

Reportes ¥ Registro Actualizacidn de Material ¥ |mpresion Copia de Guia /Nea

M Cambio Numero de Serie Impresidn Copia Docum Entra Mat Repar
. 3 [ 3 Ty = B
Atencion x Cambio de Almacen | ' ': l li [
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Figura 16. Altas/ingreso de material al almacén

Esta rutina se utilizara para ingresar el material al Almacén después de la re-
cepcion. Al generar la NEA subird los saldos de los materiales en el sistema. La
ruta a la opcion se muestra en la Figural®.

Se digitara el numero de Listado de Recepcidn, el Afio del Listado y el AlImacén
a donde va el material (Figura 17) y a continuacion mostrara los items que se
cargaron anteriormente para que soélo seleccione o marque (check) los numero
de Stock que se daran de Alta en el AlImacén.

Para generar la NEA debera presionar el botén Generar GUIANEA  con |o
que autogenerara el Numero consecutivo de NEA y subird la Cantidad Servible
por cada material seleccionado, ademas, se visualizara el documento oficial de
ingreso de material para su impresion.

Nota.- Si al presionar el boton Generar GUIA/NEA aparece el mensaje “Ud. no
puede Generar GUIA/NEA, item con Ubicacion incompleta...” es porque tiene
que completar la informacion de la ubicacién (Ubicacion, Cuarto, Anaquel, Fila,
Columna) exacta por cada item (campo Almacén) y se presionara el boton

Grabar = en la Barra de Herramientas para actualizar los cambios. Después
de esto, recién podra presionar el botdbn Generar GUIA/NEA.

GRS ® s
X Nota de Entrada al Almacen/Guia de Recepciom

I Nro | 000001
Listado de Recepcion £1-0051 Afio de la Guia | 2009 | Almacen i 01 ;ALMACEN 01

Observacion de la
GuiaHEA

Detalle del Listado de Recepcion

Fecha Listado |01-06-2009 Tipo List. S Senvible | Unidad (1 |
Observ. del Listado |
Detalle del Doc nto de Ll
Documento de Liegada (101 Afio(300¢]  Fecha|p1-05-2008|  Tip-Doc |B | Asignacion X Unidad Abaste

Observacion PRUEBA DE RECEPCION

Compra Consumo Marcg( Tq...
tem Hro de stock Hro de Parte UE Cant EQUI UE Cant Ubicacion Precio Unit Observ del Almacenero T448 Rec
114160136 41 60 136 PC 6 1.PC 6 01A008E06 5.50 0
FRM-40400: Transaction complete: 1 records applied
and saved.
Detalle de Registro Imprmir 448 Generar GUIAINEA GenerarCodigo de Barras

Figura 17. Nota de entrada al almacén/guia de recepcion

-
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GRUP7
NOTA DE ENTRADA AL ALMACEN l
NRO. 00001
PEDIDO N° FECHA DE RECEP. :15-07-2014
OBSERVACION: RECEPCION PROVEEDOR :
CONDICION : Servible
GUIA N° GUI-REM 0216 2013
PAG.: 1
ALMACEN 01
RELACION DE LOS MATERIALES DEL PEDIDO INDICADO
NRO | # NRO DE STOCK CANT| UE NOMENCLATURA PREC-UNIT TOTAL UBICACION
ORD |ITEM|  NRO DE PARTE AP
1 1 5935009283127 4 | EA | CONNECTOR,PLUG ELEC 6.67 26.68 D1A00
M39012 01 0005 FF
2 2 5935009287849 1 | EA | CONNECTOR RECEPTACLE 2.98 2.98 P1A00
51 043 0000 EF
3 3 5935009295164 36 | EA | CONNECTOR PLUG ELECT 37.70 1,357.20 P1A00
MS3456L10SL4S FF
1,386.86 Nuevos Soles
1.0000 Cambio
1,386.86 Nuevos Soles
30502 : Transferencias de Bienes Recibidos 1,386.86
vege FECHA DE ENTREGA ALMACENERO RECEPCION Y CLASIFICACION
EL FIRMA FECHA Y FIRMA

Modelo NEA para Material enviado por Unidad Abastecedora

Elaborado por:

Juan Carlos Vasquez Ciprian

Revisado por:
Juan Carlos Vasquez Ciprian

Aprobado por:




W UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

FACULTAD DE INGENIERIA
ESCUELA ACADEMICO PROFESIONAL DE INGENIERIA
INDUSTRIAL

“PROPUESTA PARA LA REDISTRIBUCION DEL ALMACEN

1
GENERAL DEL GRUPO AEREO N° 7 - FUERZA AEREA DEL PERU
- PIURA™

TESIS PARA OBTENER EL TITULO PROFESIONAL DE:
INCENIERO INDUSTRIAL
ALTOR
VASQUEZ CEPRIAN, JUAN CARLOS
ASESOR
ING. SEMINARIO ATARAMA, MARIO ROEERTO
LINEA DE INVESTIGACION
SISTEMAS DE ABASTECIVIENTO

PIURA - PEXE

2018

O 0 N O o0 & 0N

M e
- O

—
N

-
~

Heaumen de co

e @wed Lot
B

s scrbd cam

doce com

R b

4cplapn «

—— -

At e e ety e

R i
e M VT

IRV AN A &
L Neomonm ¢

-~

Lwegadc s mhasies

-

shmaceracrietoy o

Rawivde tvune

Previge i
a9 U A

tocclcla u

e

Shagraiion an
b -

Exbragaoo » wermra

noidoncing

1%

1%

1%

1%

1%

<1%

<1%

<1 %

<1%

<1%

<1%

<1 %

>

v

v

v



] Fecha: 01/09/2016
PROPUESTA PARA LA REDISTRIBUCION DEL ALMACEN GENERAL DEL

GRUPO AEREO N° 7 PIURA

Pag. Pag. N°35

ACTA DE APROBACION DE ORIGINALIDAD DE TESIS

Yo, Mario Roberto Semincrio Afarama, docente de la Facultad de Ingenieria y
Escuela Profesional de Ingenieria Industrial de | Universidad César Vallejo Piura,
tevisor de la tesis tifulada “PROPUESTA PARA LA REDISTRIBUCION DEL ALMACEN
GENERAL DEL GRUPO AEREO N° 7 - FUERZA AEREA DEL PERU - PIURA” consfato que la
investigacién fiene un indice de similitud de 9 % verificable en el reporte de
originalidad del programa Tumitin.

£l suscrito analizé dicho reporte y concluyd que cada una de las coincidencias
detectadas no constituyen plagio. A mi leal saber y entender la tesis cumple con

todas las nornas para el uso de citas y referencias establecidas por la Universidad
César Vallgjo. :

Piura 10 de abrit del 2019
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FIRMA DEL ENCARGADO DE INVESTIGACION

Elaborado por:

Juan Carlos Véasquez Ciprian Juan Carlos Vasquez Ciprian

Revisado por: Aprobado por:




