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RESUMEN 

 

La presente investigación tuvo como objetivo general proponer el diseño de 

una máquina electrohidráulica automática con sistema de corte y empaquetado 

para optimizar el proceso de doblado de estribos en el taller Blackline – 

Chiclayo. Se realizó un diagnóstico de la producción de estribos en la empresa, 

se calculó y seleccionó los componentes de la máquina, se identificó los costos 

del diseño y construcción y se elaboró un manual de operaciones, 

funcionamiento, manejo y mantenimiento. La investigación fue No Experimental 

– Descriptivo. Los resultados de esta investigación nos muestran que es 

posible construir una máquina de  calidad para la construcción civil desde los 

espacios locales y regionales y propiciar empresas competitivas cumpliendo las 

normas técnicas vigentes. En conclusión se diagnosticó que la empresa 

Blackline realiza una producción de estribos de manera manual y no cumplen 

con los parámetros de las normas técnicas para la construcción; el cálculo y 

selección de los componentes de la máquina electrohidráulica automática se ha 

basado en la Norma E – 70 vigente en el país sobre el tema de Análisis y 

Diseño Estructural para la fabricación de estribos y el diseñado considerando 

que en el futuro se pueda usar para doblar tubos de otros diámetros; el costo 

total de la máquina es de US$ 4 416,77, con un VAN de US$ 6 769.32, una TIR 

del 38% y con la relación beneficio / costo es de 1.53 y se elaboró un manual 

de operaciones, funcionamiento, manejo y mantenimiento de la máquina  

 

Palabras Claves Diseño maquinaria, máquina electrohidráulica automática, 

estribos, construcción civil  
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ABSTRACT 

 

The main objective of the present investigation was to propose the design of an 

automatic electrohydraulic machine with cutting and packing system to optimize 

the bending process of stirrups in the Blackline - Chiclayo workshop. A 

diagnosis of the production of stirrups in the company was made, the 

components of the machine were calculated and selected, the design and 

construction costs were identified and a manual of operations, operation, 

management and maintenance was elaborated. The investigation was No 

Experimental - Descriptive. The results of this research show us that it is 

possible to build a quality machine for civil construction from local and regional 

spaces and to promote competitive companies complying with current technical 

standards. In conclusion it was diagnosed that the company Blackline performs 

a production of stirrups manually and do not meet the parameters of technical 

standards for construction; the calculation and selection of the components of 

the automatic electrohydraulic machine has been based on the Standard E - 70 

in force in the country on the topic of Analysis and Structural Design for the 

manufacture of stirrups and the design considering that in the future it can be 

used for bend tubes of other diameters; the total cost of the machine is US $ 

4,416.77, with a NPV of US $ 6,769.32, a TIR of 38% and with the benefit / cost 

ratio is 1.53 and an operations, operation, handling manual was prepared and 

maintenance of the machine 

 

Keywords Machinery design, automatic electrohydraulic machine, stirrups, civil 

construction 
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