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RESUMEN 

 

El presente Investigación titulada “Aplicación del Estudio de Tiempos para incrementar la 

productividad en el área de cortado en la empresa Convertidora del Pacífico E.I.R.L, 2018”, fue 

desarrollada con el objetivo de determinar como la aplicación del estudio de tiempos incrementa 

la productividad en el área de cortado para luego tomar decisiones que permitan elevar el nivel 

de la productividad, esto implico realizar estudios previos para  definir los tiempos empleados 

por cada actividad que se darán en el área de cortado para así definir como elevar productividad. 

El autor Prokopenko explica que la productividad es la correlación entre la producción adquirida 

por un método basado en la producción o servicios y de recursos aplicados. A menor tiempo se 

consiga el resultado esperado, mayor productivo será sistema, los cual esta reaccionado con el 

índice de eficiencia y eficacia.  

El diseño de la tesis es de tipo cuasi experimental, en cuanto a la población se puede afirmar 

que estuvo conformada por la producción entre los meses de mayo 2018 a junio 2018 y la 

muestra fueron 30 días de producción entre dichos meses. Los datos arrojados en los días de 

análisis fueron anotados en fichas de registro, los cuales fueron procesados por el software IBM 

SPSS Statistics. 

 

Palabras clave: Estudio de tiempos, productividad, eficiencia y eficacia.  
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ABSTRACT 

This research entitled "Application of Time Study to increase productivity in the area of cutting 

in the company Convertidora del Pacifico EIRL, 2018", was developed with the objective of 

determining how the application of the study of times increases productivity in the area cutting 

to then make decisions that raise the level of productivity, this involved conducting previous 

studies to define the times used by each activity that will occur in the cutting area to define how 

to increase productivity. The author Prokopenko explains that productivity is the correlation 

between production acquired by a method based on production or services and resources 

applied. The sooner the expected result is achieved, the more productive the system will be, 

which is reacted with the efficiency and effectiveness index. 

The design of the thesis is quasi-experimental, in terms of population it can be said that it was 

made up of production between the months of May 2018 to June 2018 and the sample was 30 

days of production between those months. The data thrown on the days of analysis were 

recorded in record cards, which were processed by IBM SPSS Statistics software. 

Keywords: Study of time, productivity, efficiency and efficacy. 
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