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RESUMEN

Aplicacion del estudio del trabajo para mejora la productividad en la linea de ensamblado
de seccionadores en la empresa Silicon Technology SAC en Ancén, 2017, el titulo de la
investigacion tuvo como objetivo general determinar como la aplicacion del estudio de

trabajo mejora la productividad en dicha empresa.

El tipo de investigacion empleada fue aplicada, de disefio investigativo cuasi-experimental,
debido que solamente se utilizé un nivel de manipulacion, la variable independiente, ademas
de un solo grupo de experimentacion. Por otro lado, es de subtipo pre experimental con pre
y pos prueba, finalmente su enfoque es cuantitativo ya que se utiliza la recoleccion de datos
numéricos para probar la hipétesis mediante una medicién numérica, con nivel explicativo,
ya que se dara a conocer la relacion causa efecto entre la variable independiente (estudio del

trabajo) y la variable dependiente (productividad).

La poblacion del estudio estuvo conformada por los meses de febrero 2018 (pre-test) y mayo
2018 (post-test), teniendo 24 dias laborales, sin embargo, se obtuvo datos del area de
(seccionadores) de los meses de mayo 2018 y setiembre del 2018, analizados antes y después
de la aplicacion del estudio de trabajo.

Segun los datos ingresados al SPSS V.24, se obtuvo como resultados que todas hipétesis
alternas son las correctas, en los analisis realizados a la variable de productividad y a los
indicadores eficiencia y eficacia antes y después de la aplicacion, por lo tanto, se rechaza la
hipétesis nula y se acepta las hipétesis del investigador. Asi mismo con la ayuda del analisis
descriptivo pudimos analizar que la productividad incremento de 52.77% a 66.33%, con
respecto a lo que es la eficiencia de 66.47% a 76.71% Yy en la eficacia de 79.39% a 86.47%

garantiza una buena aplicacién del estudio de trabajo.

Palabras claves: Estudio del trabajo, estudio de métodos, medicion del trabajo,

productividad, eficiencia, eficacia.
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ABSTRACT

Application of the study of the work to improve the productivity in the line of assembly of
disconnectors in the company Silicon Technology SAC in Ancon, 2017, the title of the
investigation had as general objective to determine how the application of the study of work

improves the productivity in this company.

The type of research used was applied, of quasi-experimental research design, because only
one level of manipulation was used, the independent variable, in addition to a single
experimental group. On the other hand, it is a pre-experimental subtype with pre- and post-
test, finally its approach is quantitative since the collection of numerical data is used to test
the hypothesis through a numerical measurement, with an explanatory level, since the
relationship will be made known. causes effect between the independent variable (study of

work) and the dependent variable (productivity).

The study population consisted of the months of February 2018 (pre-test) and May 2018
(post-test), taking 24 working days, however, data was obtained from the area of
(disconnectors) of the months of May 2018 and September 2018, analyzed before and after
the application of the work study.

According to the data entered into SPSS V.24, it was obtained as results that all alternate
hypotheses are the correct ones, in the analyzes made to the productivity variable and to the
efficiency and efficacy indicators before and after the application, therefore, it is rejected the
null hypothesis and the hypothesis of the researcher is accepted. Also with the help of the
descriptive analysis we could analyze that the productivity increased from 52.77% to
66.33%, with respect to what is the efficiency of 66.47% to 76.71% and in the effectiveness
of 79.39% to 86.47% guarantees a good application of the work study.

Keywords: Study of work, study of methods, measurement of work, productivity, efficiency,

efficacy.
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