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PRESENTACION

Sefiores miembros del Jurado, presentamos ante ustedes la Tesis titulada
“Implementacion de un plan de requerimiento de materiales para disminuir los
costos de inventario en la fabricacion de plataformas de la empresa BONA
LOGISTIC E.I.LR.L., 2018.”, la cual contempla siete capitulos:

Capitulo I: Introduccion, donde se describen la bases tedricas y empiricas que
ayuden a dar solucion a la problemaética planteada, indicando la justificacion del
estudio, su problema, hipotesis y objetivos que se persiguen.

Capitulo 1I: Método, hace referencia al método, disefio, variables, poblacion y
muestra, asi como las técnicas e instrumentos empleados y los métodos de
tratamiento de datos.

Capitulo Ill: Contempla el resultado de los objetivos, para lo cual se realiz6 un
andlisis situacional de los costos actuales de inventario de la empresa en
estudio, determinacién del prondstico de la demanda, elaboracion del plan
maestro de produccion, elaboracion de la lista de materiales (BOM), disefio de
un plan de requerimiento de materiales (MRP) y por ultimo la evaluacion del
impacto de la implementacion del plan de requerimiento de materiales (MRP)
en los costos de inventario.

Capitulo IV al V: Contempla secuencialmente las discusiones, conclusiones de
cada objetivo, donde se llegd a concluir que la aplicacion del MRP brind6 un
ahorro de costos de inventarios de s/. 31,544.46, equivalente al 12% de los
costos actuales.

Capitulo VI: Las recomendaciones pertinentes acorde al estudio; y

Capitulo VII: Presenta el resumen de las fuentes bibliograficas usadas en base
a la norma ISO 690.

Esta investigacion ha sido elaborada en cumplimiento del Reglamento de
Grados y Titulos de la Universidad César Vallejo para obtener el Titulo
Profesional de Ingeniero Industrial. Esperando cumplir con los requisitos de

aprobacion.

Los Autores
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RESUMEN

La presente investigacion “Implementacién de un plan de requerimiento de
materiales para disminuir los costos de inventario en la fabricacion de plataformas
de la empresa BONA LOGISTIC E.l.LR.L., 2018.”, enmarcado en las teorias de
planificacion de la produccién y gestion de Inventario; para lo cuél emple6 el método
deductivo, con una investigacion de tipo experimental, donde se manipuld la
variable independiente para poder comprobar su efecto en la variable dependiente
en una pre-prueba y post-prueba; aplicandolo a una poblacién de 87 componentes
para la fabricacion de la plataforma 03 ejes semirremolque, de la cual no se obtuvo
una muestra, debido a que se tomé los 87 componentes para la produccion,
teniendo asi una muestra censal. Asi mismo, se empled el procedimiento para la
elaboracion del MRP, iniciando por el diagnostico de la situacion actual de los
costos de inventarios de la empresa, seguido del prondstico de la demanda, plan
maestro de produccién, BOM o lista de materiales para la produccion de
plataformas, plan de requerimiento de materiales, para finalmente analizar el
impacto de los costos de inventario después de haber implementado el MRP,
obteniendo como resultados un costo total trimestral sin MRP de s/. 260,228.14 y
un costo total trimestral con MRP de s/. 228,683.68, generando un ahorro de s/.
31,544.46, equivalente al 12%, del costo total actual, al determinar la normalidad
de la muestra se obtuvo que los datos analizados no siguen una distribuciéon normal,
por lo que se aplicé la prueba del wilcoxon, donde se pudo apreciar una significancia
de 0.000, lo cuél es menor a 0.05, rechazando la hip6tesis nula y mostrando que la
implementacion de un MRP disminuye los costos de inventarios. Lo que permite

concluir que la prueba no paramétrica y los datos analizados son validos.

Palabras claves: Plan de Requerimiento de Materiales, Costos de Inventario



ABSTRACT

The present investigation "Implementation of a plan of requirement of materials to
diminish the costs of inventory in the manufacture of platforms of the company
BONA LOGISTIC E.L.R.L., 2018.", framed in the theories of planning of the
production and management of Inventory; for which he used the deductive method,
with an investigation of experimental type, where the independent variable was
manipulated to be able to check its effect on the dependent variable in a pre-test
and post-test; applying it to a population of 87 components for the manufacture of
the platform 03 axles semi-trailer, from which a sample was not obtained, because
the 87 components were taken for production, thus having a census sample.
Likewise, the procedure for the elaboration of the MRP was used, starting by the
diagnosis of the current situation of the inventories costs of the company, followed
by the forecast of the demand, master plan of production, BOM or list of materials
for the production of platforms, material requirements plan, to finally analyze the
impact of inventory costs after having implemented the MRP, obtaining as a result
a total quarterly cost without MRP of s /. 260,228.14 and a quarterly total cost with
MRP of s /. 228,683.68, generating savings of s /. 31,544.46, equivalent to 12%, of
the current total cost, when determining the normality of the sample, it was obtained
that the analyzed data do not follow a normal distribution, for which reason the
wilcoxon test was applied, where a significance of 0.000 could be appreciated,
which is less than 0.05, rejecting the null hypothesis and showing that the
implementation of an MRP decreases inventory costs. This allows us to conclude

that the non-parametric test and the data analyzed are valid.

Keywords: Materials Requirement Plan, Inventory Costs



