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Resumen 

La presente investigación titulada “Gestión de Inventario para optimizar los costes de stock 

en el almacén de materia prima de la empresa Creaciones y Exportaciones Dina SAC, 2018”, 

tuvo como objetivo general determinar cómo la Gestión de inventario optimiza los costes de 

stock en el almacén de materia prima de la empresa Creaciones y Exportaciones Dina 

SAC,2018.  

En el capítulo I, se presenta la realidad problemática de la empresa donde se identificó tres 

causas principales que generan altos costes de stock las cuales son: obsolescencia de 

materiales, rotura de stock y costos de almacenamiento. Para ello se tuvo que utilizar la 

clasificación ABC para determinar que artículos generan más costos y cuales se encuentran 

en baja rotación. 

Para el capítulo II, se describe el diseño de investigación que es pre – experimental y la 

población está conformada por los costes de stock mensuales, sin embargo se tomó como 

muestra tres meses antes y tres meses después de la implementación los costes de stock, ya 

que se obtendrá buenos resultados. Por tanto, se utilizó técnicas e instrumentos de datos, 

validez y confiabilidad; para respaldar el proyecto de investigación.  

Por consiguiente, en el capítulo III y IV se obtienen resultados donde los costes de stock 

después de la implementación se reducen a S/ 4,868.44 que equivale un 54% de 

optimización, la obsolescencia de materiales se minimiza en S/ 3,779.71 que representa en 

un 48%, la rotura de stock se minimiza en un S/ 1,088.63 que equivale en un 85% y por 

último los costos de almacenamiento se minimiza en un S/ 0.09 que representa un 64%.  

En conclusión, la implementación de la gestión de inventario, resulto ser exitosa reflejando 

efectos positivos en la empresa Creaciones y Exportaciones Dina S.A.C minimizando los 

costes de stock en un 54%, ya que nos permitió controlar y administrar todas las existencias 

en el almacén, evaluando todos los costos involucrados referentes a ellas. Para ello se tomó 

las herramientas necesarias para lograr la meta deseada, a la vez al reducir los costos 

innecesarios se incrementa la productividad en el área de almacén. 

Palabras claves: Costes de stock, obsolescencia, rotura de stock y costos de 

almacenamiento 
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ABSTRACT 

This research entitled "Inventory Management to optimize stock costs in the warehouse of 

raw materials of the company Creaciones y Exportaciones Dina SAC, 2018", had as a 

general objective to determine how Inventory Management optimizes stock costs in the 

warehouse of raw material of the company Creaciones y Exportaciones Dina SAC, 2018. 

In Chapter I, the problematic reality of the company is presented where three main causes 

that generate high stock costs were identified, which are: obsolescence of materials, 

breakage of stock and storage costs. To do this, the ABC classification had to be used to 

determine which items generate the most costs and which are in low turnover. 

For chapter II, the research design is described, which is pre - experimental and the 

population is made up of the monthly stock costs, however the stock costs were taken as a 

sample three months before and three months after implementation. that you will get good 

results. Therefore, we used data techniques and instruments, validity and reliability; to 

support the research project. 

Therefore, in Chapter III and IV results are obtained where the stock costs after the 

implementation are reduced to S / 4,868.44 which is 54% optimization, the obsolescence of 

materials is minimized in S / 3,779.71 representing a 48 %, stock break is minimized by S/ 

1,088.63 which is equivalent to 85% and lastly storage costs are minimized by S/ 0.09, which 

represents 64%. 

In conclusion, the implementation of the inventory management, turned out to be successful 

reflecting positive effects in the company Creations and Exports Dina SAC minimizing the 

costs of stock by 54%, since it allowed us to control and manage all the stocks in the 

warehouse, evaluating all the costs involved in relation to them. To do this, it took the 

necessary tools to achieve the desired goal, while reducing unnecessary costs increases 

productivity in the warehouse area. 

Keywords: Stock costs, obsolescence, stock breakage and storage costs 
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