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PRESENTACIÓN 

 

Señores miembros del Jurado, presento ante ustedes la Tesis titulada “Aplicación de la 

Ingeniería de Métodos para incrementar la productividad en el área de producción de la 

empresa RS Forte Plast S.A.C., Puente Piedra, 2018”, la cual contempla siete capítulos:  

Capítulo I: Introducción, se describe el tema en estudio a través de fuentes teóricas que 

permitan dar solución a la problemática planteada, indicando la justificación del estudio, 

su problema, hipótesis y objetivos que se persiguen.  

Capítulo II: Método, hace referencia al método, diseño, variables, población y muestra, 

así como las técnicas e instrumentos empleados y los métodos de tratamiento de datos.  

Capítulo III: Contempla el resultado de los objetivos, para lo cual se realizó un análisis 

situacional de la empresa en estudio, se recolectó los datos antes de empezar la 

intervención sobre la variable independiente, se realizó la prueba de normalidad y se 

recolectó los datos después de  la intervención sobre la variable independiente. 

Capítulo IV al V: Contempla secuencialmente las discusiones, conclusiones de cada 

objetivo, donde se llegó a concluir que la aplicación de la Ingeniería de Métodos aumenta 

significativamente la productividad en el área de producción de la empresa RS Forte Plast 

S.A.C., Puente Piedra, 2018. 

Capítulo VI: Las recomendaciones pertinentes acorde al estudio. 

Capítulo VII: Presenta el resumen de las referencias bibliográficas usadas en base a la 

norma APA.  

Esta investigación ha sido elaborada en cumplimiento del Reglamento de Grados y 

Títulos de la Universidad César Vallejo para obtener el Título Profesional de Ingeniera 

Industrial. Esperando cumplir con los requisitos de aprobación.  
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RESUMEN 

 

En la presente tesis titulada Aplicación de la Ingeniería de Métodos para incrementar la 

productividad en el área de producción de la empresa RS Forte Plast S.A.C., Puente 

Piedra, 2018 tuvo como objetivo determinar qué efectos produce la aplicación de la 

Ingeniería de Métodos en la productividad en el área de producción de la empresa RS 

Forte Plast S.A.C., Puente Piedra, 2018. 

El diseño de la investigación fue experimental con tipología cuasi-experimental, enfoque 

cuantitativo, el cual está conformada por los 6 operarios que labora en el área de extrusión 

y peletizado. Los instrumentos aplicados en la investigación fueron las fichas de registros 

(F01), (F02), (F03) y (F04) y el uso de un cronómetro. Finalmente se llega a la conclusión 

que la aplicación de la Ingeniería de Métodos aumenta significativamente la 

productividad en el área de producción de la empresa RS Forte Plast S.A.C., Puente 

Piedra, 2018. 

La productividad resultante en el pre test fue 39% y en el post test alcanzo un valor de 

64%. Por lo tanto la productividad se incrementó en 25%. 

Palabras claves: Ingeniería de Métodos, Productividad, Eficiencia y Eficacia. 
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ABSTRACT 

 

In this thesis entitled Application of the engineering of methods to increase productivity 

in the production area of the company RS Forte Plast S.A.C., Puente Piedra, 2018 had as 

objective to determine what effects the application of the engineering of Methods in 

productivity in the production area of the company RS Forte Plast S.A.C., Puente Piedra, 

2018. 

The design of the research was experimental with quasi-experimental typology, 

quantitative approach, which is made up of the 6 workers working in the area of extrusion 

and pelleting. The instruments applied in the research were the record sheets (F01), (F02), 

(F03) and (F04) and the use of a stopwatch. Finally, it is concluded that the application 

of method engineering significantly increases productivity in the production area of the 

company RS Forte Plast S.A.C., Puente Piedra, 2018. 

The resulting productivity in the pre test was 39% and in the post test reached a value of 

64%. Therefore productivity increased by 25%. 

Keywords: Methods Engineering, productivity, efficiency and efficacy. 
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