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Resumen 

En la actualidad la demanda de abonos orgánicos está en continuo crecimiento en el Perú, 

debido a la expansión del sector agroindustrial, donde predomina como requisito 

fundamental para la nutrición de las plantas, destinado para la exportación a los estados 

unidos, unión europea y Asia, donde se debe mantener en los altos estándares de 

producción para hacer frente a la demanda, optimizado costos, para maximizar  los 

beneficios, reduciendo los tiempos  muerto en el proceso de producción. 

La presente estudio que lleva por título “Mejora de procesos para incrementar la 

productividad en el área de molienda de la unidad de negocios de abonos de la empresa 

San Fernando S. A, Huacho, 2018.”  Que se plantea como problema  general ¿Cómo la 

mejora del proceso que incrementa la productividad en el área de molienda en la unidad de 

negocios de abonos de la empresa San Fernando S A, Huacho 2018?. 

Este estudio se desarrolló con las técnicas establecido para esta investigación donde se 

contrastó las informaciones teóricas versus los datos recolectados de la realidad que ocurre 

en la  producción, ya que la población  se determino en 30 días  de producción en la planta 

de abonos, se obtuvo los datos para contrastar el antes y después  de la aplicación de la 

mejora, es decir, que la  población fue igual la muestra. 

Las herramientas que se usó en el presente estudio fueron las fichas de producción y el 

cronometro, dado que la técnica que fue usada, fue observación en el proceso de molienda  

de abonos.  Para analizar los datos fehacientemente del antes y después de la mejora, se 

aplico la herramienta SPSS, de ese modo se valido estadísticamente  nuestro estudio, 

donde  la prueba que se utilizó es Shapiro Wilk,  ya que la  nuestra fue igual al 30, dando 

como resaludado de  un comportamiento no paramétrico, en consecuencia usamos  el 

estadígrafo Wilcoxon, y otras herramientas complementarias  que fueron, Excel, Word 

yed. 

Finalmente se concluye de manera objetiva, que la productividad ha incrementado en un 

27.7 % gracias a las mejoras planteadas en nuestro estudio de  la mejora de  proceso en la 

molienda de abonos de la empresa San Fernando S. A. 

 

Palabra Clave: Molienda,  Mejora de Proceso, Abonos, Martillos, Molinos, Efectividad.   
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Abstract 

At presente the demand of organic fertilizers is in continuous growth in Peru, due to the 

expansion of the agro-industrial sector, where it predominant as a fundamental requirement 

for the nutrition of plants, destined for export to the United States, European Union and 

Asia, where it must be maintained in the high production standards to face the demand, 

optimized costs, to maximize the benefits, reducing downtime in the production process. 

The present study entitled "Improvement of processes to increase productivity in the 

milling area of the fertilizer business unit of the company San Fernando S. A, Huacho, 

2018." What is considered as a general problem? improvement of the process increases 

productivity in the grinding area in the business unit of fertilizers of the company San 

Fernando SA, Huacho 2018 ?. 

This study was developed with the techniques established for this investigation where the 

theoretical information was contrasted against the data collected from the reality that 

occurs in the production, since the population was determined in 30 days of production in 

the fertilizer plant, where it was obtained the data to compare the before and after the 

application of the improvement, that is, the population was equal to the sample. 

The tools that were used in the present study were the production sheets and the 

chronometer since the technique that was used was observation, in the process of grinding 

fertilizers. To analyze the data reliably before and after the improvement, the SPSS tool 

was applied, in this way our study was statistically validated, where the test that was used 

is Shapiro Wilk where ours was equal to 30, giving as a highlight of a non-parametric 

behavior, consequently we used the Wilcoxon statistician, and other complementary tools 

that we used were, Excel, Word yed. 

Finally, where it is objectively concluded that productivity has increased by 27.7 %,  

thanks to the improvements raised in our study of the process improvement in the grinding 

of fertilizers of the company San Fernando S. A. 

 

Keyword: Grinding, Process Improvement, Fertilizers, Hammers, Mills, Effectiveness. 
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