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RESUMEN

La presente tesis busco incrementar la productividad de la mano de obra del
sistema productivo del pilado de arroz del molino “El Comanche” S.R.L. ubicado
en el valle de Jequetepeque, a través de la aplicacion de las herramientas del
estudio del trabajo. Se consider6 una poblacion infinita de la produccion realizada
por el sistema productivo del pilado de arroz del molino tomando una muestra de
la productividad de dicha linea de produccion dl pilado de arroz; la cual se vera
incrementada a través del andlisis del proceso y la ideacién de nuevos métodos
para realizar el trabajo con el fin de aprovechar al maximo el recurso basico “el
tiempo”. El estudio permitié mejorar los procesos de dos etapas las cuales son,
la etapa de alimentacion y la etapa de envasado, permitiendo mejorar la
productividad de mano de obra del sistema productivo en un 27% con respecto
a la situacion inicial; esto se corrobor6 con el andlisis estadistico al comparar la
productividad antes y después de las mejoras realizadas a través de la prueba
T-Student para muestras pareadas obteniendo un nivel de significancia P menor
a 0.05; lo cual permitié aceptar la hipotesis de que la productividad de mano de
obra obtenida después de la aplicacion de la ingenieria de métodos es
significativamente mayor que la productividad de mano de obra obtenida antes

de ello.

Palabras claves: Productividad, Herramientas del estudio del trabajo
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ABSTRACT

This thesis sought to increase the productivity of the labor system of the rice
product of the mill "El Comanche" S.R.L. located in the valley of Jequetepeque,
through the application of the tools of the study of work. It is an infinite sample of
the production carried out by the mill's rice production system, a sample of the
productivity of said production line of rice piling; which will be increased through
the analysis of the process and the idea of new methods to carry out the work in
order to make the most of the basic resource "the time". The study allows to
improve the processes of two stages, the stage of feeding and the stage of
packaging, improve the productivity of the manpower, 27% of the work in a 27%
with respect to the initial situation; This is corroborated with the statistical analysis
comparing the productivity before and after the improvements improved through
the T-Student test for paired samples obtaining a level of significance P less than
0.05; What you have to do with the hypotheses of the productivity of the hand of
the work of the work the application of the engineering of the mass media is more

important than the productivity of the hand of the work of the work before it.

Keywords: Productivity, Work study tools.
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