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Presentación

Señores miembros del jurado:

En cumplimiento del reglamento de grados y títulos académicos de la universidad Cesar

productividad en el área de formación de envases de vidrio de la empresa Owens Illinois

S.A, Lurín 2018”, la misma que someto a vuestra consideración y espero que cumpla con

los requisitos de aprobación para obtener el título profesional de ingeniero industrial.

El autor.

Vallejo presento ante ustedes la tesis titulada “Aplicación del SMED para incrementar la
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Resumen

El trabajo de investigación titulado “Aplicación del single minute exchange of die para

incrementar la productividad en el área de formación de envases de vidrio de la empresa

Owens Illinois S.A., Lurín 2018”, tiene como objetivo aplicar de forma correcta la

metodología SMED, para ello es necesario estudiar y conocer los pasos de su aplicación,

permitiendo convertir actividades internas a externas, con el propósito de mejorar las

condiciones de máquina, reducir el tiempo de cambio de referencia y aumentar la

disponibilidad de máquina.

La investigación se desarrolló bajo el diseño experimental del tipo cuantitativo, la población

está representada por las máquinas del área de formación de envases de vidrio, teniendo

como muestra a la máquina de formación C1, el tiempo de desarrollo del estudio son 10

semanas antes y 10 semanas después de la aplicación del SMED. La técnica utilizada para

recolectar datos fueron la observación y análisis de contenido cuantitativo, el instrumento

empleado fue la ficha de recolección de datos, para el análisis de los datos se empleó

Microsoft Excel y el programa SPSS V.24, utilizando los gráficos y tablas analizadas

Finalmente se concluye que al aplicar el SMED se disminuye el tiempo empleado en el

cambio de referencia en 50 minutos, de esta forma se incrementa la productividad de 0.81 a

0.90.

Palabras Clave: SMED, productividad, cambio de referencia, envases
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Abstract

The research work entitled "Application of the single minute exchange of die to increase

productivity in the area of glass container formation of Owens Illinois SA, Lurín 2018", aims

to apply correctly the SMED methodology, for this it is necessary to study and know the

steps of its application, allowing to convert internal to external activities, in order to improve

machine conditions, reduce the reference change time and increase machine availability.

The research was developed under the experimental design of the quantitative type, the

population is represented by the machines of the area of formation of glass containers, taking

as sample to the machine of formation C1, the time of development of the study are 10 weeks

before and 10 weeks after the SMED application. The technique used to collect data was the

observation and analysis of quantitative content, the instrument used was the data collection

card, for the analysis of the data Microsoft Excel and the SPSS V.24 program were used,

using the analyzed graphs and tables

Finally, it is concluded that when SMED is applied, the time used in the reference change is

reduced by 50 minutes, thus increasing productivity from 0.81 to 0.90.

Keywords: SMED, productivity, reference change, packaging, glass
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