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RESUMEN 

 

El presente proyecto de investigación titulado “plan de mantenimiento preventivo para 

mejorar la productividad en el área de producción de la empresa Agraria Azucarera 

Andahuasi S.A.A – 2018” donde tiene como objetivo general determinar el plan de 

mantenimiento preventivo mejora la productividad en el área de producción de la empresa 

Agraria Azucarera Andahuasi S.A.A  

El diseño que tiene la investigación es pre experimental de tipo aplicada por lo que busca 

comprobar los resultados que se recogieron durante los meses de desarrollo de la 

investigación del presente año 2018, así tomar los datos para el pre tes y pos tes con un 

numero de pruebas de 30 muestras las cuales fueron analizados. Los puntos críticos que 

afectan a la producción antes y después de la implementación del plan de mantenimiento 

preventivo 

Los datos se consiguieron manipulando la técnica de la observación mediante herramientas 

como el reporte de trabajo y órdenes de mantenimiento. En los análisis de datos se utilizó 

programas como el Microsoft Excel y el SPSS V. 23, de igual forma en el análisis descriptiva 

e inferencial.  

Por lo tanto, los resultados fueron ingresado al SPSS V22  y se se consiguió como resultado 

que la significancia es igual a 0.00 en los análisis ejecutados a los indicadores de 

productividad, eficiencia y eficacia antes y después de la implementación del plan de 

mantenimiento, por lo tanto, se rechaza la hipótesis nula y se acepta la hipótesis del 

investigador al ser menor a 0.05.  
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ABSTRACT 

 

This research project entitled "Preventive maintenance plan to improve productivity in the 

production area of the company Agraria Azucarera Andahuasi SAA - 2018" where the 

general objective is to determine the preventive maintenance plan improves productivity in 

the production area of the company Agraria Azucarera Andahuasi SAA 

The design of the research is pre-experimental of the type applied, so it seeks to verify the 

results that were collected during the research development months of the current year 

2018, thus taking the data for the pre and post with a number of tests of 30 samples which 

were analyzed. The critical points that affect the production before and after the 

implementation of the preventive maintenance plan 

The data was obtained by manipulating the technique of observation through tools such as 

work reports and maintenance orders. In the data analysis, programs such as Microsoft 

Excel and SPSS V. 22 were used, in the same way in the descriptive and inferential 

analysis. 

Therefore, the results were entered into the SPSS V23 and it was obtained as a result that 

the significance is equal to 0.00 in the analyzes executed to the indicators of productivity, 

efficiency and effectiveness before and after the implementation of the maintenance plan, 

so therefore, the null hypothesis is rejected and the researcher's hypothesis is accepted, 

since it is less than 0.05. 
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