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RESUMEN

La investigacion realizada “Estudio del Trabajo para incrementar la productividad en la linea
de produccion anillos de caucho en INREPACSI SAC., Lurin, 2019.”, busca incrementar la
productividad en el proceso de produccion de anillos de caucho; para ello se estudié el método de
trabajo, donde se identificd la técnica utilizando el diagrama de analisis de proceso en la fabricacidon
de anillos de cauchos la cual contaba con actividades improductivas en la producciéon teniendo

efectivos negativos como la pérdida de tiempo y mayores costos en la empresa.

Se considero la metodologia de enfoque Cuantitativo en base a los datos recolectados, el tipo
es Aplicada, nivel Experimental, disefio Pre experimental, las poblaciones de estudio fueron
59 dias laborales antes y después, con una muestra tomada realizado con un estudio de
tiempo en el mes de enero — marzo en pre prueba y abril — junio siendo la post prueba de
igual cantidad de poblacidn, con todo esto se procesan datos en el software SPSS de la pre
prueba y post prueba.

Luego de que los resultados obtenidos fueran llevados al programa SPSS para luego ser
sometidos a la prueba de normalidad utilizando la prueba de Kolmogorov, donde se
compararon las medias a través del Wilcoxon, finalmente se observo un incrementd en la
productividad en 26% en eficiencia de 14 % y la eficacia 16% y se redujo el tiempo estandar

en 1.16min/anillo.

Palabras claves: estudio del trabajo, método, eficacia, eficiencia y productividad.
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ABSTRACT

The research carried out "Study of the work to increase productivity in the production line
rubber rings in INREPACSI SAC, Lurin, 2019", seeks to increase productivity in the process
of production of rubber rings; for this, the work method was studied, where it was identified
in technique by means of the process analysis diagram in the manufacture of rubber rings
which had unproductive activities in the production that caused negative effects such as the

loss of time and higher costs in the company.

The approach methodology was considered: Quantitative based on the data collected, the
type is: Applied, level: Experimental, design: Pre-experimental, the study populations were
59 working days before and after, with a sample taken with a study of time in the month of
January - March in pretest and April - June being the post-test of equal amount of population,
which is processed data in the SPSS software of the pretest and post- test.

Therefore, the results obtained were taken to the SPSS program and then subjected to the
normality test for which the Kolmogorov test was used, where the means were compared
through the Wilcoxon, finally an increase in the productivity was observed in 26% in

efficiency of 14% and efficiency 16% and the standard time in 1.16min / ring was reduced.

Keywords: study of work, method, efficiency, efficiency and productivity.
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