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RESUMEN

La presente investigacion titulada “Aplicacion de ingenieria de métodos en el area de
produccion para mejorar la productividad en la empresa corporacion Montocache S.A.C.,
Tocache, 20187, tiene como objetivo general, determinar como la ingenieria de métodos
mejora la productividad en el area de produccion de la empresa CORPORACION
MONTOCACHE S.A.C, Tocache 2018.

El disefio del estudio es cuasi-experimental del tipo aplicada porque la variable
independiente manipula intencionalmente la variable dependiente para observar su efecto.
La poblacion de estudio estuvo conformada por los meses de mayo, junio y septiembre del
afio 2018; Analisis que se realiz6 antes y después de la ejecucion del proceso de mejora.
Selecciona la muestra para la misma conveniencia que la poblacion. La técnica utilizada para
la recoleccidn de datos fue la observacion y las herramientas utilizadas fueron de la siguiente
forma: Hoja de verificacion de toma de tiempos, formato de calculo de conteo de muestra,
medicién de tiempo estandar, ficha de registro de diagrama de actividades de proceso y la

ficha de productividad, eficiencia y eficacia, y el cronémetro.

Finalmente, en el analisis de datos, utilizando los programas como Microsoft Excel y SPSS

V.25 se utilizaron de manera descriptiva e inferencial utilizando tablas y graficos de lineas.

De acuerdo con los datos ingresados en SPSS V.25, la importancia de la prueba de Wilcoxon
aplicada antes y después de la productividad es de 0,000, por lo que es inferior a 0,05, por
lo que se rechaza la hip6tesis nula y aprueba la hipdtesis del investigador.

Palabras Claves: Ingeniera de métodos, productividad, SPSS V.25, produccion.
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ABSTRACT

This research entitled "Application of engineering methods in the area of production to
improve productivity in the company corporation Montocache SAC, Tocache, 2018", has as
a general objective, to determine how method engineering improves productivity in the area
of production of the company CORPORACION MONTOCACHE SAC, Tocache 2018.

The design of the study is quasi-experimental of the applied type because the independent
variable intentionally manipulates the dependent variable to observe its effect. The study
population consisted of the months of May, June and September of the year 2018; Analysis
that was carried out before and after the execution of the improvement process. Select the
sample for the same convenience as the population. The technique used for the data
collection was the observation and the tools used were as follows: Time taking verification
sheet, sample counting calculation format, standard time measurement, activity chart record

sheet process and the productivity, efficiency and effectiveness sheet, and the chronometer.

Finally, in the analysis of data, using programs such as Microsoft Excel and SPSS V.25 were
used descriptively and inferentially using tables and line graphs.

According to the data entered in SPSS V.25, the importance of the Wilcoxon test applied
before and after productivity is 0.000, so it is less than 0.05, so the null hypothesis is rejected

and approved the researcher's hypothesis.

Keywords: Methods engineer, productivity, SPSS V.25, production.
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