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RESUMEN 

 

 

La presente investigación tuvo por finalidad aplicar la distribución de planta para mejorar la 

productividad en el área de inspección técnica vehicular de la empresa REVITEC PERÚ 

S.A.C. Para ello, se empleó un diseño pre experimental con pre prueba y post prueba, 

asimismo, se consideró una población de 8 áreas de trabajo donde el tamaño de la muestra 

también representó la misma cantidad (N = n). Para el levantamiento de información se 

utilizaron instrumentos tales como: diagrama de operaciones, diagrama de análisis de 

proceso, diagrama de recorrido, matriz de análisis de relaciones, diagrama relacional, toma 

de tiempos, entre los principales. Como resultado de la investigación, se pudo establecer 

que la empresa tenía un tiempo ciclo de producción de 4.25 min/vehículo, una eficiencia de 

línea de 70.5% y un 48% de sus actividades eran improductivas. En ese sentido, se aplicó 

las herramientas para una distribución de planta y se determinó la unión de estaciones de 

trabajo como estrategia de mejora. Dicha distribución permitió alcanzar un 74.12% de 

eficiencia de línea, un tiempo ciclo de 4.03 min/vehículo y las actividades productivas se 

incrementaron a un 54%. Como conclusión del estudio, se pudo determinar que la 

aplicación de la distribución de planta mejoró la productividad en el área de inspección 

técnica vehicular de la empresa REVITEC PERÚ S.A.C. 

 

Palabras clave: distribución de planta, Systematic Layout Planning, productividad, estudio 

de tiempos 
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ABSTRACT 

 

The purpose of this research was to apply the distribution of the plant to improve 

productivity in the area of vehicular technical inspection of the company REVITEC PERÚ 

S.A.C. To do this, a pre-experimental design was used with pre-test and post-test, and a 

population of 8 work areas was considered where the sample size also represented the same 

amount (N = n). For the gathering of information, instruments such as: operations diagram, 

process analysis diagram, route diagram, relationship analysis matrix, relational diagram, 

time taking, among the main ones were used. As a result of the investigation, it was 

established that the company had a production cycle time of 4.25 min / vehicle, a line 

efficiency of 70.5% and 48% of its activities were unproductive. In this sense, the tools for 

a plant distribution were applied and the union of work stations was determined as an 

improvement strategy. This distribution allowed to reach 74.12% of line efficiency, a cycle 

time of 4.03 min / vehicle and the productive activities were increased to 54%. As a 

conclusion of the study, it was determined that the application of the plant distribution 

improved productivity in the area of vehicular technical inspection of the company 

REVITEC PERÚ S.A.C. 

Keywords: plant distribution, Systematic Layout Planning, productivity, time study 
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