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RESUMEN 

El presente trabajo de investigación titulada "distribución de planta para mejorar la 

productividad del área de operaciones de la empresa Corporación Visión S.A.C., Lima - 

2019", tiene como objetivo general, determinar de qué forma la distribución de planta 

mejora la productividad de la empresa Corporación Visión S.A.C., Lima 2019. 

Teniendo en cuenta la distribución actual de la empresa, para ello se debe plantear una 

distribución de planta, para que de esta forma se pueda mejorar los procesos que van de 

uno a otro la línea de producción, así mismo evitar los largos recorridos como los tiempos 

perdidos o también llamados tiempos muertos, para ello es necesario hacer una buena 

distribución de planta y lograr al tipo de producción deseada. 

Si bien antes de realizar una buena distribución de planta, se debe analizar  los recorridos 

de un proceso a otro, cuánto tiempo le toma al operario movilizar en cada proceso de 

producción, para ello se ha empleado un diagrama de flujo y diagrama de actividades antes 

de la mejora para ver la eficiencia de los operarios antes de la mejora y posteriormente 

sabe en cuanto aumentó la mejora de eficiencia, es decir, estas herramientas mencionadas 

anteriormente forman parte de la herramienta SLP, además se usó el método de Guerchet 

para saber los espacios utilizados en la empresa, respecto a las máquinas, a los operarios, a 

la cantidad de producción que forman parte del proceso productivo. 

Finalmente, en los análisis se utilizó los programas de Excel para hallar el TIR  y VAN, así 

mismo también se usó el programa  SPSS; estos dos programas se usó de manera 

descriptiva e Inferencial usando tablas y gráficos. 

Según los datos ingresados en el programa SPSS. salió como resultado para hacer la 

prueba de Wilcoxon, es decir se tuvo como resultado el antes y después que fueron de 

0.007 y 0.325 respectivamente, es decir que se rechaza la hipótesis nula y por consiguiente 

se acepta la hipótesis del investigador. 

Palabras claves: Distribución, proceso de producción.  
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ABSTRACT 

 

 

The present research work entitled "distribution of plant to improve the productivity of the 

area of operations of the company Corporation Vision SAC, Lima - 2019", has as a general 

objective, to determine how the distribution of plant improves the productivity of the 

company. Vision SAC, Lima 2019. 

Taking into account the current distribution of the company, for this purpose a distribution 

of the plant should be proposed, so that in this way it is possible to improve the processes 

that go from one to another the production line, likewise avoid long journeys as the times 

lost or also called downtime, for this it is necessary to make a good distribution of plant 

and achieve the type of production desired. 

Although before carrying out a good distribution of the plant, it is necessary to analyze the 

routes from one process to another, how much time it takes the operator to mobilize in 

each production process, for this a flow diagram and activity diagram have been used 

before the improvement to see the efficiency of the operators before the improvement and 

later know as soon as the efficiency improvement increased, that is, these tools mentioned 

above are part of the SLP tool, in addition the Guerchet method was used to know the 

spaces used in the company, with respect to the machines, to the operators, to the quantity 

of production that are part of the productive process. 

Finally, in the analyzes Excel programs were used to find the TIR and VAN, likewise the 

SPSS program was also used; These two programs were used descriptively and 

inferentially using tables and graphs. 

According to the data entered in the SPSS program. the result was to do the Wilcoxon test, 

that is, the before and after results were 0.007 and 0.325 respectively, that is, the null 

hypothesis is rejected and therefore the researcher's hypothesis is accepted. 

 

Keywords: Distribution, production process. 
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