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El presente trabajo de investigación busca incrementar la productividad de la fabricación de 

esquineros de papel de la empresa Trupal reduciendo las paradas innecesarias de la máquina 

implementando el Mantenimiento Preventivo. Para el desarrollo del proyecto se tomaron los 

datos iniciales de la producción observando el proceso de fabricación. Se crearon los 

formatos para el registro de operaciones y eventos de parada de máquina considerando la 

fecha, hora de inicio y fin de la parada y registro del problema. Se registró los eventos en 

una base de datos para el análisis y poder determinar las causas y posibles soluciones. A su 

vez se tomaron los datos iniciales de la productividad antes de iniciar con la implementación 

del Mantenimiento Preventivo. 

La implementación del Mantenimiento Preventivo consistió en la administración del plan 

creando un equipo de trabajo, se inventarió, identificó y registró los equipos, también se 

determinó cuáles serían los equipos que aplicarían al Mantenimiento Preventivo. Se creó el 

plan de mantenimiento con la lista de tareas de mantenimiento especificando el trabajo a 

realizar. Se programó las actividades, se ejecutó y controló el cumplimiento del plan de cada 

actividad. 

Después de la implementación se compararon y analizaron los datos de la productividad, 

eficiencia y eficacia. La productividad antes de la implementación del Mantenimiento 

Preventivo tiene un valor de 60.46% y después de la implementación tiene un valor de 

76.15% entonces la productividad se incrementó en 25.95%. La Eficiencia antes de la 

implementación del Mantenimiento Preventivo tiene un valor de 82.90% y después de la 

implementación tiene un valor de 91.32% entonces la Eficiencia se incrementó en 10.15%. 

La Eficacia antes de la implementación del Mantenimiento Preventivo tiene un valor de 

71.06% y después de la implementación tiene un valor de 82.95% entonces la eficacia se 

incrementó en 16.74%. 

  

 

RESUMEN 

Palabras clave: Mantenimiento preventivo, productividad, eficiencia, eficacia 
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This research work seeks to increase the productivity of the manufacture of paper corner of 

the Trupal company by reducing unnecessary machine downtime by implementing 

Preventive Maintenance. For the development of the project, the initial production data were 

taken observing the manufacturing process. The formats for recording machine stop 

operations and events were created considering the date, start and end time of the stop and 

record of the problem. The events were recorded in a database for analysis and to determine 

the causes and possible solutions. In turn, the initial productivity data were taken before 

starting with the implementation of Preventive Maintenance. 

The implementation of the Preventive Maintenance consisted of the administration of the 

plan creating a work team, the equipment was invented, identified and registered, it was also 

determined which would be the equipment that would apply to the Preventive Maintenance. 

The maintenance plan was created with the list of maintenance tasks specifying the work to 

be performed. The activities were programmed, the execution of the plan of each activity 

was executed and monitored. 

After implementation, productivity, efficiency and effectiveness data were compared and 

analyzed. The productivity before the implementation of the Preventive Maintenance has a 

value of 60.46% and after the implementation it has a value of 76.15% so the productivity 

increased by 25.95%. The Efficiency before the implementation of Preventive Maintenance 

has a value of 82.90% and after the implementation it has a value of 91.32% so the Efficiency 

increased by 10.15%. The Efficiency before the implementation of the Preventive 

Maintenance has a value of 71.06% and after the implementation it has a value of 82.95% 

so the efficiency was increased by 16.74%. 

 

 

ABSTRACT  
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