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RESUMEN

En las Gltimas décadas, los avances de la tecnologia han contribuido con el desarrollo del
tratamiento de las aguas residuales industriales. La cavitacion hidrodinamica es una
tecnologia que se viene estudiando a profundidad y consiste en un proceso fisico por el
cual se forman cavidades o burbujas por diferencia de presiones en los fluidos con la
finalidad de degradar contaminantes; y las nanoparticulas de plata son particulas
microscépicas con caracteristicas oxidantes que tienen tamafios dptimos entre 1 a 100
nm. y con tendencia a un enfoque en la quimica verde. La presente investigacion se realizo
en Lima con el objetivo de evaluar si las tecnologias de cavitacion hidrodinamica y
nanoparticulas de plata seran eficientes para la mejora de la calidad de aguas residuales
industriales, presentado una metodologia que consiste en la aplicacion independiente de
la cavitacion hidrodinamica con tres repeticiones, y la de nanoparticulas de plata con tres
dosis diferentes de aplicacion las cuales fueron de 1 mL, 10mL y 20 mL y tres repeticiones
cada una. Los resultados obtenidos evidenciaron que existe una mejora con la aplicacién
de la tecnologia de cavitacion hidrodinamica y la tecnologia de nanoparticulas de plata
de forma independiente, puesto que los valores iniciales de la caracterizacion de la
muestra de agua residual se redujeron luego de aplicadas las técnicas. Asimismo, se
confirmé que la tecnologia de nanoparticulas de plata fue mas eficiente para mejorar la
calidad de aguas residuales industriales que la tecnologia de cavitacion hidrodindmica
debido a que, se obtuvieron mayores porcentajes luego del calculo de la eficiencia para
los parametros fisico-quimicos y microbiolégicos planteados en la presente investigacion.

Palabras claves: Cavitacion hidrodinamica, Nanoparticulas de plata, Agua
residuales industriales, Mejora



ABSTRACT

In recent decades, advances in technology have contributed to the development of
industrial wastewater treatment. Hydrodynamic cavitation is a technology that has been
studied in depth and consists of a physical process by which cavities or bubbles are
formed due to differences in fluid pressures in order to degrade contaminants; and silver
nanoparticles are microscopic particles with oxidizing characteristics that have optimal
sizes between 1 to 100 nm and a tendency to focus on green chemistry. The present
investigation was carried out in Lima with the purpose of evaluating whether
hydrodynamic cavitation technologies and silver nanoparticles will be efficient for the
improvement of the quality of industrial wastewater, the work presented a methodology
that consists of the independent application of hydrodynamic cavitation with three
repetitions, and that of silver nanoparticles with three different doses of application which
were 1 mL, 10 mL and 20 mL and three repetitions each. The results obtained showed
that there is an improvement with the application of hydrodynamic cavitation technology
and silver nanoparticle technology independently, since the initial values of the
characterization of the residual water sample were reduced after the techniques were
applied. Similarly, it was confirmed that silver nanoparticle technology was more
efficient in improving the quality of industrial wastewater than hydrodynamic cavitation
technology because, higher percentages were obtained after the calculation of efficiency
for physical-chemical and microbiological parameters raised in the present investigation.

Keywords: hydrodynamic cavitation, silver nanoparticles, industrial wastewater,

improvement
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