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RESUMEN
El presente trabajo de investigacion titulado, Gestion de Inventario para incrementar la
productividad del almacén de repuestos de una empresa textil, Lurigancho — 2019. Tiene la
finalidad de determinar de qué forma la aplicacién de la gestion de inventario incrementara

la productividad en el almacén de repuestos.

El almacén de repuestos presentaba diversos problemas los cuales fueron identificados
mediante el diagrama de Ishikawa, y con el fin de establecer las causas mas relevantes de
dichos problemas se utiliz6 el diagrama de Pareto. Al conocer estos resultados se procedio a
desarrollar mejoras con el fin de incrementar la eficiencia y la eficacia, luego de ello se
propuso utilizar las herramientas de clasificacion ABC, método de inventario ciclico y la
Metodologia 5S.

Los resultados alcanzados mediante la utilizacion de las herramientas mencionadas con
anterioridad son ingresados al software estadistico SPSS 25, en el cual se constato los datos
de la productividad y se evalud la variacion, rechazando la hipétesis nula y aceptando la
hipotesis alterna de la investigacion, de esa forma se incrementd la productividad en 18.67%.

Palabras claves: Metodologia 5S, Clasificacion ABC e Inventario ciclico.
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ABSTRACT
This research work entitled, Inventory Management to increase the productivity of the spare
parts warehouse of a textile company, Lurigancho - 2019. Its purpose is to determine how
the application of inventory management will increase productivity in the spare parts

warehouse.

The spare parts warehouse presented several problems which were identified by the Ishikawa
diagram, and in order to establish the most relevant causes of these problems the Pareto
diagram was used. Upon knowing these results, improvements were made in order to
increase efficiency and effectiveness, after which it was proposed to use ABC classification

tools, cyclical inventory method and 5S Methodology.

The results achieved through the use of the tools mentioned above are entered into the SPSS
25 statistical software, in which the productivity data were verified and the variation was
evaluated, rejecting the null hypothesis and accepting the hypothesis of the investigation, of

that way, productivity increased in 18.67%.

Keywords: 5S Methodology, ABC Classification and Cyclical Inventory.
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