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Resumen

El presente proyecto de investigacion titulado “Aplicacion del Estudio del Trabajo para
mejorar la productividad en el area de confecciones de la empresa Textil Wyl’s SAC, La
Victoria, 20197, tiene por objetivo principal determinar como la aplicacion del estudio del

trabajo mejora la productividad en el area de confecciones.

La investigacion es de tipo aplicada y tiene un disefio cuasi experimental. Su poblacion esta
constituida por la produccion diaria de camisas Slim durante 24 dias. La muestra es igual a
mi poblacion, se empled como técnica, la observacion y sus instrumentos fueron utilizados
para obtener como calculo el tiempo estandar a través de las hojas de toma de tiempos basado
en el uso del cronémetro, en el caso del estudio de métodos se utilizaron las Fichas de
registros, Diagramas de actividades de Proceso, para el caso de la variable dependiente
productividad se utilizé la ficha de eficiencia, eficacia y productividad. La recoleccion de

datos fue a través de la validacion del juicio de expertos.

Palabras clave: Estudio de trabajo, eficiencia, eficacia, productividad.
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Abstract

This research project entitled "Application of the Study of Labor to improve productivity in
the area of clothing of the company Textil Wyl's SAC, La Victoria, 2019", has as its main
objective to determine how the application of the study of labor improves productivity in the

clothing area.

The research is applied and has a quasi-experimental design. Its population is constituted by
the daily production of Slim shirts for 24 days. The sample is equal to my population, it was
used as a technique, the observation and its instruments were used to obtain as standard the
calculation through the timestamps based on the use of the stopwatch, in the case of the study
of methods the Records cards, Process Activity Diagrams were used, in the case of the
productivity dependent variable the efficiency, effectiveness and productivity tab was used.

Data collection was through the validation of expert judgment.

Keywords: Study of work, efficiency, effectiveness, productivity.
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