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RESUMEN

La tesis a presente se titula “Aplicacion de Lean Manufacturing en la linea de
produccion para mejorar la productividad en el taller metalmecanico de la empresa
EFIMAN SAC, Pacasmayo-2019”, empresa que se dedica a la fabricacion de

estructuras metalicas.

Se tiene como objetivo general Aplicar el Lean Manufacturing en la linea de

produccion para mejorar la productividad de la empresa EFIMAN SAC.

Tiene un tipo de investigacion experimental y su diseno pre-experimental. Se empleo

una recoleccion de datos durante los meses de Enero a Diciembre.

Las herramientas que se aplicaran son: kanban, tiempo estandar y flujo continuo,

contribuyendo a mejorar la productividad.

Palabras clave: Lean Manufacturing, kanban, tiempo estandar, flujo continuo,

productividad.
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ABSTRACT

The thesis to be presented is entitled “Application of Lean Manufacturing in the
production line to improve productivity in the metalworking workshop of the company
EFIMAN SAC, Pacasmayo-2019”, a company that is dedicated to the manufacture of

metallic structures.

Its general objective is to apply the Lean Manufacturing in the production line to

improve the productivity of the company EFIMAN SAC.

It has a type of experimental research and its pre-experimental design. Data collection

was used during the months of January to December.
The tools that will be applied are: kanban, standard time and continuous flow,

contributing to improve productivity.

Keywords: Lean Manufacturing, Kanban, time will be, continuous flow, productivity.
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