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Resumen 

El estudio presentado tuvo por principal objetivo determinar el efecto de la 

aplicación del ciclo Deming en la productividad del molino Guadalupe. El 

tipo de investigación es aplicado con un diseño pre experimental. Las 

técnicas recolección de datos son el análisis documental y la observación. 

Se aplicó el ciclo Deming con herramientas lean manufacturing. Los datos 

fueron analizados mediante la estadística descriptiva e inferencial. La 

conclusión que se llegó es que la aplicación del ciclo Deming tiene un efecto 

positivo en la productividad, llegando incrementar el índice combinado de 

productividad en 15%. 

Palabras clave: ciclo Deming, mejora continua, productividad 
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Abstract 

The objective of this research is to determine the effect of the application of 

the Deming cycle on the productivity of the Guadalupe mill. The type of 

research is applied with a pre-experimental design. The data collection 

techniques are documentary analysis and observation. The Deming cycle 

was applied with lean manufacturing tools. The data was analyzed using 

descriptive and inferential statistics. The conclusion reached is that the 

application of the Deming cycle has a positive effect on productivity, 

increasing the combined productivity index by 15%. 

Keywords: Deming cycle, continuous improvement, productivity 






