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RESUMEN

La investigacion denominada “Aplicacion de la metodologia 5S para incrementar la
productividad del area de mantenimiento de la empresa F1 Motorsport SAC, 2019”. Fue
planteada con el objetivo de determinar como la aplicacion de la metodologia 5S
incrementara la productividad en el area de mantenimiento de la empresa F1 Motorsport
SAC, 2019.

La presente investigacion posee un enfoque cuantitativo, es aplicada y explicativa, con
disefio cuasi experimental. La poblacién estuvo conformada por los datos numéricos de la
productividad desde el mes de marzo hasta octubre del 2019. Se utiliz6 las técnicas de

analisis documentario, observacion de campo y experimental.

En conclusion, se alcanz6 un incremento de la productividad de 78,44%, asi como la
eficiencia en 98,50% vy la eficacia en 79,63%. El producto del andlisis inferencial de la
variable dependiente, productividad, se comprob6 con la prueba no paramétrica Wilcoxon,
rechazando la hipétesis nula (HO) y se aceptando la hipétesis del investigador (H1) con una

significancia de 0.000.

Palabras clave: metodologia 5S, productividad, eficiencia, eficacia.



ABSTRACT

The research called "Application of the 5S methodology to increase productivity in the
maintenance area of the company F1 Motorsport SAC, 2019". It was proposed with the
objective of determining how the application of the 5S methodology will increase
productivity in the maintenance area of the F1 Motorsport SAC Company, 2019.

This research has a quantitative approach, is applied and explanatory, with a quasi-
experimental design. The population was constituted by the numerical data of the
productivity from the month of March until October of 2019. The techniques of

documentary analysis, field observation and experimental were used.

In conclusion, there was an increase in productivity of 78.44%, as well as efficiency in
98.50% and efficiency in 79.63%. The result of the inferential analysis of the dependent

variable, productivity, was demonstrated with the non-parametric Wilcoxon test,

Keywords: 5S methodology, productivity, efficiency, effectiveness.
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