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RESUMEN 

El proyecto de investigación propone realizar una auditoria energética al Molino 

Sudamérica, el cual está ubicado en la carretera Panamericana Norte Km. 779, 

para ver los tipos de mejoras que se podrían realizar en dicho molino. Con 

respecto a su consumo energético, se determinaron los consumos energía por 

línea productiva mediante la recopilación de datos en cada una de ellas, en el 

caso de las áreas de secado y pilado, los datos fueron obtenidos mediante 

registro de energía en días de producción y en el caso del área de añejado, se 

obtuvieron los datos de manera individual en 2 añejadoras, en su periodo 

respectivo de trabajo. Obteniendo como resultados una máxima demanda de 

205KW en el área de añejado, 249.43KW en el área de pilado y 147KW en el 

área de secado. 

En un segundo momento se determinaron indicadores energéticos del proceso 

productivo de dos maneras, la primera mediante los valores de producción 

mensual entregados por el área de producción y los registros de consumo de 

energía de meses anteriores y la segunda analizando los consumos de energía 

de las tres áreas de producción (secado, pilado y añejado), estos valores 

fueron obtenidos mediante mediciones y comparadas con el consumo de 

producción general en dichos periodos. 

Se propone planes o actividades para mejorar la eficiencia energética, que 

tiene como objetivo principal brindar soluciones para evitar el exceso de 

consumo de energía y generar una cultura de ahorro de energía y cuidado del 

medio ambiente dentro de las instalaciones del molino, se propone realizar el 

cambio de motores convencionales por motores de alta eficiencia y el cambio 

de luminarias por unas más eficientes y de más luminosidad. 

De acuerdo a las evaluaciones realizadas y las propuestas planteadas se pudo 

indicar que el molino puede llegar a obtener un ahorro de S/. 789.44 soles al 

mes o S/. 9473.28 al año, indicando que los estudios realizados son correctos. 

Palabras claves: Auditoría energética, Indicadores energéticos, eficiencia, 

pliegos tarifarios. 
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ABSTRACT 

 

The research project proposes an energy audit to see the types of 

improvements that can be made in the Sudamerica mil, wich is located on the 

Panamericana Noth highway km 779, to know the types of improvensents that 

could be made in said plant. With respect to their energy consumption, energy 

consumption was determined by production line by collecting data in each of 

them, in the case of drying and pile-up areas, the data were obtained by 

recording energy on production days and in the case of the aging area, the data 

were obtained individually (2 añejadoras), in their respective work period, 

obtaining as a result a maximum demand of 205KW in the aging area, 

249.43KW and 147KW in the drying area . In a second moment, energy 

indicators of the production process were determined in two ways, the first 

through the monthly production values delivered by the production area and the 

energy consumption records of previous months and the second analyzing the 

energy consumption of the three production areas (drying, piling and aging), 

these values were obtained through measurements and compared with the 

general production consumption in these periods. Plans or activities are 

proposed to improve energy efficiency, whose main objective is to provide 

solutions to avoid excess energy consumption and generate a culture of energy 

saving and environmental care within the mill facilities, it is proposed to carry 

out the Change of conventional motors for high efficiency motors and the 

change of luminaires for more efficient and brighter ones. According to the 

evaluations carried out and the proposed proposals, it was possible to indicate 

that the mill can achieve savings of S /. 789.44 soles per month or S /. 9473.28 

per year, indicating that the studies carried out are correct. 

 

 

Keywords: Energy audit, Energy indicators, efficiency, tariff schedules. 
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