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RESUMEN

La investigacion tuvo por objetivo general determinar si la aplicacion de la ingenieria de
métodos incrementa la productividad en la linea de reparacion de alabes en Industrias K.B.R.
SAC, Huarochiri 2019. Se describio la ingenieria de métodos con el fin de conocer sus
operaciones basicas que nos permita analizar y evaluar el trabajo humano; el estudio de
movimientos y tiempos ayudod a crear técnicas de andlisis de procesos, logrando métodos
sencillos y eficientes, por otra parte, la técnica de medida de trabajo ayudd a conocer los
ritmos y tiempos de trabajos oportunos, con el fin de establecer un tiempo estandar. Por lo
expuesto el presente proyecto es de tipo pre experimental; debido al tiempo de investigacion
solo se obtuvo un grupo para recabar informacién; se utilizé la correlacion entre la variable
independiente y dependiente en industrias K.B.R SAC, para descubrir la reaccion de la
ingenieria de métodos sobre la productividad, por ende, esta investigacion es de enfoque
cuantitativo. La poblacion y muestra esta conformado por el registro de alabes reparados en
50 dias los cuales son los célculos de los indicadores efectuados en dias anteriores y
posteriores a la mejora. Los registros adquiridos fueron tomados a través de la técnica de
observacién con instrumentos de medicién como el cronémetro para tomar tiempos y
formularlos para la descripcion de procesos los cuales ayudaron a minimizar los periodos
improductivos y eliminar acciones innecesarias en la linea de reparacion de alabes.
Aplicando la metodologia se incrementd la productividad de 55.65% a 85.59%, finalmente
el informe determina que la ingenieria de métodos tiene efecto positivo sobre la
productividad, ya que reduce tiempos innecesarios en la linea de reparacién de alabes,

mejorando la eficiencia y eficacia en la empresa.

Palabras claves: Ingenieria de métodos, productividad, eficiencia, eficacia, tiempo estandar.
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ABSTRACT

The general objective of the research was to determine if the application of method
engineering increases productivity in the blade repair line at Industrias KBR SAC,
Huarochiri 2019. Method engineering was described in order to know its basic operations
that allow us analyze and evaluate human work; the study of movements and times helped
to create process analysis techniques, achieving simple and efficient methods, on the other
hand, the work measurement technique helped to know the rhythms and times of timely
work, in order to establish a standard time . Therefore, this project is of a pre-experimental
type; due to the investigation time, only one group was obtained to gather information; the
correlation between the independent and dependent variable in industries K.B.R SAC was
used to discover the reaction of the engineering of productivity methods, therefore, this
research is of quantitative approach. The population and sample is made up of the registry
of blades repaired in 50 days which are the calculations of the indicators carried out in days
before and after the improvement. The acquired records were taken through the observation
technique with measuring instruments such as the stopwatch to take time and formulate them
for the description of processes which helped to minimize unproductive periods and
eliminate unnecessary actions in the blade repair line. Applying the methodology increased
productivity from 55.65% to 85.59%, finally the report determines that method engineering
has a positive effect on productivity, since it reduces unnecessary times in the blade repair

line, improving efficiency and effectiveness in the business.

Keywords: Method engineering, productivity, efficiency, effectiveness, standard time.
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