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Resumen 

El desarrollo de la siguiente tesis tiene como objetivo demostrar que el plan de 

mantenimiento preventivo mejoró la confiabilidad de máquinas de la municipalidad 

provincial de Huaraz, 2019. Siendo de tipo aplicada, con enfoque cuantitativo, de 

diseño pre experimental, con una población y muestra de 13 y 3 máquinas 

respectivamente; asignando una de lista de chequeo, rescatando su historial de 

trabajos para obtener resultados para el pre y pos test. Comenzando con el diagnóstico 

de criticidad de máquinas, juntando datos de un periodo de 6 meses, usando reportes 

de trabajo y check list como instrumentos de recolección de datos, evaluando la 

confiabilidad inicial de máquinas con cálculos de Tiempo Promedio Para Reparar 

(TPPR) y el Tiempo Promedio Entre Fallas (TPEF), para así, diseñar el plan de 

mantenimiento preventivo con su programación usando software de gestión de 

mantenimiento industrial, que se aplicó durante 6 meses. Concluyendo en una 

confiabilidad general después del estudio de 94.88%, y 83.2% antes del estudio; con 

una disminución de costos de mantenimiento preventivo en el compactador Atego 

1623, de un costo de S/. 5028.00 soles en 4 meses a un costo de S/. 3945.00 soles en 

6 meses, quedando demostrado incremento de la confiabilidad. 

Palabras clave: Mantenimiento preventivo, confiabilidad, disponibilidad, criticidad. 
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Abstract 

 

The development of the following thesis aims to demonstrate that the preventive 

maintenance plan improved the reliability of machines of the provincial municipality of 

Huaraz, 2019. Being of applied type, with quantitative approach, pre experimental 

design, with a population and sample of 13 and 3 machines respectively; assigning a 

checklist, rescuing your job history to get results for the pre and posttest. Starting with 

the diagnosis of machine criticality, gathering data from a period of 6 months, using 

work reports and check list as data collection instruments, evaluating the initial reliability 

of machines with calculations of Average Time to Repair (TPPR) and Average Time 

Between Failures (TPEF), to design the preventive maintenance plan with its 

programming using industrial maintenance management software, which was applied 

for 6 months. Concluding in general reliability after study of 94.88%, and 83.2% prior 

to study; with a decrease in preventive maintenance costs on the Atego 1623 

compactor, at a cost of S/. 5028.00 soles in 4 months at a cost of S/. 3945.00 soles in 

6 months, being demonstrated increase in reliability. 
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