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Resumen 

La investigación se propuso como objetivo; determinar como la aplicación de un 

Mantenimiento Planificado en la perforadora TD-020 mejoraba la productividad en 

el área de perforaciones de la empresa Minera de Cobre, Huaraz 2019. 

La empresa minera es una de las principales productoras de concentrados de 

cobre. Ubicada en el distrito de San Marcos, provincia de Huari en la Región Ancash 

a 200 km. de la ciudad de Huaraz y a una altitud promedio de 4,300 msnm. 

Por su finalidad la investigación fue aplicada, porque hará uso de estrategias del 

mantenimiento planificado para dar solución a la disponibilidad operativa de la 

perforadora TD-020. Esta máquina es la que registra la disponibilidad más baja por 

causa de paradas por averías o fallas, de un total de 10 perforadoras modelo Roc 

L18 marca Atlas Coopco con la que cuenta el área de perforaciones. Las paradas 

no planificadas por averías están afectando el costo del metro perforado. 

Su alcance fue longitudinal pues se evalúa los cambios mediante mediciones antes 

y después de haber aplicado la variable independiente - Mantenimiento planificado 

y ver su resultado sobre la variable dependiente - productividad. La investigación 

por su diseño fue experimental, ya que se manipuló la variable independiente 

observando los cambios en la variable dependiente mediante el pre y post test. Por 

su nivel la investigación es explicativa pues mostró el efecto de la variable 

independiente sobre la dependiente para el incremento de la productividad de la 

perforadora TD-020. Por su enfoque, la investigación fue de tipo cuantitativa ya que 

se evaluaron los datos antes y el después de aplicar el Mantenimiento Panificado 

medido a través de la disponibilidad. 

Se demostró que la productividad pre test era de 46.40%, y la del post test de 

57.70% Podemos inferir que el Mantenimiento Planificado ha permitido mejorar la 

productividad en un 11.30%. 

Palabras claves: Mantenimiento Planificado, mejora, productividad. 
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Abstract 

The research was set as an objective; Determine how the application of Planned 

Maintenance in the TD-020 drilling machine improves productivity in the drilling area 

of the company Minera de Cobre, Huaraz 2019. 

The mining company is one of the main producers of copper concentrates. Located 

in the district of San Marcos, province of Huari in the Ancash Region, 200 km. from 

the city of Huaraz and at an average altitude of 4,300 meters above sea level. 

For its purpose, the research is Applied, because it will use Planned Maintenance 

strategies to solve the operational availability of the TD-020 drilling machine. This 

machine is the one that registers the lowest availability due to stoppages due to 

breakdowns or failures, of a total of 10 rock drills model Roc L18 brand Atlas 

Coopco, with which the drilling area has. Unplanned outages due to breakdowns 

are affecting the cost of the drilled meter. 

Its scope was longitudinal since the changes are evaluated through measurements 

before and after having applied the independent variable - Planned Maintenance 

and seeing its result on the dependent variable - Productivity. The research by its 

design was experimental, since the independent variable was manipulated 

observing the changes in the dependent variable through the pre and post test. Due 

to its level, the research is explanatory since it showed the effect of the independent 

variable on the dependent variable for the increase in productivity of the TD-020 

drilling machine. Due to its approach, the research was quantitative, since the data 

were evaluated before and after applying the Planned Maintenance measured 

through availability. 

It was shown that the pre-test productivity was 46.40%, and that of the post-test 

57.70%. We can infer that the Planned Maintenance has allowed to improve 

productivity by 11.30%. 

Keywords: Planned Maintenance, improvement, productivity. 
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