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RESUMEN 
 

 
El siguiente informe, tiene como objetivo la implementación del mantenimiento 

centrado en confiabilidad en la flota de Scopptram LH307 catalogada como 

equipos de alto impacto dentro de la producción de mineral de la empresa minera, 

el proceso de desarrollo del RCM tomó como referencia las normas 

internacionales SAE JA1012 e ISO 14224-2016.  

El objetivo principal de realizar este estudio es mejorar la disponibilidad de la flota 

LH307, eliminar las tareas de mantención redundantes que no agregan valor, 

realizar un exhaustivo análisis de fallas para determinar el origen y clasificarlas de 

acuerdo su nivel de criticidad, se define un plan de mantenimiento con muevas 

tareas que permite mejorar el tiempo medio entre fallas (confiabilidad), el tiempo 

medio para reparar (mantenibilidad), optimización de recursos, se mejoró la 

gestión efectiva de mantenimiento y competitividad, generando así; un impacto 

positivo significativo dentro de la empresa y la producción de mineral. 

 

 

Palabras clave: Mantenimiento centrado en confiabilidad, Disponibilidad, LH307.  
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ABTRACT 

The following report, aims to implement maintenance focused on reliability in the 

Scopptram LH307 fleet classified as high impact equipment within the mineral 

production of the mining company, the development process of the RCM had as 

reference the international SAE standards JA1012 and ISO 14224-2016. 

The main objective of carrying out this study is to improve the availability of the 

LH307 fleet, eliminate redundant maintenance tasks that do not agree to value, 

carry out an exhaustive failure analysis to determine the origin and classify them 

according to their level of criticism, define a plan maintenance with new tasks that 

allows to improve the average time between failures (reliability), the average time 

to repair (maintainability), optimization of resources, improve effective 

maintenance management and competitiveness, thus generating; a significant 

positive impact within the company and mineral production. 

Keywords: Maintenance focused on reliability, Availability, LH307. 



 

 

 

 

 




