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Resumen

El objetivo principal de esta investigacion es demostrar la efectividad de
Implementar el TPM para aumentar la productividad del area de calcetines en
empresa textil de la investigacion, ubicada en Lima. Esta investigacion es aplicada,
de nivel descriptivo, con enfoque cuantitativo y disefio experimental de tipo pre-
experimental. El estudio se centr6 en el mantenimiento autbnomo y el

mantenimiento planificado de las maquinas circulares.

Los resultados respaldan la hipotesis general de que la Implementacion del TPM
aumenta la productividad del area de calcetines. La aplicacién nos muestra
evidencia suficiente para concluir que después de aplicar la metodologia, hay una

mejora significativa.

Palabras clave: Productividad, Mantenimiento Autbnomo, Mantenimiento

Planificado.
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Abstract

The main objective of this research is to demonstrate the effectiveness of
implementing the TPM to increase the productivity of the socks area in the research
textile company, located in Lima. This research is applied, at a descriptive level, with
a quantitative approach and an experimental designed of a pre-experimental type.
The study focused on autonomous maintenance and planned maintenance of

circular machines.

The results support the general hypothesis that implementation of the TPM
increases the productivity of the sock area. The application shows us sufficient
evidence to conclude that after applying the methodology, there is a significant

improvement.

Keywords: Productivity, Autonomous Maintenance, Planned Maintenance.
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