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Ingenieria d= hatodos para majorar la productividad en 2l area de Costura de s amprasa
Confecciones Textimax 5.A., Santa Anita, 2018.7, cuvo objetive fus determinar como la
aplicacion de la Inganieria de Matodos mejora la productividad en 2l drea de Costura da la
empresa Confecciones Textimax 5. A. v que someto a vuestra consideracion v aspero que
cumpla con los requisitos dez aprobacion para obtener gl titulo profasional d= Ingeniara
Industrial. La investicacion consta de seis capitulos. En el primer capitulo sa prasentala
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los resultados obtenidos de la investieacion mediante la aplicacion de tablas v graficos,
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capitulo sa realiza la contrastacion de los resultados obtenidos con la opinion de otros
autoras en relacion a sus dimensionss v definiciones de las variablas. En 2l quinto capitule
s& prasentan las conclusionzss obtenidas despugs de la aplicacion del astudio. Y finalments,
en el sexto capitulo se otorgan las racomendacionss en relacion alos objetivos generalas v
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Resumen

La presente investigacion tuvo como objetivo determinar como la Aplicacion de la
Ingenieria de Métodos mejora significativamente la productividad en el area de Costura de
la empresa Confecciones Textimax S.A. Este estudio de acuerdo a su tipo fue aplicada, de
acuerdo al nivel de investigacion fue descriptiva y explicativa, y de acuerdo al tipo de
disefio metodologico fue cuasi experimental, por esta razon los datos se obtuvieron a través
de la manipulacion de la variable independiente, Ingenieria de Métodos para observar su
efecto sobre la variable dependiente, productividad. Los instrumentos de esta investigacion
fueron fichas de recoleccion de datos con formulas metodologicas aplicadas mediante la
técnica de la observacion y registro de base de datos de la empresa. La validez de los
instrumentos se efectu6 por medio del juicio de expertos, en la cual se realizd el
procesamiento de los datos recolectados para su posterior analisis en la herramienta SPSS
Statistics version 23. De la misma manera, el estudio concluyd que la aplicacion de la
Ingenieria de Métodos mejora significativamente la productividad en el area de Costura de

la empresa Confecciones Textimax S.A., obteniendo como resultado una mejora del 10%.

Palabras Claves: Ingenieria de Métodos, productividad, eficiencia.
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Abstract

The objective of this research was to determine how the Application of Methods
Engineering significantly improves productivity in the Sewing area of the company
Confecciones Textimax S.A. This study according to its type was applied, according to the
level of research was descriptive and explanatory, and according to the type of
methodological design was quasi-experimental, for this reason the data was obtained
through the manipulation of the independent variable, Engineering of Methods to observe
its effect on the dependent variable, productivity. The instruments of this research were
data collection cards with methodological formulas applied through the technique of
observation and registration of the company's database. The validity of the instruments was
carried out through expert judgment, in which the data collected was processed for later
analysis in the SPSS Statistics tool version 23. In the same way, the study concluded that
the application of the Engineering of Methods significantly improves productivity in the
Sewing area of the company Confecciones Textimax SA, obtaining as a result an

improvement of 10%.

Keywords: Methods Engineering, productivity, efficiency.

Xiii



. Codigo :© FO&-PR-PR-02.02
UCV ACTA DE APROBACION DE ORIGINALIDAD | varsdn - of

UMIVERSIDAD DE TESIS Fecha : 23-03-2018
CESAR WALLEID Fl'jg'nu - 1dal

Yo, Mg. Romel Dano Boran Robles, docente de |la Faculiod de Ingeniera y
carrera Profesional de Ingeniena Industrial de la Universidaod César Vallejo

campus Lima Este, revisor (a) de la fesis fitulada:

“Aplicacion de la Ingenienia de Métodos para mejorar la productividad en el
area de Costura de la empresa Confecciones Texfimax §.A., Santa Anita, 2018",
del estudionte Guema Chavez Edvard Albino, constato que la invesfigacion
tiene un indice de simiifud de 2§% verificable en el reporte de orginalidad del

programa Turnifin.

Bfla suscritoa) analizd dicho reporte v concluyo gue cada una de los
coincidencias detectadas no consfituyen plagio. A mileal saber vy entender la
tesis cumple con todas las normas para el uso de citas vy referencias establecidas

porla Universidad César Vallejo.

san Juan de Lurigancho, 23 de Noviembre del 2020

Dano Bazan Robles
DMl 410971024

[ - -
Ranisd i probdable del ST

Irvesfigrcion

199



