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RESUMEN 

 

La presente investigación titulada “APLICACIÓN DEL MANTENIMIENTO PRODUCTIVO 

TOTAL PARA INCREMENTAR LA DISPONIBILIDAD DE EQUIPOS DE BOMBEO 

PARA POZOS DE AGUA EN LA EMPRESA CARTAVIO S.A.A., 2019, enmarcado en la 

filosofía del TPM, con una investigación de tipo expereimental, con diseño pre-experimental, 

aplicándolo a una muestra de 06 equipos de bombeos de pozos de agua, para la línea de riego 

en la gerencia de Campo de la empresa en estudio. Para esto, se utilizó un análisis de criticidad 

para determinar el equipo de bombeo crítico de la línea de riego de la compañía, que identifica 

06 unidades de bombeo críticas. Luego, se procedió a determinar la disponibilidad actual de 

equipos de bombeo críticos utilizando técnicas de observación y análisis de información, se 

utilizaron hojas de registro y formatos de datos como herramientas para determinar los valores 

de la variable de disponibilidad antes de la mejora, logrando los siguientes resultados: 

confiabilidad de 8.69 horas / falla, mantenibilidad 1, 05 horas / rechazo y disponibilidad 88%. 

Luego se aplicó TPM, lo que resultó en un indicador de hora / hora para el mantenimiento de 

PM, tenemos que las horas hombre en el equipo de PM aumentaron de 3.4% a 17.9%, lo que 

significa un aumento de 426.5%, mientras que esta es la gran disponibilidad de equipos ubicados 

en la línea de producción. Se ha obtenido el cumplimiento del 100% de TPM. La OEE después 

de la implementación es del 74%, como puede ver, se obtuvo un aumento del 27.2% en relación 

con la OEE antes de la implementación, que es del 46.8%. Finalmente, la disponibilidad del 

equipo se determinó después del uso de TPM, habiendo detectado una confiabilidad de 19.72 

horas / falla, mantenibilidad de 0.84 horas / falla y disponibilidad del 95% para el sistema, es 

decir, la disponibilidad aumentó en 6.42%. 

 

Palabras clave: Mantenimiento Productivo Total – Fiabilidad, Mantenibilidad, Disponibilidad, 

Equipos Bombeos.  
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ABSTRACT 

 

This study, entitled “USE OF GENERAL PRODUCTION SERVICES TO INCREASE 

ACCESSIBILITY OF WATER WATER PUMP EQUIPMENT IN THE CARTAVIO SAA, 

2019, is based on the TPM philosophy, with an experimental study with a pre-experimental 

design, applying it to the sample pump for the water intake pump equipment line 06 management 

field of the company under study. For this, a criticality analysis was used to determine the critical 

pumping equipment of the company's irrigation line, which identifies 06 critical pumping units. 

Then, the current availability of critical pumping equipment was determined using methods of 

observation and analysis of information, recording sheets and data formats were used as tools 

to determine the values of the variable availability before improvement, achieving the following 

results: reliability of 8.69 hours / failure, maintainability 1, 05 hours / opt-out and availability 

88%. Then TPM was applied, as a result of which an hour / hour indicator was received for PM 

service, we have that the number of working hours in the PM team increased from 3.4% to 

17.9%, which means an increase of 426.5% , while this is a large availability of equipment 

located on the production line. 100% TPM compliance has been obtained. As you can see, OEE 

after implementation is 74%, the increase compared to OEE before implementation was 27.2%, 

which is 46.8%. Finally, equipment availability was determined after using TPM, having 

detected reliability of 19.72 hours / failure, maintainability of 0.84 hours / failure and system 

availability of 95%, i.e. availability increased by 6.42%. 

 

Keywords: Total Productive Maintenance - Reliability, Maintainability, Availability, Pumping 

Equipment  
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