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RESUMEN

Esta investigacidon aplico el estudio del trabajo en las diferentes actividades de
la empresa, para determinar las causas que afectan la productividad. Por lo
tanto, al aplicar el estudio del trabajo se evidencio deficiencias en el proceso de
fabricacion como la falta de estandarizacién de procesos, espacios reducidos,
tiempos improductivos, piezas defectuosas y la falta de mantenimiento de las
maquinas. La presente investigacion tiene como objetivo general determinar
como la aplicacion del estudio del trabajo mejora la productividad de la empre-
sa Inimabe. Asimismo, se utilizé la metodologia cuantitativa obteniendo y anali-
zando datos de las variables que ayudo a mejorar los procesos de produccion y
también mejorar los tiempos de fabricacion de camas en base al estudio del
trabajo, la poblacién fue de 30 dias y para la recoleccion de datos se utilizaron
instrumentos de tiempo estandar, productividad, eficiencia y eficacia. Sin em-
bargo, con la aplicacion del estudio del trabajo, se redujo el tiempo de fabrica-
cion de camas, disminuyendo 248min para la fabricacion de una cama (antes)
a los 220min (después). Asimismo, logro una mejora de productividad logrean-
do un aumento respecto a la productividad de antes 60.6% a un 79.6% siendo
equivalente a 31%, que significa el incremento de la productividad.

Palabra clave: productividad, tiempo estandar



ABSTRACT

This research applied the study of work in the different activities of the compa-
ny, to determine the causes that affect productivity. Therefore, when applying
the study of the work, deficiencies in the manufacturing process were evi-
denced, such as the lack of standardization of processes, reduced spaces,
downtime, defective parts and the lack of maintenance of the machines. The
present research has the general objective of determining how the application
of the study of work improves the productivity of the Inimabe company. Like-
wise, the quantitative methodology was used to obtain and analyze data on the
variables that helped improve production processes and also improve bed
manufacturing times based on the study of the work, the population was 30
days and for Data collection used standard time, productivity, efficiency and
effectiveness instruments. However, with the application of the work study, the
manufacturing time of beds was reduced, decreasing 248min for the manufac-
turing of a bed (before) to 220min (after). Likewise, | achieve an improvement in
productivity achieving an increase with respect to productivity from before
60.6% to 79.6%, being equivalent to 31%, which means an increase in produc-

tivity.

Keywords: productivity, standard time
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