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RESUMEN 

Este lproyecto lde linvestigación ltitulado l“Aplicación lDel lEstudio lDe lTrabajo lPara 

lIncrementar lLa lProductividad lEn lLa lLínea lDe lCorte lDe lSuelas lDe lCaucho lEn 

lLa lEmpresa lJ l& lG lCauchos lY lDerivados lS.C.R.L l2019”, lel lcual lsu lobjetivo 

lprincipal, ldeterminar lcomo lla laplicación ldel lEstudio ldel lTrabajo lincrementa ly 

lmejora lla lproductividad len lla llínea lde lsuelas lde lcaucho. 

La linvestigación les laplicada ly ltiene lun ldiseño lcuasi-experimental. lLa lpoblación 

lconsiste len lla lcantidad lde lsuelas lde lzapatos lpor ldía, lla lcual lserá levaluada lantes 

ly ldespués lde lla laplicación, lpor llo lque lse levaluará ldentro lde llos l25 ldías. lLa 

lmuestra les ligual la lla lpoblación. lSe lutiliza lcomo ltécnica. lLos lmétodos lde 

lobservación lutilizados lson: lformato lde lcálculo ldel ltamaño lde lla lmuestra, ltabla 

lde lverificación lde ltiempos, lmedición lde ltiempo lestándar, ltabla lde lregistro lde 

lactividad lde lproceso lde ltabla lde lregistro, ltabla lde lgráfica lbidireccional, ltabla lde 

lestimación lde leficiencia, lefectividad ly lproductividad lY ltemporizador. lLa 

lherramienta lde lrecolección lde ldatos lha lsido lverificada lsobre lel ltema lpor ltres 

ljueces lexpertos. 

Palabras lClaves: lEstudio ldel lTrabajo, leficiencia, leficacia, lproductividad. 
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ABSTRACT 

This lresearch lproject lentitled l"Application lof lthe lWork lStudy lto lIncrease lProductivity 

lin lthe lRubber lSoles lCutting lLine lin lthe lCompany lJ l& lG lCauchos lY lDerivados 

lSCRL l2019", lwhich lits lmain lobjective, lto ldetermine las lthe lapplication lof lthe lStudy 

lof lthe lWork lincreases land limproves lproductivity lin lthe lline lof lrubber lsoles. 

The lresearch lis lapplied land lhas la lquasi-experimental ldesign. lThe lpopulation lconsists 

lof lthe lnumber lof lshoe lsoles lper lday, lwhich lwill lbe levaluated lbefore land lafter 

lapplication, lso lit lwill lbe levaluated lwithin l25 ldays. lThe lsample lis lequal lto lthe 

lpopulation. lIt lis lused las la ltechnique. lThe lobservation lmethods lused lare: lsample lsize 

lcalculation lformat, ltime lcheck ltable, lstandard ltime lmeasurement, llog ltable lprocess 

lactivity lrecord ltable, lbidirectional lgraph ltable, lefficiency lestimate ltable, leffectiveness 

land lproductivity lAND ltimer. lThe ldata lcollection ltool lhas lbeen lverified lon lthe 

lsubject lby lthree lexpert ljudges. 

KeyWords: lWork lStudy, lefficiency, leffectiveness, lproductivity. 
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