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Resumen 

El presente proyecto de investigación se realiza con la finalidad de mejorar la 

productividad con la aplicación de la herramienta ingeniería de métodos en una 

empresa que se dedica a la fabricación de productos a base de metal y acero 

inoxidable. Al implementar la técnica ya mencionada se mejoró los tiempos 

estándares y el ambiente laboral obteniendo un amigable trabajo para que los 

operarios puedan realizar sus tareas de manera óptima. Acerca de la Ingeniería 

de métodos se centra en el análisis riguroso del trabajador y la máquina 

proponiendo métodos efectivos para simplificarlos y mejorar la productividad a 

través del buen aprovechamiento de los recursos. 

Para corroborar si hubo cambios se llevó a cabo una comparación de la situación 

anterior y después de implementar la herramienta de ingeniería de métodos. Al 

mejorar procedimientos se tuvo como resultado una mejora de la productividad 

de un 5.56%, eficiencia 1.41% y eficacia 4.16% optimizando tiempos 

improductivos y proponiendo mejoras en el área de producción cumpliendo 

satisfactoriamente los objetivos planteados. Al concluir el proyecto de 

investigación el leedor obtendrá más información acerca de los beneficios de la 

metodología para lograr la competitividad de las empresas. 

 Palabras clave: Productividad, ingeniería de métodos, tiempos 
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Abstract 

This research Project is carried out with the aim of improving productivity with the 

application of the method engineering tool in a company dedicated to the 

manufacture of products based on metal and stainless Steel. By implementing 

the afoerementioned technique specific times and the work environment were 

improved obtaining a friendly job so that operators can perform their task 

optimally. About Method Engineering, it focuses on rigourous análisis of the 

worker and the machine, proposing effective methods to simplify and improve in 

productivity of 5.56%, efficiency 1.41% and effectiveness 4.16%, optimizing 

meeting the objectives set. At conclusion of the research Project the reader Will 

have more information about the benefits of the methodology to achieve business 

competitiveness. 

Key words: Productivity, method engineering, times 
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