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RESUMEN

El sector textil actualmente presenta una alta demanda en el mercado manufactu-
rero, requiriendo de métodos y tiempos correctos donde algunas empresas no
ponen en préctica las técnicas, causando tiempos o procesos improductivos. Por
ello, la investigacion titulada “Estudio de trabajo para mejorar la productividad de
la linea de bordados en la empresa New Gaucho S.R.L., Lima 2020”, tiene como
objetivo la mejora de la productividad en la empresa dedicada a la confeccion de
pantalones para caballeros. El disefio de investigacion es no experimental de nivel
propositivo, donde se busca brindar la propuesta mediante la parte teodrica. Asi-
mismo, la poblacién a manejar sera la produccion de pantalones durante 30 dias.
Los datos seran colectados a través de fichas de registros para la eficiencia, efi-
cacia y productividad. Para la propuesta, se emplearon los pasos de Kanawaty
(1997), donde se identificaron 10 actividades que no agregaban valor. Finalmen-
te, los datos iniciales y propuestos seran comparados en Microsoft Excel y SPSS
para demostrar si la hipotesis planteada es correcta o nula, determinando que la
propuesta del estudio de trabajo en la linea de bordados de la empresa New Gau-
cho S.R.L. mejoraria la eficiencia, eficacia y como resultado de ambas el incre-

mento de la productividad.

Palabras Clave: Estudio del trabajo, Productividad, Estudio de método, Estudio

de tiempo.
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ABSTRACT

The textile sector currently has a high demand in the manufacturing market, requi-
ring correct methods and times where some companies do not implement the te-
chniques, causing downtime or unproductive processes. For this reason, the re-
search entitled "Study of work to improve the productivity of the embroidery line in
the company New Gaucho S.R.L., Lima 2020", aims to improve productivity in the
company dedicated to the manufacture of men's pants. The research design is
non-experimental on a pro-positive level, where the proposal is sought through the
theoretical part. Also, the population to be managed will be the production of pants
for 30 days. The data will be collected through records sheets for efficiency, effi-
ciency and productivity. For the proposal, the Kanawaty steps (1997) were used,
identifying 10 activities that did not add value. Finally, the initial and proposed data
will be compared in Microsoft Excel and SPSS to demonstrate whether the hypot-
hesis raised is correct or zero, determining that the proposal of the work study in
the embroidery line of the company New Gau-cho S.R.L. would improve efficiency,

efficiency and as a result of both the increment of productivity.

Keywords: Study of work, Productivity, Method Study, Time Study.
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