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RESUMEN

En la presente investigacion titulada: Redistribucion de planta para mejorar la
productividad en la Produccion de Avena Kids, en Pepsico Alimentos Peru S.R.L.,
Santa Anita, 2020. El objetivo fue: Determinar en qué medida la redistribucién de
planta mejora la Prouctividad en la produccion de avena KIDS, en Pepsico
Alimentos Peru S,R,L,, Santa Anita, 2020.

En el desarrollo de la investigacion el método utilizado es cuantitativa, de disefio
Pre Experimental y tiene como finalidad ser aplicada. La poblacion esta constituida
por la produccion de avena Kids realizando mediciones de produccion antes de la
mejora durante 12 semanas de setiembre de 2019 a noviembre de 2019 y luego de
la mejora de enero del 2020 a marzo del 2020. Las informaciones recolectadas
fueron procesadas y analizadas usando el software SPSS version 24.

Se llego a la siguiente conclusion que los resultados obtenidos con la redistribucion
en planta incremento la productividad en 12.36%, tambien la eficiencia con un
aumento de la eficiencia en 5.90% vy finalmente la eficacia con un aumento de la
eficacia de 7.32%, con nivel de significancia de 0.000 para la productividad y
eficiencia y 0.002 para la eficacia, en tal sentido se acepté las hipétesis planteadas

por los investigadores.

Palabras clave: Redistribucion de planta, productividad, eficiencia, eficacia,
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ABSTRACT

In the present investigation, the research problem posed was: To what extent does
the redistribution of the plant improve productivity in the production of KIDS oats, in
Pepsico Alimentos Peru S. R. L., Santa Anita, 2020?, The objective was To
determine to what extent the redistribution of the plant improves productivity in the
production of KIDS oats, in PepsiCo Alimentos Peru S. R. L., Santa Anita, 2020,
Obs, It should be written in prose, you start with the research problem. In the
development of the investigation, the method used is quantitative, of Pre-
Experimental design and is intended to be applied. The population is made up of
the production of oats kids making production measurements before the
improvement for 12 weeks from September 2019 to November 2019 and after the
improvement from January 2020 to March 2020. The information collected was
processed and analyzed using SPSS software version 24. The following conclusion
was reached that the results obtained with the plant redistribution increased
productivity by 12.36%, also the efficiency with an increase in efficiency by 5.90%

and finally the efficiency with an increase in efficiency of 7.32%.

Keywords: Plant redistribution, productivity, efficiency, effectiveness,
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