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Resumen 

 

La presente investigación titulada “Aplicación de estudio de trabajo para 

aumentar la productividad del ensamblado de sutura en laboratorio de material 

médico, Lima, 2019”. Tuvo como objetivo general determinar como la 

implementación de estudio de trabajo incrementa la productividad del 

ensamblado de sutura en laboratorio de material médico, Lima, 2019. La 

población en estudio fue la cantidad de suturas ensambladas por un periodo de 

24 días del mes de agosto del 2019, para ello se tiene como variables de 

investigación el Estudio de trabajo y la Productividad.   

 

En el presente estudio el enfoque de la investigación es cuantitativo, de tipo 

básica, diseño no experimental y de nivel propositivo; el instrumento utilizado 

para poder medir la variable estadística de la productividad, fueron las fórmulas 

matemáticas los cuales fueron validados por juicio de expertos relacionados al 

índice de eficiencia y eficacia, así mismo se validó con  la prueba de V de Aiken, 

los resultados de estos índices se presentan en las tablas y gráficos. 

 

La conclusión principal al cual se llegó en la presente investigación fue: La 

implementación de estudio de trabajo incrementa la productividad del 

ensamblado de sutura en un 32,9 % en laboratorio de material médico, Lima, 

2019, teniendo en consideración el mismo escenario inicial que corresponde al 

mes de agosto 2019. 

 

Palabras claves: Implementación, estudio de trabajo, productividad. 
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Abstract 

 

This research entitled "Application of work study to increase the productivity of suture 

assembly in medical equipment laboratory, Lima, 2019". Its general objective was to 

determine how the implementation of the work study increases the productivity of the 

suture assembly in medical equipment laboratory, Lima, 2019. The population under 

study was the number of sutures assembled for a period of 24 days of the month of 

August 2019, for this is the research variables the Study of Work and Productivity.   

 

In this study the research approach is quantitative, basic, non-experimental and pro-

positive design; the instrument used to measure the statistical variable of productivity, 

were the mathematical formulas which were validated by the judgment of experts 

related to the efficiency and effectiveness index, as well as the Aiken V test, the results 

of these indices are presented in the tables and graphs. 

 

The main conclusion reached in this research was: The implementation of the work 

study increases the productivity of the suture assembly by 32.9% in medical equipment 

laboratory, Lima, 2019, taking into account the same initial scenario corresponding to 

the month of August 2019. 

 

Keywords: Implementation, work study, productivity. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 


