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RESUMEN 

 

 

     En el presente las empresas peruanas de diferentes campos productivos suelen batallar 

con obstáculos y desventajas al interior de la organización, con frecuencia estos obstáculos 

suelen pasar inadvertidos, sin embargo, con el tiempo desencadena inmenso golpe hacia la 

compañía. La elaboración de esta investigación tendrá como resultado fundamental 

intensificar la productividad en la compañía REAL MODA relacionada sobre la Ingeniería 

de Métodos, lo que, se planteará resolver las problemáticas encontradas en la organización, 

logrando perfeccionar la producción. 

 

     La realización de enmiendas proyectadas permitirá examinar la situación del sector de 

fabricación de la organización, y hallar perfeccionamiento con la contribución de a 

utilizando la Ingeniería de Métodos, al igual que el análisis de periodos y actividades. 

Entonces, se determinó un proyecto de mejoras que posibilitó determinar los datos 

relacionado con la rentabilidad en la compañía, así mismo las utilidades obtenidas al 

ejecutar la reciente metodología de labores. 

 

     Luego del resultado del acondicionamiento del perfeccionamiento en el tiempo de la 

investigación se obtuvo el éxito, alcanzando valor en la proposición de mejoras utilizando 

el software de estadística SPSS, en consecuencia, los datos proporcionados por el software 

son exitosos. Los datos obtenidos son comparados con diversas teorías de autores que 

investigaron algo similar. 

 

     Concluyo que a aplicación de estos métodos hizo que la producción en la empresa 

REAL MODA obteniendo eficacia y eficiencia. Adicionalmente, se recomienda la 

continuidad en la supervisión de la adecuación de a elaboración producción del detergente 

líquido. 

 

Palabras claves: Ingeniería de métodos, estudio de métodos, estudio de movimientos,

 productividad. 
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ABSTRACT 

 

     At present, Peruvian companies in different productive fields often struggle with 

obstacles and disadvantages within the organization, often these obstacles often go 

unnoticed, however, over time it triggers immense blow to the company. The elaboration 

of this research will have as a fundamental result to intensify the productivity in the 

company REAL MODA related to the Engineering of Methods, which, it will be proposed 

to solve the problems found in the organization, managing to improve the production. 

 

     The realization of projected amendments will allow to examine the situation of the 

manufacturing sector of the organization, and to find improvement with the contribution of 

using the Methods Engineering, as well as the analysis of periods and activities. Then, an 

improvement project was determined, which made it possible to determine the data related 

to the company's profitability, as well as the profits obtained by executing the recent work 

methodology. 

 

     After the result of the conditioning of the improvement in the time of the investigation, 

success was obtained, reaching value in the proposal of improvements using the statistical 

software SPSS, consequently, the data provided by the software are successful. The data 

obtained are compared with different theories of authors who investigated something 

similar. 

 

     I conclude that the application of these methods made the production in REAL MODA 

company obtaining effectiveness and efficiency. Additionally, it is recommended the 

continuity in the supervision of the adequacy of the production of liquid detergent. 

 

Keywords: Method engineering, method study, movement study, productivity. 
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