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RESUMEN 

 

La tesis presentada se desarrolló con el objetivo de contribuir y brindar interés en 

el desarrollo de las innovaciones tecnológicas aplicadas actualmente.  

De manera que se da inicio a una técnica de investigación enfocada al análisis de 

partículas metálicas en el aceite lubricante con la finalidad de determinar el 

desgaste de los cojinetes del MCI. 

Este análisis tiene como punto de partida el desarrollo de las características 

técnicas de los cojinetes del MCI, y el estudio de las partículas metálicas del 

aceite lubricante, en función al reporte de análisis de laboratorio, con la finalidad 

de determinar y clasificar el desgaste de los cojinetes según su composición y 

según su pérdida de peso de acuerdo a su recorrido. La aplicación de teorías 

acerca del análisis de partículas metálicas ayuda a precisar la metodología que 

permitirá establecer la procedencia de las partículas de desgaste y determinar la 

proporción de desgaste en cuanto a pérdida de peso a los 5000 y 10 000 km 

sucesivamente.  

Finalmente, los resultados obtenidos basados en el estudio de los parámetros de 

las partículas de desgaste permiten adquirir disponibilidad, seguridad, alto 

rendimiento, reducción de costos de reparaciones del motor que posibiliten 

ofrecer al usuario un óptimo rendimiento del MCI. 

 

 

PALABRAS CLAVES: MCI, cojinetes, partículas metálicas. 
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                                                         ABSTRACT 

 

 

The thesis presented was developed with the aim of contributing and offering 

interest in the development of the technological innovations currently applied. 

Thus, a research technique focused on the analysis of metallic particles in the 

lubricating oil is started in order to determine the bearing wear of the MCI. 

This analysis has as its starting point the development of the technical 

characteristics of the bearings of the MCI, and the study of the metallic particles of 

the lubricating oil, based on the report of laboratory analysis, in order to determine 

and classify the wear of the bearings according to their composition and according 

to their weight loss according to their route. The application of theories about the 

analysis of metallic particles helps to specify the methodology that will allow to 

establish the origin of the wear particles and determine the proportion of wear in 

terms of weight loss at 5000 and 10,000 km successively. 

Finally, the results obtained based on the study of the parameters of the wear 

particles allow to acquire availability, safety, high performance, reduction of costs of 

repairs of the engine that make it possible to offer the user an optimal performance 

of the MCI. 

 

 

KEYWORDS: MCI, bearings, metal particles. 
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