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Resumen
La investigacion se desarroll6 con la finalidad de corregir el desorden, la falta de
clasificacion y limpieza existente en el area de corte de la empresa Amazonas

mediante la aplicacion de las 5s. Fue de enfoque cuantitativo.

La investigacion tuvo un Pre-test y Post-test de 24 dias donde se midieron las variables
mediante sus dimensiones. La unidad de analisis fueron las planchas cortadas. Se
utilizé como técnica la observacion y recoleccion de datos, como instrumento, la ficha
de registro y crondmetro. La implementacion de las 5s fue durante 4 semanas con
auditorias por semana para crear un habito en los trabajadores. Se compararon los
resultados obtenidos mediante Microsoft Excel, se utilizé el IBM SPSS Statistics 24

para realizar la contrastacion de la hipétesis general y especifica.

Como resultado de la investigacion, se obtuvo un aumento en las piezas cortadas de
11%, un aumento en el uso de la mano de obra de 14%, todo esto mejord la
productividad en un 26%. La Investigacion demuestra la importancia de las 5S en la

mejora de la productividad en el area de corte.

Palabras Clave: 5s, Productividad, Eficiencia, Eficacia, Area de corte.
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Abstract
The research was developed in order to correct the disorder, lack of classification and
cleanliness existing in the cutting area of the company Amazonas by applying the 5s.
It was a quantitative approach.

The research had a 24-day Pre-test and Post-test where variables were measured
using their dimensions. The analysis unit was the cut plates. Observation and data
collection was used as a technique, as an instrument, the registration sheet and
stopwatch. The implementation of the 5s was for 4 weeks with audits per week to create
a habit in workers. The results obtained using Microsoft Excel were compared, IBM

SPSS Statistics 24 was used to contrast the general and specific hypothesis.

As a result of the research, there was an increase in cut parts of 11%, an increase in
labor use of 14%, all of which improved productivity by 26%. Research demonstrates
the importance of 5S in improving productivity in the cutting area.

Keywords: 5s, Productivity, Efficiency, Effectiveness, Cutting Area.

viii



UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

FACULTAD DE INGENIERIA Y ARQUITECTURA
ESCUELA PROFESIONAL DE INGENIERIA INDUSTRIAL

Declaratoria de Autenticidad del Asesor

Yo, DELGADO MONTES MARY LAURA, docente de la FACULTAD DE INGENIERIA Y ARQUITECTURA
y Escuela Profesional de INGENIERIA INDUSTRIAL de la UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO, asesor(a)
del Trabajo de Investigacién / Tesis titulada: "APLICACION DE LAS 5S PARA MEJORAR LA
PRODUCTIVIDAD EN EL AREA DE CORTE DE LA EMPRESA AMAZONAS, LIMA 2020", del (los) autor
(autores) ALVAREZ CHAVEZ PATRIK JAVIER, ROJAS CHIVILCHEZ RODRIGO BRYAN, constato que
la investigacion cumple con el indice de similitud establecido, y verificable en el reporte de originalidad

del programa Turnitin, el cual ha sido realizado sin filtros, ni exclusiones.

He revisado dicho reporte y concluyo que cada una de las coincidencias detectadas no constituyen
plagio. A mi leal saber y entender el Trabajo de Investigacion / Tesis cumple con todas las normas para

el uso de citas y referencias establecidas por la Universidad César Vallejo.
En tal sentido asumo la responsabilidad que corresponda ante cualquier falsedad, ocultamiento u

omisién tanto de los documentos como de informacién aportada, por lo cual me someto a lo dispuesto

en las normas académicas vigentes de la Universidad César Vallejo.

Lima, 19 de diciembre de 2020

Apellidos y Nombres del Asesor: Firma
DELGADO MONTES MARY LAURA Firmado digitalmente por:
DNI: 42917804 MLDELGADOM el 21 Dic
ORCID 0000-0001-9639-657X 2020 14:29:03

Cédigo documento Trilce: 88647

oo INVESTIGA
.m.. ucv



