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Resumen

En este proyecto de investigacion “Aplicacion de un Plan de Mantenimiento
Preventivo para Mejorar la Disponibilidad de Maquinas en el area de Extrusado de
la Empresa VICCO S.A”, el objetivo general es aplicar un plan fundamentado en
el mantenimiento de caracter preventivo en el area de extrusado para mejorar el
factor de disponibilidad de maquinas de la empresa Vicco S.A En este sentido, se
genera una evaluacion a modo de diagnéstico, donde se observa que no se aplica
un procedimiento de mantenimiento de tipo preventivo, en otras palabras, se
efectua el mantenimiento correctivo, en tanto que se afecta a las maquinarias y se

interrumpe el servicio que se ofrece.

En el aspecto metodologico, el trabajo es de tipo cuantitativo y aplicado, cuenta
con un disefio de caracter pre-experimental. Por otro lado, la poblacién
corresponde a los datos numeéricos de las variables del trabajo de mantenimiento
y la disponibilidad de las maquinarias del area de extrusado y la muestra fueron
los valores numéricos de 6 meses, referidos al mantenimiento preventivo,
fiabilidad, mantenibilidad y disponibilidad de maquinas del area de extrusado. La
técnica empleada fue de analisis y el registro de informacion en formatos para el
mantenimiento, en tanto que la validacion de los instrumentos fue posible
mediante el juicio de expertos. Finalmente, para la evaluacién de la informacién
recolectada se empled el programa estadistico SPSS para encontrar datos
cuantitativos mediante la estadistica descriptiva e inferencial lo que colabora para

la interpretacion y comentario de los resultados.

Palabras clave: mantenimiento preventivo, disponibilidad, extrusoras



Abstract

In this research project "Application of a Preventive Maintenance Plan to Improve
Machine Availability in the Extruded area of the VICCO SA Company", the general
objective is to apply a plan based on preventive maintenance in the extruded area
to improve the availability factor of machines of the company Vicco SA In this
sense, an evaluation is generated as a diagnosis, where it is observed that a
preventive maintenance procedure is not applied, in other words, corrective
maintenance is carried out , while the machines are affected and the service

offered is interrupted.

In the methodological aspect, the work is quantitative and applied, it has a quasi-
experimental design. On the other hand, the population corresponds to the
numerical data of the variables of maintenance work and the availability of the
machinery in the extruded area, and the sample was the numerical values of 6
months, referring to preventive maintenance, reliability, maintainability and
availability of machines in the extruded area. The technique used was that of
analysis and the recording of information in formats for maintenance, while the
validation of the instruments was possible through the judgment of experts. Finally,
for the evaluation of the information collected, the SPSS statistical program was
used to find quantitative data using descriptive and inferential statistics, which

helps to interpret and comment on the results.

Keywords: preventive maintenance, availability, extruders.
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