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RESUMEN

El presente trabajo de investigacién titulado: “IMPLEMENTACION DEL
MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA MEJORAR LA PRODUCTIVIDAD DE LA
MAQUINA DE SOLDAR DE LA EMPRESA JNIGECE S.A.C., CHANCAY, 2020”. Es
un trabajo de investigacion para obtener la licenciatura en ingenieria industrial de

la Universidad Cesar Vallejo, Lima.

La metodologia que se empled se encuentra dentro de la investigacion aplicada, de
disefio pre-experimental, nivel explicativo y enfoque cuantitativo. La poblacion de
esta investigacion esta establecida por la cantidad de mantenimiento correctivo,

durante 1 afio.

La técnica fue la observacion y el instrumento la ficha de registro. Los resultados
evidencian que a través del mantenimiento preventivo se demostrd6 que la
productividad aumenta en 33%, antes la productividad era 32% y ahora es 42% de

la empresa JNIGECE S. A.C., Chancay, 2020 ya que su significancia fue de 0.000.

Palabras claves: Mantenimiento preventivo, productividad
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ABSTRACT

This research work entitled: "IMPLEMENTATION OF PREVENTIVE
MAINTENANCE TO IMPROVE THE PRODUCTIVITY OF THE WELDING
MACHINE OF THE COMPANY JNIGECE S.A.C., CHANCAY, 2020". itis a research
job to obtain a bachelor's degree in industrial engineering from Cesar Vallejo

University, Lima.

The methodology used is within applied research, pre-experimental design,
explanatory level and quantitative approach. The population of this research is

established by the amount of corrective maintenance, for 1 year.

The technique was observation and the instrument was the registration sheet. The
results show that through preventive maintenance productivity was shown to
increase by 33%, before productivity was 32% and is now 42% of INIGECE S.A.C.,

Chancay, 2020 as its significance was 0.000.

Keywords: Preventive maintenance, productivity
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