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RESUMEN 

 

 

 

Palabras claves: Mantenimiento preventivo, productividad 

 

  

 

El presente trabajo de investigación titulado: “IMPLEMENTACIÓN DEL 

MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA MEJORAR LA PRODUCTIVIDAD DE LA 

MAQUINA DE SOLDAR DE LA EMPRESA JNIGECE S.A.C., CHANCAY, 2020”. Es 

un trabajo de investigación para obtener la licenciatura en ingeniería industrial de 

la Universidad Cesar Vallejo, Lima.  

La metodología que se empleó se encuentra dentro de la investigación aplicada, de 

diseño pre-experimental, nivel explicativo y enfoque cuantitativo. La población de 

esta investigación está establecida por la cantidad de mantenimiento correctivo, 

durante 1 año.  

La técnica fue la observación y el instrumento la ficha de registro. Los resultados 

evidencian que a través del mantenimiento preventivo se demostró que la 

productividad aumenta en 33%, antes la productividad era 32% y ahora es 42% de 

la empresa JNIGECE S. A.C., Chancay, 2020 ya que su significancia fue de 0.000. 
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ABSTRACT 
 

 

This research work entitled: "IMPLEMENTATION OF PREVENTIVE 

MAINTENANCE TO IMPROVE THE PRODUCTIVITY OF THE WELDING 

MACHINE OF THE COMPANY JNIGECE S.A.C., CHANCAY, 2020". it is a research 

job to obtain a bachelor's degree in industrial engineering from Cesar Vallejo 

University, Lima.  

 

The methodology used is within applied research, pre-experimental design, 

explanatory level and quantitative approach. The population of this research is 

established by the amount of corrective maintenance, for 1 year.  

 

The technique was observation and the instrument was the registration sheet. The 

results show that through preventive maintenance productivity was shown to 

increase by 33%, before productivity was 32% and is now 42% of JNIGECE S.A.C., 

Chancay, 2020 as its significance was 0.000. 

 

Keywords: Preventive maintenance, productivity 



FACULTAD DE INGENIERÍA Y ARQUITECTURA

ESCUELA PROFESIONAL DE INGENIERÍA INDUSTRIAL

Declaratoria de Autenticidad del Asesor

Yo, ZEÑA RAMOS JOSE LA ROSA, docente de la FACULTAD DE INGENIERÍA Y

ARQUITECTURA de la escuela profesional de INGENIERÍA INDUSTRIAL de la

UNIVERSIDAD CÉSAR VALLEJO SAC - LIMA NORTE, asesor de Tesis titulada:

"IMPLEMENTACIÓN DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA MEJORAR LA

PRODUCTIVIDAD DE LA MÁQUINA DE SOLDAR DE LA EMPRESA JNIGECE S.A.C.,

CHANCAY, 2020.", cuyo autor es CURI CASTRO ALEXIS EMERSON, constato que la

investigación cumple con el índice de similitud establecido, y verificable en el reporte de

originalidad del programa Turnitin, el cual ha sido realizado sin filtros, ni exclusiones.

He revisado dicho reporte y concluyo que cada una de las coincidencias detectadas no

constituyen plagio. A mi leal saber y entender la Tesis cumple con todas las normas para

el uso de citas y referencias establecidas por la Universidad César Vallejo.

En tal sentido, asumo la responsabilidad que corresponda ante cualquier falsedad,

ocultamiento u omisión tanto de los documentos como de información aportada, por lo

cual me someto a lo dispuesto en las normas académicas vigentes de la Universidad

César Vallejo.

LIMA, 27 de Diciembre del 2020

Apellidos y Nombres del Asesor: Firma

ZEÑA RAMOS JOSE LA ROSA

DNI:       17533125

ORCID   0000-0001-7954-6783

Firmado digitalmente por: 
JOZENARAM  el 27-12-

2020 17:38:10

Código documento Trilce: TRI - 0100408


